PIED DE STUDIO

pour Appareil de grandes Dimensions

CE pied d'atelier est constitué surtout par
des tubes et des accessoires pour la pose
des tubes d'acier étiré. Il convient trés bien
ur les travaux d'atelier: on peut le régler en
auteur depuis le sol juszal;'i la hauteur d'une
échelle et le plateau inclinable supérieur permet
d'orienter l'appareil photographique sur plus
de 100° Les roulettes du pied permettent un
déplacement rapide et, dés que le support est
en place, les roulettes sont inclinées au moyen
d'un levier qui les rabat en arriére; le pied
repose alors sur trois points fixes, ce qui em-
péche tout glissement.

Afin de soutenir la colonne et le bras en
porte-a-faux, le trépied inférieur doit étre
d"une construction trés robuste. Sur les dessins,
il a éré ‘frévu une partie circulaire centrale
en bois dur de 350 mm de diamétre, mais il
vaut mieux, si on le peut, remplacer ce El.c_
teau par une tble de to mm d'épaisseur. Les
trois pieds sont formés de trois profilés en U
doubles que l'on place cite i cote, et dans
I'espace carré compris entre les deux profilés,
on ?Iu: une fourrure en bois {voir coupe
sur le dessin des pitces de détail), Ces pieds
sont fixés au disque central au moyen de deux
vis A téte ronde enfoncées du dessous, la partie
filetée qui dépasse étant sciée et limée 4 ras de
la partie supérieure du disque. On place en-
suite au centre une douille 3 épaulement pour
tube de 32 mm que |'on tient au moven de vis.
Avant de fixer cette douille, la partie supérieure
est limée bien & plat et d'equerre, afin de
constituer un appui pour |'anneau glissant
servant a manceuvrer les roulettes. Cet an-
neau est une rondelle dans laquelle passe un
manchon fileté de 32 mm de diamétre, vissé
dans la douille 3 épaulement. Cette rondelle
forme un excentrique qui commande le rabat-
tement des roulettes lorsqu'on veut immobili-
ser le pied sur le sol. Les roulettes sont du type
orientable i billes et & plaque supérieure; cette
derniére permet de souder facilement un sup-
port en équerre comme on le voit sur le détail
nférieur de la planche donnant les vues des
différentes piéces. Ces équerres sont en téle
de 6 mm. Le sommet de chacune est percé d'un
trou laissant passer un axe formé d'un boulon
placé i I'extrémité de chacun des bras du tré-
pied. On notera, sur le haut et i droite des
dessins de détail, que le systéme de rabatte-
ment des roulettes consiste dans la rondelle
déja vue et trois leviers de 165 mm de long en
fer plat ayant un ceil 4 une extrémité. Il v a
egalement trois tiges de commande. Ces pieces
forment la commande des roulettes. La ron-
delle comporte trois pattes ayant une extré-
mité percée; ces pattes sont boulonnées.
Sur la vue de dessus de I'embase, détail au
centre et i droite, on voit la liaison entre les
équerres des roulettes et les pattes au moyen

des tiges de commande en acier
de rond de 6 mm de diamétre.
Chaque tige est filetée aux deux
extrémités et munie d'eeils 4 ti
taraudée et de contre-écrous.
rtie voisine du centre est bou-
ﬁ:nné: sur les pattes fixées elles-
mémes sur la rondelle glissant

On peut, & volonté, orlenter 1'apparel]l vers le haut
ou le bas au moyen de ce pled universsl d'atelier.

Le poids de I'spparei]l st du bras portear ast i}-l.t-
libré par des ressorts pour fenbtres & guillotine.
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verticalement. La partie voisine des équerres
est tenue dans ces derniéres au moyen d’une
ige, de tubes servant d'entretoise et de gou-
pilles fendues. Pour faire basculer les roulettes,
agir sur l'un des trois leviers 4 ceil, en le
déplacant vers la gauche ou vers la droite; on
abaisse ou l'on reléve ainsi les équerres et,
I suite, les roulettes. Dans la position basse,
'un des leviers de commande vient buter sur
un doigt d'arrét en acier rond de 6 mm que
I'on wvoit sur le dessin de la vue en plan de
I'embase (a droite). Les pieds fixes sont tour-
neés dans de l'acier de 20 mm (acier étiré);
on leur donne une forme arrondie et, & l'autre
extrémité, ils possédent un trou taraudé dans
lequel vient une vis gui traverse le bras du
trépied. Lorsque les roulettes sont relevées,
le trépied se trouve 4 6 mm au-dessus du sol.
Le tube de 32 mm qui forme la colonne se
visse dans un manchon taraudé qui recoit i
I'autre extrémité un petit manchon fileté
traversant la rondelle de mancuvre des
équerres des roulettes. Il faut limer ou meuler
le bas du manchon taraudé afin qu'il porte
bien sur le dessus de la douille 4 épaulement
central. Le suppoit de l'appareil photogra-
thl}l: est tenu par des raccords pour tubes.
elui du dessus est en T, celui du bas est en
croix et comporte un bouchon fileté dans lequel
passe |'axe d'un petit volant de blocage. Les
taraudages des raccords sont supprimés par
alésage afin de permettre le coulissement sur
la colonne. Cette derniére est grattée trés
complétement 4 la toile émeri pour permettre
un glissement facile. La construction du sup-
port est trés simple, mais il ne faut pas oublier
que, dans des appareils de ce genre, on ne
peut donner de dimensions précises par suite
des tolérances sur les dimensions des tubes
et des variations causées par les différences
des tensions sur les joints filetés lorsqu'on les
serre avec une clé. Lors du montage, chercher
a exercer une tension aussi uniforme que pos-
sible sur les différents joints. Malgré cela, on
aura toujours quelques variations de longueur.
Avant |'assemblage du bras transversal faire
attention a la présence a l'intérieur de 1'entre-
toise tubulaire et de la tige de guidage situées
entre les deux bras horizontaux. Not.. égale-
ment la présence, entre le T et la croix, d'un
support sur lequel on met un systéme !"égqui-
librage 2 ressort pour fendtre i guillotine. Ces
pitces sont dessinées i plus grande éclielle 2
gauche entre 'embase de la coionne et le sup-
Fart complet. Le cible de mancuvre assurant
a montée et la descente s'enroule sur une
poulie faite d’une roulette orientable dont on
ne conserve que la chape et dans laquelle on
place une poulie & gorge. On soude 4 la partie
supérieure de la chape un bout de manchon
fileté percé tranﬂ:na?:meut d'un trou laissant
\passer la tige de guidage. La poulie est soudée
‘ou fixée au moyen d'une goupille conique sur
un arbre portant & |"autre extrémité un volant
assez large permettant de faire monter ou
descendre la partie mobile. Le cible de ma-
neeuvre et le ruban d’acier relié au systéme
d"équilibrage sont tous deux fixés sur une plaque
vissée sur un bouchon pour tube au moyen
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d'un boulon traversant le bouchon. Ce bou-
chon est au sommet de la colonne.

Le support proprement dit de ['appareil
paotographique est formé de deux plateaux
de bois dur réunis par une charniére de piano,
'inclinaison étant modifiée au moyen d'un
systéme formé de deux tiges que I'on bloque
dans la position voulue par un dispositif de
serrage que l'on voit en détail dans le dessin
en bas et a droite. Les petits volants de blo-
cage se font trés bien avec des volants de ro-
binets pour radiateurs qui s'adaptent f-.ile-
ment a cet usage. Le support en planches ar-
ticulées peut, en outre, se lever ou s'abaisser
rriu au systéme 2.““ I'on voit en coupe dans
a vue principale. A partir de 1, on peut faci-
lement déterminer la construction des diffé-
rentes Piii:u du plateau orientable, selon
I'appareill photographique particulier dont
On se sert.
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