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UN AGRANDISSEUR

avec un appareil phofmgrmphique

Lﬁh figure 2 montre un agrandisseur hori-
zontal construit & peu de frais au moyen
d'un vieil appareil de 125 * 175 ou 100 x 125
qui sert d'objectif. Il est du type semi-diffu-
sant, préférable pour un appareil faisant
toutes sortes de travaux. Il utilise une
source de lumiére diffusante et un condensateur
de 165 mm. L'agrandisseur peut passer des
vues de 100 ¥ 125 sur chacun des deux ap-
pareils cités plus haut.

La figure 1 donne le détail de la construc-
tion de la boite 4 lumiére, de la plate-forme
et du socle. Le couvercle de la boite 4 lumiére
est courbé aprés avoir recu un grand nombre
de mui:rs de scie pour faciliter le formage,
puis collé sur le chdssis en bois découpe. La
lampe est montée sur une coulisse permettant
de gim varier la position en vue des réglages.
(détail en haut et 4 gauche de la page prece-
dente). On notera que le cible d’alimentation
passe dans un trou percé sur le cté du tube
coulissant et que le tube est mum d'une poi-
gnée sphé:i%u: en bois pour en faciliter le
maniement (fig. 6). Le réflecteur sur le modéle
original a été fait sur un tour 4 bois et poli
4 la laine d'acier trés fine. Si I'on ne dispose
pas d'un tour, on peut se contenter d'un disque
de métal poli. La lampe est une ampoule r:::vs:naf-.’.
de 175 W pour projecteur, Les trous d'aéra-
tion et les trous latéraux de la boite & lumikre
sont couverts de déflecteurs en tdle empéchant

les fuites de lumiére, Un déflecteur d'extré-
mité (fig. 1 et 6) se place & 'arriére de la boite
a lumiére juste au-dessus du joint pour éviter
toute perte de lumiére en ce point. La plate-
forme et le socle ne sont que des boltes toutes
simples faites avec des planches. La figure 3
donne le détail du porte-condensateur en trois

itces. Des bandes de feutre de 12 mm de
arge sont collées sur l'ouverture ronde de
I;E mm de diamétre et le porte-condensateur
est assemblé avec des vis afin de faciliter le
démontage et le nettoyage du condensateur.
Le porte-condensateug est fixé i la boite de lu-
miére par des lames de ressort en laiton et des
bandes de feutre empéchant les pertes de
lumiére. Enfin, les joues latérales en bous collées
du porte-condensateur s'opposent également
aux pertes de lumiere.

La piéce intermédiaire (fg. 4) sert de sup-
port pour le porte-négatif tournant. 'Ellt est
montee entre le porte-condensateur et I'appareil
photographiqua servant d'objectif et E!mr
s'adapter exactement & la face arritre de l'ap-
pareil. Elle n'est pas simplement vissée sur le
porte-condensiteur, mais elle doit étre collée
et vissée sur |"appareil.

Le pﬂﬂe-négatif tournant (fig. 5) est plus
compliqué qu'un modéle simplement fixe, mais
la difficulté du travail est payée par la facilité de
réglage quirésulte de cette disposition. Le porte-
négatif est fait en trois piéces et comporie un
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cadre de 10 ¥ 100 X 125 en
bots qui tient le négatif contre
une ouverture de & = Ta3h
percée dans un disque en
contreplaqué de 1';? mm
de diameétre Flacé sur |'avant
de l'ensemble.

On wvoit sur la fg. s
un disque de contrepla-
qué de 6 mm d'épaisseur
et de 180 mm de diamétre
sur les faces duquel sont
collés des disques de 3 mm
et de 175 mm de diamétre.
Une crémaillére de section
3 ¥ 3 est recourbée sur un
cylindre de 100 mm de dia-
metre, ce qui lui donne une
certaine ticité. On la
visse sur le disque central
en la faisant affleurer sur la
face avant. Ceci est fair
avant de coller les disques
de 3 mm. Le devant du
porte-négatif est un pan-
neau rectangulaire en con-
treplagqué de & mm entaillé
comme le montre la figure
afin de loger les roues den-
tées. Un panneau de mémes
dimensions, mais de 3 mm
seulement d'épaisseur, est
collé sur 'autre face de ce
an“u et doit, aprés col-
age arriver a fleur du pan-
neau rectangulaire de 3 mm.
Avant de faire ces collages
de panneaux, il est bon de
les assembler par vis seu-
lement et de vérifier le
fonctionnement. Il faut que
le fonctionnement de la
roue dentée de 50 mm soit
un peu dur pour éviter tout
déplacement du porte-né-
gatif durant ["agrandisse-
ment. Le porte-négatif en
forme de cadre est fait avec
un contreplaqué de 3 mm
et doit, lui aussi, entrer avec
un certain frottement de
I"'ensemble.

Le chevalet de la figure
comporte un systéme de
changement rapide des pa-
piers sur lesquels se fait la
projection agrandie, un sys-
téme de pignon et de cré-
maillere permettant un ré-
glage trés précis en hauteur,
une vis de calage r cor-
riger les erreurs d'inclinai-
son et enfin 4 petits galets
permettant un déplacement
rapide et facile dans le plan
horizontal le long d'un che-
min de fer fait avec des cor-
niéres (voir aussi la figure
2). On commence par dé-



couper les planches qui P~ s

forment le chevalet et lo |htramt . _ it g 5. ﬁ,FI:aHTI:-CGHnEHEuE

panneau central s:uull_ssant BOITE A LLIMIERE
dans du contreplaqué de DERLECTEUR

6 mm. Pour obtenir un
glissement facile de la plan-
che .centrale dans les glis-
sieres latérales, on colle un
papier trés mince entre deux
contreplaqués du support ver-
tical et on n'en met pas dans
le panneau central. Ce der-
nier regoit sur sa face arriére
deux crémailléres en laiton
de 3 x 3. Le percage des  [@]
trous dans les montants trian-

gulaires doit étre trés précis afin que le fonction-
nement du systéme pignon-crémaillére se fasse
sans glissement ni point dur. Le blocage en po-
sition verticale se fait en serrant la vis A téte
moletée (marquée réglable sur la figure 7). La vis
de calage est vissée dans un trou taraudé dans
le bois du socle, afin de permettre une incli-
naison du chevalet qui corrige les faibles er-
reurs de verticalité. Les porte-papiers sont
des cadres en métal que I'on trouve chez tous
les marchands d'accessoires de photographie.
On en choisit de plusieurs formats et on les
peint en blanc mat. Un petit taquet de bois
de 10 X 10 est vissé sur le dos de chacun de
ces cadres au moyen de vis A téte fraisée, Deux
equerres de laiton sont vissées sur ce taguet et
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servent a accrocher le porte-papier sur le pan-
neau coulissant central. Ceci permet le rem-
placement trés rapide d'un format de papier
par un autre. Il est bon de prévoir dans chacun
des formats utilisés, deux porte-papier, l'un
servant pour les agrandissements verticaux,
et l'autre pour les agrandissements horizon-
taux. On accélére nettément le travail par ce
moyen. Les galets permettent le déplacement
d’avant en arriére du chevalet sur les corniéres
vissées sur la table partant de |'agrandisseur,
le blocage dans unc position déterminée se
faisant au moyen d'un des boutons moletés
(marqué bouton réglable sur la figure7). L"équer-
re élastique en laiton frotte sur 1"aile verticale
de la corniére.
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