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Projecteur de clichés

. CARACTERISTIQUES :
Changefnent en 5 secondes. Changement instantané de
~Tommande par bouton. positif,
Lampe refroidie par injec- Porte-cliché extra rapide.
tion d'air, Obturateur électrique,
I PARTIE

QU&HD VOus aurez pris connaissance des six caractéris-
tiques ci-dessus yous verrez qu’il ne s’agit pas ici d'une
lanterne magique otdinaire. Un objectif entiérement corrigé
donne des images lumineuses, précises, claires jusqu’aux
bords. Un obturateur synchronisé¢ fonctionnant électrique-
ment permet de changer de positif en un clin d'ceil, exacte-
ment comme le changement de vues au cinéma. Un groupe
moteur-ventilateur, monté sur amortisseurs caoutchouc per-
met le refroidissement de la lanterne & 'aide d’un dispositif
ingénieux d’injection d’air & travers la douille de la lampe. De
cette fagon, aucune chaleur n'est transmise par l'objectif
de projection et la chaleur ne risque pas de détériorer un
positif qui vous est précieux. La fig. 1 reproduit I'appareil
complétement monté et la photo en haut & droite vous
donne une vue du.cité opposé de I"appareil.

Le socle, fig. 2 est constitué principalement de cornitres
d’aluminium de 30 mm, bien que les corniéres de laiton de
20 mm puissent étre utilisées sans diminuer la rigidité, Il est
facile de couper d’équerre les extrémités si on emploie un
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A

| disque abrasif sur ’arbre d'une scie et si la

piéce 4 usiner est fixée & un guide ainsi que
le montre la photo A.

On emploie des vis & métaux 'as-
semblage. Filetez la corniére intérieure de
chaque assemblage et employez des rondelles
de blocage. Bloguez les vis les plus grosses
avec un tournevis & cliguet et vous ne ris-
querez pas qu'elles se desserrent. Vissez les
vis de l'intérieur, fig. 3 et limez au niveau
de la corniére a l'cxlgrieun. Pour plus de
précaution, il est bon d'enduire la téte de la
vis d"un produit adhésif. Le pied arriére
est fixe, mais le pied avant peut étre monté
de 20 mm pour centrer I'image sur 1"écran.

Les assemblages des angles, fiz. 4, sont
composés de 4 piéces. Faites bien attention
lorsque vous percez un trou et bloquez chaque
vis avant de percer le trou de la vis suivante.

Les montants, fig. 5, sont coupés en bi-
seau de fagon & diminuer le poids et amélio-
rer la présentation. D ssissez leur forme
& la meule et finissez-la a4 la lime.

Le groupe de ventilatiom, fig. 6, est fait
@ dessein aussi léger que possible, Il est mad
par un moteur tournant 4 I.72§ tours/mi-
nute. Des ailettes de dimensions minima
assurent un fonctionnement silencieux du
ventilateur, et des amortisseurs de fixation
du modele utilisé en T, S. F. «flottent » Je
groupe moteur-ventilateur si bien que vous
n'entendez qu'un faible ronronnement, Il

e 4 w1 est recommandé d'utiliser pour le support
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fig. 8 qui est vissé a Uintérieur du socle,
soit dt?‘l:t:aiﬂu, soit de 'acacia.

La carcasse du ventilateur, fig. 9, néces-
sité un travail soigné au tour et de bonnes
connaissances de soudure, Les atlettes doivent
etre légéres mais parfaitement équilibrées
et elles doivent tourner avec un espace libre
ailette-carcasse minimum, La partie centrale
du rotor doit #rre mortaisée (photo B) et
maintenue pour cela dans un porte-outil de
tour. Soudez I'ensemble en le fixant sur un
outil & centrer. Vous chauffez tout d’abord
la piéce sur un réchaud A gaz, puis vous faites
couler la soudure sur les bords bien décapés,
Lavez et nettoyez, puis finissez & la lime, es
ailettes sont coupées i la longueur et & Ia
largeur utiles sur le tour; vous utilisez pour

ce travail une meule montée sur le porte-
outils & la place d’un outil tranchant; vous
tournez la piéce 4 usiner tout doucement 4 Ia
main. L’alj At est plus facile & obtenir
avec un gnl:ﬂr:rit de pergage, fig. 10. La car-
casse, la base flottante et leg Supports sont
maintenus en place au moyen de serre-
joints et cet assemblage préparatoire est réglé

'A ce que le gabarit de percage indique
un jeu nul dans tous les Sens; aprés quoj
les assemblages sont soudés un Par un ainsi
que Vindique la photo C. g soudure & 'arc
est celle qui convient le mieux pour ce genre
de travail étant donné 1z proximité des pitces,
car elle localise la chaleur, Vérifiez & nou-
veau le montage aprés chaque soudure,
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La soudure terminée, percez les
trous pour les vis de montage.
L'installation de la flasque avant
(photo D) constitue la derniere
opération du montage.

L'objectif doit étre acheté, et ses
dimensions dépendent de celles de
I’écran sur lequel on a !'intention
de projeter les images. Etant don-
né gu'une image I métre est

lus couramment recherchée, la
Eg, 13 indique la distance de pro-
jection pour 3 objectifs standards.

Une lentille de 12, 7 cm constitue
une moyenne convenable et c'est
ce qui convient le mieux pour les
pitces de grandeur normale. Cer-
tains objectifs sont livrés complets,
avec la rampe hélicoidale, d’autres
g¢ vissent dans un barillet. 1ls sont
lourds et demandent un support
solide. On fixe la longueur de la
rampe hélicoidale au moyen d'un
banc optique, fig. 14. Placez I'é-
cran 4 toutes les distances possibles
et marquez des repéres correspon-
dants sur I'échelle. Quelgues ob-
jectifs vont de 1 m 204 l'i pour
un réglage de barillet de 12 mm §;
d’autres nécessitent un réglage de
10 cm. o) .

Les montures d'objectifs sont aussi

des problémes particuliers car
elles doivent convenir a votre objec-
tif et, jusqu’a ce jour, il n'existe pas
de montures standards. La monture
reproduite ici nécessite un usinage.
Elle est faite avec un morceau de
tuyau en bronze provenant d'un ré-
frigérateur. C’est réellement le seul
matériau standard gqu’il soit pos-
sible de se procurer et qui soit assez
épais pour pouvoir &tre fileté tant
4 l'intérieur qu'a l'extéricur. Le
tube fixe est tout simplement un
bout de tube de laiton sans soudure.
On peut fileter le tube de bronze en
meulant le bout de 'outil d'un cer-
tain angle de coupe et en actionnant
le tour 4 la main. On enléve ainsi
un riblon aux boucles serrées et on
arrive & obtenir un filetage satis-
faisant aprés un certain nombre de

aA58CsE, . 15, Cc& gQui permet un
Eéilng_c pgrécia de ﬁﬂhj:ectif, Pour
obtenir une image nette, vous tour-
nez tout simplement le barillet. Le
réglage est tellement précis que,
lorsque des clichés tout verre sont
mélés & des clichés & monture de
carton, 1'objectif doit parfois étre
tourné d'un quart de rour pour
chacun soit absolument su point.

Obturateur & commande élec-
trigue. — Il est monotone de tou-
jours voir sur |'écran une image s'en
aller d'un cbté tandis que S11i=
vante arrive du clté opposé pour
prendre sa place. Mais un obtura-



teur synchronisé, fig. 11, qui arréte la lumiére

au moment précis du ¢ ment d'i
rend cette operation aussi peu lassante que Ja
vue des images elles-mémes. Le cour de

I'obturateur est un solénoide qui attire un
noyau plongeur, fig. 12, et qui place I'obtu-
rateur devant l'objectif. On obtient un fone-
tionnement sans heurt en équilibrant I"obtu-
rateur par rapport 4 l'ensemble contrepoids-
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Si vous désirex faire des vues sur film de
35 mm pour projections_fixes, mais si vous

n'avezr pas d'appareil ou de caméra de ce
format, vous pouvez utiliser un appareil &
film ordinaire en faisant une cache convenable
et en modifiant légérement les bobines. Les
dessins et la photo ci-dessus sont relatifs &
un appareil qhui asse le film N° 127, mais
tout appareil peut convenir moyennant
les modifications indiquées. On utilise des
ﬁeﬁtea bobines ayant eaviron 35 mm. entre
5 joues, la distance entre ces dernidéres
étant modifide au moyen de petits disques
de boi qui permettent d'utiliser 'le
de 35 mm. dans un appareil prévu normale-
ment pour le format 45 x 6o (détails A et B).
La goupille de 0,8 mm. 4 1 mm. de diamétre
ue I'on voit sur le détail B ne se trouve que
'un seul cOté de la bobine, elle permet la

 Transformation d’un appareil & film pour faire les clichés de projections fixes

plongeur de fagon i ce qu'il s'éléve et retombe
Sans mba.lancemeult. On arrive & ce m:
en su rgeant le contrepoids et en t
le vol du solénocide. C'est un réglage
aszez delicat & réaliser, mais une fois i
il ne varie plus. On doit prendre garde & ne
pas courber ces petites pitces.

(II* Partls, voir page sulvante.)

iy g
T e f
L g

rfotation de la bobine au moyen de la clé
tournante de I'a il grice i laquelle on
passe d'une vue A ["autre,

La cache qui se place sur I"ouverture est
fait avec deux pitces en fibre ou en tdle tris
mince, le cadre inférieur étant muni de deux
petits bords tombés arrondis qui servent
de fixation dans le trou rectangulaire que I'on
voit Elagg le détail C. L'ﬂu‘l’tﬁl;l‘.ur! de la cache
4 pour dimensions 24 » 3%, format des images
normales des films de 35 mm. Lorsque la
cache est terminée, I"enduire de vernis noir mat.

L'appareil se ¢ avec des films dé-
coupés dans des rouleaux normaux ou des
films pris sur des cartouches de films. Cette
opération de chargement doit naturellement
se faire dans le noir et on ise de la
pellicule en collant une bande de repér
qui te la mise en place du film sur
bobine vide. Pour savoir combien de tours
sont n ires pour mettre une nouvelle
image en place, faire des repéres sur le cité
de I'appareil au voisinage de la clé. Ces re-
pires seront mis en place aprés quelques
titonnements faits avec des films déja impres-
sionnés. La surface totale exposée étant réduite
par la cache, il faut en tenir compte lorsqu'on
se sert du viseur pour la mise en place du sujet.
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Projecteur de cliches

II* PARTIE

AINTENANT que vous avez terming
le socle, le ventilateur et 'obturateur-
synchronisé, vous voild prét pour réaliser le
mécanisme de commande ainsi que les
Autres Organcs.
Un solénoide (appelé ici, « Moteur-solé-
noide » & cause de sa fonction) est un appareil
uissant gui est capable de déplacer sur de
ibles courses des corps relativement lourds.
Lorsque les forces qui agissent sur le
plengeur s'équilibrent, il se produit un frei-
nage et le courant doit étre coupe exac-
tement & ce moment (fig. 16). Ceci se pro-

duit lorsque le plongeur arrive au milieu de
83 course. ,

Si on coupe le courant du moteur du chariot
celui-ci (fig. 19, photo F) est entrainé par la
force vive, mais si au contraire on laisse le
courant fermé sur le moteur de l'obturateur,
ce dernier est maintenu devant l'objectif
jusqu’d ce que le chariot ait pris sa nouvelle
position. y :

Un bouton poussoir situé sur le panneau
de commande (fig. 26) permet d’exécuter
gimultanément ces deux opérations en ap-
puyant sur un seul bouton. .

bobinage du solénoide (donc les détails
sont donnés par la fig. 17) se fait au tour.
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Pour bobiner le solénolde le Al passe & travers an

guide creux placé dans un porte-outil désaxé. On

smbraye ls harmais ot on régle la tour au pas de
2,08 par om.
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Réglez le tour & 72 filets par pouce, soit 2 filets, 88
Far centimétre. Yous faites un guide-fil en pergant dans
e sens de la longueur une petite baguette de méral. Le
trou doit avoir un diamétre de 1 mm 5. Vous serrez le
guide-fils dans un porte-outil désaxé (fig. E), Le fil
est passé dans ce guide et soudé i la bome antérieure de
la bobine. Votre tour réglé & la vitesse la plus faible du
harnais, est prét pour faire le bobinage, En alimentant de
droite a gauche et ensuite de gauche 4 droite et ainsi de
suite, vous pouvez bobiner toute la bobine sans vous
arréter. Chaque bobine comprend 8oo tours de fil émaillé ¥
de o mm 32 de diamétre. -
Lorsque vous essayez la bobine, ne la branchez pas f
directement sur le courant de 110 volts ; montez une

résistance dans le circuit d'essai (fig. 28). Le « moteur-
solénoide » qui actionne le chariot, est monté
sur le mécanisme indiqué par la fig. 18, Le
chariot qui est reproduit par la photo F et
dont le dgtail de la construction est donnd
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par le croquis de la fig. 19, est construit avec
une semelle d’aluminium. Le support de dia- .
positive dont les détails de construction sont
indigqués f|:;ar le croquis de la fig. 20, «est dis-
osé¢ de facon & permettre la mise en place
acile des diapositives que l'on tient entre
le pouce et |"index. (photo ). Les diaposi-
tives peuvent étre introduites et retirées rapi-
dement parce que le support est vivement
éclairé par la lumiére du condensateur, Une
ligne pour la péche en fil de lin est ce qu'il
¥ 4 de mieux comme fil de commande du
chariot des diapositives (fig. 25) car ce fil
ne s'allonge pas.
L’arbre du chariot et le palier du chariot
sont indiqués par la fig. 21. Un pendule et
L est possible de tenir los diapositives entre le pouce  yn contre-poids (fig. 22) ainsi qu'un disposi-

okl ar les placer dans les supporis du oh 5 . . ¥
Las nu":.“mﬂ] e et Celaids “,::'“1", tif de verrouillage/(fig. 24) arrétent facilement
condensateur, le chariot & la fin de sa course.
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On régle le rhéostat de fagon 4 donner juste
asscz de force pour permettre au cha:iﬂr:mde
passer le point mort, Le chariot est guidé
par deux galets (fig. 24). Lorsque le charjot
et le moteur sont montés ainsi que 'indique
la ﬁ]g-. 25, on aligne ensemble avec I'objec-
tif. Le montage est fixé avec des serre-joints
lors des essais ainsi que le montre Ia photo H.
Ne percez pas de trous dans les montants
verticaux du socle pour fixer les supports
(fig. 18) avant d'#tre certain que tout I'en-
semble est bien 4 sa place.

La fig. 28 donne le plan du ciblage pour
la commande par bouton poussoir et la
fig. 20 montre les différents appareils en pers-
pective. Vous voyez lement les mémes
appareils sur la photo J. Les interrupteurs
4 ressort ef la résistance de 290 ohms sont
montés sous le socle tandis que les autres
appareils sont installés sur le panneau de
commande (fig. 26),

Notez soigneusement comment le bouton
poussoir (fig. 27) fait fonctionner les deux
interrupteurs 4 ressort. Quand on appuie
dul:ssus, Uinterrupteur de I'obturateur ferme
d'abord le circuit et 'obturateur se place
devant I'objectif. Il y reste jusqu’a ce que le
bouton soit poussé & fond. jusqu'en bas.

L’obturateur ne buuﬁe pas avant gu'on
lache le bouton. Etant donné que l'obtura-
teur arréte la lumidre, les spectateurs ne
voient pas le changement de clichés. Les
interrupteurs sur le panneau de commande
permettent de commander le ventilateur et la
lampe de projection (fig. 28), D’ordinaire les
« moteurs solénoides » sont mis en circuit
les premiers, et leur puissance doit &tre ré-
glée. L'obturateur a rarement besoin de ré-
gluﬁn ; mais lorsque cela est nécessaire il suf-

t de changer le circuit de place sur la résis-
tance (fig. 29). Le réglage du fonctionnement
du chariot est un peu phus difficile mais ha-
bituellement il n'est nécessaire que lorsque
le voltage d’alimentation varie. Le bouton du
rhéostat permet de procéder 4 ce réglage qui
doit étre fair chaque fois qu’on utilise une
nouvelle prise de courant, Mettez en marche
le ventilateur avant d’allumer la lampe, et
quand vous avez terminé vos projections,
éteignez d’abord la lampe.
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Le condensateur (fig. dgc:} doit étre un
condensatgur de 35 mm. du type monté sur
les appareils d'agrandissement. Il est muni
d'un barillet. Le rendement plutht faible
du condensateur & 2 éléments est compensé
par le fait qu'il forme un tout complet. Le
verre absorbant la chaleur est essentiel et
il faut le placer & Pintérieur du barillet
entre les deux objectifs, Le condensateur
doit étre monté 4 une certaine distance du
diapositif.

ette distance sera déterminée par titon-
nements; par conséquent ne boulonnez pas
le support de la lanterne {ﬁ‘gj.mau} avant
d’avoir entidrement aligné la pe, le ré-
Hecteur et le condensateur.

Une douville refroidie par I'air (fig. 31)
dirige le courant d’air directement contre
'ampoule elle-méme. Le filament de la lampe
doit étre sur le méme plan que le diapositif
et le socle de la lampe est étudié de facon

a ce que I"ampoule ne puisse pas &tre placée
dans%a douille autrement qu'i sa ition
correcte. Bien que I"ampoule soit 4 filament

centré, vous devrez faire la mise au point.
La douille est étudiée de fagon & pouvoir étre
montée, avancée ou reculée, déplacée & droite
ou & gauche, jusqu’au moment ou le filament
s¢ trouve exactement centré.

Un bon miroir est important car il re-
cueille un frns pourcentage de la lumiére
perdue gu'il dirige sur le condensateur. Les
meilleurs miroirs “sont constitués par du
verre poli et argenté avec de 'aluminium.
Le miroir est monté sur un support (voir
fig. 32). Lorsque vous mettez su point le
systéme optique, montez en série avec la
lampe un radiateur ou un grille-pain qui
servira de résistance. Réglez la lampe jus-
qu'd ce qu’elle apparaisse parfaitement cen-
trée, enlevez le miroir, puis déplacez le sup-
POrt en avant et en arriére jusqu'a ce que la
lumicre montre une « couverture » unigmne.
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Dévissez l'objectif ‘de réglage et vous constaterez
gu: le condensateur projette une image affranchie du
lament sur 1'écran, Centrez |'image du filament. Re-
mettez en place le miroir et réglez-?t jusqu’a ce qu'une
image réfléchie du filament apparaisse indistincte et
énorme, exactement derritre le ‘:Erﬂ:micr filament
(fig. 33). Vous aurez ainsi réglé les différents organes.
icm:ttaz en place l'objectif et avancez ou reculez
. i\ da g le miroir; vous aurez des points sombres, d’autres
> _ (mnterns |  Jumineux. Lorsque votre écran sera éclairé avec une
1 ¥ brillance uniforme, vous serez arrivé 4 la mise au
A5 | peoint que vous cherchez.

T Le filament d'une lampe de projecton est chauffé
4 une température d'environ 1800° C., et il est né-
cessaire d’avoir une lanterne spécialement étudiée
avec des chicanes de lumiére pour évacuer toute cette
chaleur.

Comme le tirage naturel ne peut suffire pour re-
froidir correctement la lampe, le tuyau d’air (fig. 34)
souffié est relié a la douille par un tube de caoutchoue.

La lanterne elle-méme est construite en cuivre ou
en aluminium car ces deux métaux dissipent la cha-

.rilll

5--\.-\.-- B e L

s

e leur beaucoup mieux que 1'acier.
~. e Un déflecteur éloigne 1'air chaud de "opérateur, La
m | carcasse de la lanterne est faite d'une ﬂm? pidce avec
o g * la partie avant repliée de fagon 4 pouvoir &tre bou-
encoche 1§ el e lonnée sur le support, sand laisser Jnas«:r la lumiére.
: Etant donné qu'il est nécessaire d'enlever le corps
57 bt ¥ de la lanterne pour atteindre le condensateur et le mi-
i l= T £ places roir, gu'il faut essuyer périodiquement, les vis de fer-
s | <2 piaces . @ — = | meture sont trés accessibles, Les chicanes de lumiére
l o e ' (fig. ?5} reposent sur des pattes et elles sont retenues
= 3} ~—— =  oniaillss {montage en place par la chicape avant qui est boulonnée sur

o 1y e B s & foroe) 15 la carcasse. Peignez l'intérieur de la lanterne et les

4 * chicanes avec une P-zintur: noire et mate.
ﬁ ﬁ 2 plives » . . .
los, 4 L’appareil est peint avec un vernis noir craquelé.
i E % 4 Ce projecteur mérite que vous vous donniez un peu
— o Bl —b=— B = 3~ plus de mal pour lui donner I'aspect d'un’ appareil
i s construit par des professionnels. ; 4
o -t e Le meilleur moyen consiste & vernir chaque piéce

séparément avant le montage.
Afin d’obtenir un beau vernis toutes les surfaces

doivent &tre propres et il faut éviter les poussiéres
(soit sur la brosse, soit dans I'air du pistoler), Si vous

(Buite page 134)
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Projecteur de clichés (11« PARTIE,
Bulie ds la page 100
z brosse, achetez un vernis s
m H: brosse. Les vernis lulﬁul’;
tolet ne conviennent pas pour le travail :
la brosse; ils séchent en effet vite.
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