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Four localiser le centre du trou, serrer la piécs

entre deux régles d'acler. Bu moyen d'an com-

pas gqus l'on appule sur les michoires des étau,

tracer deux lignes enire lasquelles on trouvera
ls centrs.

FORET A CENTRER

—

Agrandir au besoin la marque aves un pointena

plus gros et amorcer le trou avec un foret &

centrer gul entrera facllement dans I'smpreints
du polniean,

TIGE ROMDE EN
ACIER TOURNE

Un morcean d'acier tenu dans ls mandrin est

trés utlle pour metire bien d'aplomb ls trou

qu'en veut aléser avec précision. Premdre un
diamétrs procurant un certain EerTage.

LE PERCAGE
des Piéces rondes

Il n'y a aucune difficulté & percer des

trous dans des pidces cylindriques pleines

ou creuses: il suffit de quelques petits
montages trés simples,

POIMTEAL

P

Eo servir d'un pointeau pour marguer ls centre,

sl l'om a tracé des lignes trés veisines, placer

ls sommet du pointean an milisu de la distance
gul les sépars.

(

Le trou du diamdire vouln esi alors percé au

moyen d'un foret qui sntre sans d.ll;:-h]t-i ol

sans risquer de dévier dans 'smpreinte du
foret & cenirar,

CANON DE
PERCAGE

)

Un autrs moyen de percer un trou aves précision

est d'utiliser un canon de pergage gue l'om

emmanche dans un TV ordinaire; ce dernier

est blogué sur la :piimll 1: conire los micholres
de ["étan,
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DIsQUE

ad Pour un pergage irés précis, tourner uan disgue du

diaméize de la piéce et ayant au centre un ou da

diamiéire veulu, Le disgue sert de guide dans le
travall de pargage.

EGIERRE

A

Une égquerre de moriage an fonis, parfaltement dres-
sée el munle de canons de différentes grossenrs est
fort utile pour falre des travaux nombreux et varlés de
rgage. Des oales permetieni d'adapter le montage
des plices de diaméire plus petlf (voir cl-contre).

/FDREI’ A CHAMBRER
L
Lea trous de grand diambirs dans des tubeas se perosnt
plulit aveo un foret & chambrer. On deit, suparavani,
percer un trou de guldage pour y entrer le pilots du

foret & chambrer. Utiliser une wvitesse faible, peu
d'avance et graisser aveo ds "huils d& coupe :I.I».Brp

COMNTREPOIMTE CREUSE ——

FORET A CEMTRER

Les conirepoinies ereuses of les contrepointes a V
des tours sont commodes pour un psrgage sur pléces
rondes. Commencer aveo un foret & centres pour
dviter les faux ronds. Vitesse pluidt faible st peu
d'avance. On termine par un foretdu diamétre désiré,

REGLES PARALLELES

BROCHE

Pour falre un trou i $0° d'un trou déjh fait, metire une

broche dans une régle of 'emmancher dans le frou

déjh fait, Le deuxibme trou se perce mo moyen du
disgue de guldage.

—

CALE D'EPAISSELR

\

Une cale d'épaisseur sst inirodulie senire la pléce ot

‘déguarre, son dpalasenr dtant la moitdé de la diffé-

rence antre le diambire de l'ancienns piéce ronde
ot gelui de la nouvells,

FRAISE SCIE B BOUT

Lea [ralses scies conviennent pour los irous larges

sur plices minces. Exécular foujours "avani-trou de

guidage avant toute aunire opération. Aller assex
lentament st huller absndamment.

SUPPORT DU CANOM
DE PERCAGE

Un V muni d'un éirier réglable convient trés bien

pour percer rapldement un grand nombre de pibces

divarses. L'dirfer eit muni de boutonniéres verticalas

et on le fixe au moyen de vis de serrage entrant dans
les trous taraudés dans les parcis du V.

JANVIER 1953

117




	page1_1
	page2_1



