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PIED ES outilleurs, les modeleurs, les éléves des écoles
. professionnelles, les ajusteurs, etc., bref, toutes les
personnes ayant besoin de faire du travail de précision,

des calibres, roues dentées, pidces interchangeables di-
verses, ont intérét i se servir d'une bofte 4 lumiére ou,
mieux, d'un projecteur permettant de voir des irrégularités

et des erreurs trop faibles pour étre appréciées a I'eil ou

au moyen des instruments de mesure habituels. Le fonc-
tionnement de cet appareil est analogue & celui d'une
lanterne 4 projections mais, ici, c'est I'objet 4 examiner
qui est Jui-méme placé au foyer de |'objectif. On voit alors
une image agrandie jusqu'i 20 fois, aux ombres bien nettes

et que 'on peut également projeter sur un écran contenant

un calque a grande échelle. On peut alors comparer les

L'sxamen des profils monire la marche de I'usure, les srreunrs d'usinages ou da reciification et aunires
défauis frop petits pour dtre vus & 'osil nu.
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profils et voir le progrés de I"usure ou les fautes
de meulage. Les dessins ci-dessous montrent
deux exemples d'une telle comparaison.

La photo de la page précédente montre la
disposition des organes de l'appareil de pro-
jection et la page suivante donne les détails
des piéces. On commence par faire la bofte
4 lumigre que l'on taille au tour dans un bloc
d'aluminium ou de dural. Faire les ailettes de
refroidissement aux dimensions indiquées et
percer un trou pour "introduction de la lame
de scie permettant le défoncage de la boite.
Faire le trou trés prés du bord afin de récu-
pérer la chute centrale. Aléser l'intérieur de
la bolte. Faire au tour le trou latéral pour
I'installation du condenseur qui est acheté
tout fait ou construit au moyen de deux len-
tilles plan-convexes. Bien bloquer la douille
du condenseur dans I'ouverture. Le montage
sur le tour se fait au moyen d'un mandrin

Les ailaties de refroldissement de 1a boite & lamibre
sonf fournées aux dimsnsions wvouluess. Faire au

tour sur le bloo miétalligue les chanfreine des angles
avani de faire lea milettesn, on éwilte ainsi los ropiures
lors du tournage.

a2 4 mors comme le montre I'une des photos.
On notera sur cette photo la présence d'un
fort fil de fer attachant la boite A lumiére sur
le mandrin afin d'éviter tout déplacement.
Percer et tarauder les trous recevant les tiges
de fixation du systéme optique. Faire égale-
ment les autres trous taraudés du haut. La
seule cote i1mportante est l'entre-axe des
trous sur lesquels on monte les deux glis-
siéres permettant la mise au point de |'op-
tique. Faire ces trous d'aprés le matériel
optique dont on dispose., Les dessins ne
donnent que des indications générales; il en
est de méme pour le montage des lentilles du
condenseur.

Le déflecteur consiste en deux tOles placées
au-dessus de la bolte & lumiére avec inter-
position d'entretoises. Il y a enfin une cein-
ture carrée en tole fixée au moyen de deux
petites équerres sur la tdle supérieure non

La trou ceniral est défoncé & la scie & ruban. Ceile
dernibra passs dans un frou percéd sur ls bard.
La lamas esi ensulis soudés.

Aprés tournage ef sciage, aléser ls irou sor la tour,

La chuts oylindriqus o us loxs du sciage permei

de récupdrer un morcean de dural qul peut servir
ultérieurement.

Le montage des lentilles peut se tournex dans du

lalten ou da l'aluminiam, & maelns gu'on n'schils

ls condenseur tout fait, Le prix de revient sst sen-
piblamant ls milme.
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percée. La plaque inférieure comporte un
trou de 50 mm pour le passage de l'air chaud.
On constitue un socle pour lampe de pro-
jection de 100 W au moyen du systéme de
fixation des ampoules dans les phares de voi-
tures. Fixer sur une plaquette de bakélite de
3 mm et monter en s'inspirant des détails
en bas et & gauche de la page 122. Bien veiller
4 l'alignement correct de la lampe et du con-
denseur, Le filament doit arriver au niveau du
centre des lentilles. Ceci peut entralner la pose
de feuilles de clinquant entre la bakélite et le
socle de la lampe afin de monter ou de des-
cendre le filament. Cibler la lampe et utiliser
un interrupteur 4 boutons monté sur une
olive. La distance du filament au condenseur
sera déterminée par titonnements. Mettre
le projecteur dans la position désirée, allumer
I'ampoule et régler le condenseur pour que
I'image du filiment ne se forme pas sur
I'éctan ol: se font les comparaisons. Le cercle
Jlumineux doit étre éclairé bien uniformément.

Dans le prototype, un disque tourné dans
une téle d'acier de 12 mm d'épaisseur a été
utilisé comme piédestal. Coller au-dessous
un feutre de 2 mm environ pour éviter
d'endommager les surfaces sur lesquelles on
pose l'appareil. Le support vertical est une
tige d'acier tourné ou d'acier étiré dont le
diamétre est trés précis et la surface trés unie.
La partie inférieure est tournée et filetée avec
un épaulement entrant dans le socle en tble
épaisse, Pour fixer la bolte 4 lumibre sur la
tige, se servir d'une pince universelle pour
laboratoire de chimie. On peut faire monter
et descendre ou incliner & volonté la boite
le long de la tige. Si I'on n"a pas de pince de
ce genre, faire une noix de fixation au moyen
d'une barre carrée en acier doux dans laquelle
on perce des trous a angle droit. Dans ces
trous passent les tiges que 1'on serre avec des
vis a oreilles, Beaucoup d'utilisateurs pré-
ferent ce systéme de fixation qui fournit un
contact plus complet assurant une meilleure
stabilité tant en hauteur qu'en inclinaison.

Dans les dessins ci-joints, on ne donne que
deux exemples de pitces-support pour l'exa-
men ' des objets, Les montages adaptés i
chaque cas particulier se font au moment de
I'emploi par I'utilisateur lui-méme. Ces sup-
ports glissent sur les deux tiges paralléles
entre le condenseur et I'objectif, et un systéme
de vis de blocage permet leur immobilisation.
Les croquis de la page 120 montrent un
montage pour examiner les lévres des forets.
Lorsqu'on doit faire des examens en série,
il faut prévoir un systéme de fixation des piéces
permettant 'enlévement et la mise en place
rapides. Parfois il sera utile de faire ce support
en deux piéces dont 1'une est mobile et facilite
la mise en place de 'objet examiné.

SEFTEMBRE 1852

Moninge de la plice sur ls tour pour ls pargage du
iron latéral. On monie la pléce dans um mandrin
& 4 mora &t on 'attachs aveo un il de for pour éviter
tout déplacement en counrs d'usinage.

Cl-dessus, balie & lumibre terminds aves ses dé-
flecteurs & lumibrs permetiani 1"sératon. Sur Is
table, condensaur of lamps de projsction. Cl-dessous,
I'apparell complétement monié, prét & "smplod
aveo support pour l'examen de l'affitage des forets,
Cn falt sol-mime; sau moment de 'emplel; les sup-

ports destinés b chique usage.
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