Qu'il s'agisse d'un travall suivi & domiclle

ou d'un simple petit bureau pour la cor-

respondance et le classement des paplers,

ce bureau de dactylo rendra service. Il est

facile &4 fabriquer et présente une trés
belle apparence.
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onglets vissé et collé sur des tasseaux que l'on
fixe & l'intérieur du chéssis du socle. Ce der-
nier est assemblé 4 onglets et comporte une
cale pour collage & chaque angle. cadre
supportant le tiroir supérieur dans le corps de
droite est assemblé 4 mi-bois et collé dans des
’ rainures pratiquées dans les panneaux laté-
PARTIE ARRIERE DU raux en contreplaqué. On voit sur la figure 3,
CHASSIS DU TROIRZZ  coupe AA, comment la moulure de 16 est
T - lacée sur le devant et sur l'arriére du bureau.
£a moulure, sur les cités des corps, est placée
dans des rainures de 3 % 16 creusées dans le
contreplaqué et les angles de la moulure sont
assemblés par onglets. 5
Sur le bureau 4 un seul corps l'on utilise
une moulure spéciale. Les panneaux latéraux
el arriére du pied de droite reposent directe-
ment sur le socle a onglets. Ce dernier
une feuillure pour constituer un épaulement
dans lequel s'emboitent les panneaux a leur
extrémité et des tasseaux sont collés et vissés
sur le socle pour donner une surface d"appui
plus grande. Le pied est exécuté selon les
indications de la coupe CC de la figure 4.
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Le socle et le panneau double sont séparés
par des entretoises comme le montre le
détail en bas et & gauche. La moulure
avant est di pour étre a fleur de
Uintérieur du socle. : .

La construction des tiroirs se fait selon
les principes habituels, le fond étant un
contreplaqué encastré sur son pourtour dans
les rainures des coités, du devant et du
derridre, détail en bas et 4 gauche de la
figure 1. Toutefois, on notera sur la re 4
le détail du montage des corés et du de-
vant, ["assemblage se faisant au moyen
d'une queue d'aronde borgne, ce qui per-
met au devant d'arriver 4 feur du panneau
latéral du bureau. La figure 2 donne les
dimensions du guide et de la coulisse ainsi
que les détails de montage.

L'étagére porte-machine et le tiroir sont
décrits par les .1, 3 et 4. Pour se servir
de la machine, 'on tire le tiroir mment

ur permettre de faire basculer |'étagére de

machine vers le haut. Lorsque ['étagére est
arrivée assez haut pour dégager le devant du
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4 pléges 20 % 20 x 300 bandeaux du socls

4 w B0 x 20 438 bandesux du socle

B ¥ 30% 30x T8 cales des angles du socle
a 80 % 140 % 428 cbtés du troir &4 machine

1 # 20 % 80 % 428 cowds du Hroir k machine

1 ¥ 30 48 x 380 montant du tiroir & machine
1 # 30w 40 33 cale mrmdre
CONTREPLAQUE.

1 pléca 30 x 330 x B0 derribre du tiroir & machine
1 % S0 318 w 408 fond du Hroir & machins

CARTON DUR.

2 plécens B x 338 x 418 [onds de Hrodr
a B @ 318 » 390 fonds de drodr
1 n 8 x 480 » 418 fond de tireir
DIVERS.

5 boutens D = 28
oignéas an tés do lion de 86
ﬂ. lull.'hEIJ.- ds 10,
tn D = &0
1 tige ronde scier D = 10,1 = 408
2 ferruran tile

BUREAU A UN SEUL CORPS
CONTREPLAQUE n'm::n]nu

1 pltdce 20 = 480 < 490 dessus du bureaus
| 20 x 410 x 680 extréminks
1 » 90 x 410 » 880 extrédmith
1 » 8 = 410 x 880 extréming
1 % 920 ¥ 378 » 630 devant ds trair
1 » B0 x 80 x 378 devant de tirolr
| # A0 x B0 ¥ BO0 dJdavant da troir
1 o B0 x 80 x 480 darclédra
1 w 20 AT8 x BBE0 darridre
] » 20 328 » 380 dmgére de machine
BOIE DUR EN PANNEAUX.
g pléces 20 x 48 » B850 chissls du dessus
1 # B0x 48 x 410 chissis du dessus
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BUREAU A DEUX CORPS 1 = 18x 4§ x 080 chissls central
1 # 18 x 80 x P80 chissls central
CONTREPLAQUE D'ACRJOU. 1 » 18X 45% 448 chissis centml
1 pikca 20 x 478 x 1380 dessus 1 » 18 % T0x 448 ochissla cantral
2 B 20 448 ¥ 530 1 # 18 x 180 x 445 chissis central
a » BDx 448 x B30 exirdmitka ] % 20 % 140 = 400 odtés da trelr da mashina
4 # 20 » 378 x B30 haut de drofr, porie et dez- 1 » 30w B0 400 obté du Hroir de machine
ribdroa i » 0¥ 48% 380 montantduo Hreir de machinae
1 » 20X 080X 1280 derribre 1 » 30 x 40 x 330 tasseau arriére du tiroir de
2 B0 x B8 x ATE devanis de tiredr raaching
1 » 20x B8 x 800 devant de tiroir 4 » 12% T0X 410 cbids de tireir
1 » 20 x 176 x 388 devant de tircir 1 » 183 x 80 % 340 derridre de trolr
1 B0 ¥ 30 x 38 devani de droir 1 % 12 % 80 % BT0 darridra de tiroir
1 » 20 x 338 » 3850 dumghre porte-mechine 3 » 20x 28 410 guides de tireir
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4 » B0x 08 x 400 socle ] ¥ 20 % 118 » 400 mocle
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B o b1 Mouldrs & [Ace
BOIS DUR EN PANNEAUX. : 5 B 8% 108 moulure de face
2 plbcas 20 % 48 x 1200 chissis da la table 8. B RN N0 mealwe ds R
2 » 20X 70 x 448 chissis de la table S » 18% 18 420 moalure piate
2 * B0x 180 ¥ 448 chisxis da la wmble
a # 12 % 18 3x 1000 movlure plats
i » 18 » 70 % 370 chissis du Hrolr du haot
a2 ®» 30 x 30 x 1000 moudlure plate du haut
a 18 % 180 % 370 chissls du dralr du haut .
a # 30 x 30« 478 moulure plate du haut
1 » 18 = 48 ¥ 1800 chissis du tiveir do ket a % 30x B0x 588 montants
PR R Ak e ™
» w b4 u CARTON DUR.
8 » 20x T0x 438 chissis du troir 1 piboe 8 ¥ 348 « 380 fond de treir
$ 3 I8N WX odvs du Nrelr 1 » 83X 300 x 570 fond de troir
2 * 18 x 178 % 410 obtks du drolr
g * 1;!{ Hﬁ;ﬁﬂg ocbibks du Hﬂhtlml.r CONTREPLAQUE.
W x derriéres 1 pdéca 20 x 330 » 380 fond de tiroir da machine
1 #» 18x% 80 478 derribre de ireir 1 ® B0 = 330 x BOO derriére de troir de maching
I » 18X 170 X 818 derriére de tireir 4
1 » 18 x 330 x 312 derribra de troir DIVERS.
4  20% 88 % 430 guides de trodr 3 boutons da tiroir
& ¥ B0x 88 x 412 guides de droir 1l dge d'acler D = 10, 1 = 380
3 # ldx B8 ¥ 418 glissibres de tiroir 2 ferrures
2 ¥ 14 x BB = 400 glissidres da Hroir 6 galeta D = 30
80 MECANIQUE POPULAIRE



tiroir, on la tire vers l'avant, en la faisant
glisser sur la tige de 10 mm jusqu's ce
que le pied de centrage du : de
I'étagére entre dams un trou situé sur le
haut du devant du tiroir, Ce tiroir étant trés
lourd lorsque la machine est posée dessus,
3 paires de galets sont utilisées pour facili-
ler le déplacement. Une paire est logée dans
le chevron supérieur & l'arriére du tiroir
rouler sur les traverses du chissis du dessus.
Une deuxidme paire est logée dans le bas
du tiroir prés du panneau arritre et la troi-
sitme paire dans le longeron avant du corps
de tiroir afin que chaque galet soit dans
le plan de chacun des cltés du tiroir et
sous le devant du tiroir lorsque ce dernier
utfumé.ﬂuwi!:rurlcd!.uﬂduhaut,ﬁg:urt
T, la fagon de faire la feuillure pour tenir le
fond en contreplaqué de 20 mm, 'assemblage
se fait par collage dans les rainures du pour-
m’uri

Les parties vues sont en acajou, noyer ou
chéne, soit en planches soit en contreplagué
pour les panneaux, ces derniers étant en contre-

ué revétu d'un placage de bois identique.

es parties cachées sont en bois moins cod-

teux, bois dur ou contreplaqué,
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