Les rsonnes qul re-
cherchent un travall com-
plémentaire peu répandu
et rapportant blen pour-
ront essayer leurs talents
dans la confection des
émaux. C'est un art triés
anclen qul revient & la
mode gque nous présen-
tons lel.

Plats émaillés

CET art, qui remonte au moins & I'époque
des Pyramides d'Egypte et qui consiste 4
recouvrir des plats en métal d'une couche
d'émail fondu, n'est plus le privilége d'une
minorité d'artistes doués d'une habileté excep-
tionnelle. A 1'heure actuelle, tous les matériaux
et tous les objets nécessaires se trouvent et les
amateurs peuvent se livrer aux joies de
"émaillage. L'émail n'est, en somme, qu'un
ece

1

m&lxngz de verres pilés qu'on applique sur une
pi e métal mnuwmd:coﬁttt u'on met
au four r faire fondre le verre. tech~
niques décrites ici ont été mises au point pour
I'émaillage de surfaces de cuivre ou d’argent.
Elles consistent 4 nettoyer la surface métalli-

Le grand plat décoratl, cl-dessus, doit Sixe chauffé
dans un four spécial de forte tallle, K droite, on wolt
des échantillons des dimensions s modestes que
amateur peut iralter dans un four délectrigue de
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Ci-dessous, miss au four su moyen d'one E"'

C'ant aves cotte pince gu'on manie le plat
Poser la plbce & & Sur uns

an faciliter la manuientlon.

fo iwba Jongus.  en mettant 1 cuillérée A thé dans une

gue, a y poser une couche de colle,  répandre
essus une couche de poudre et, enfin, & faire
fondre cette derniére en mettant 'objet dans
un four chaud {Fzsc: a Boo® C.) pendant deux
a trois minutes. Faire attention aux poussidres et
vapeurs émises par les émaux, elles sont toxigues ;
ne pas les respirer ni les avaler. Les pieces en
acier peuvent s'émailler, mais d"une facon un
Ftu ente, en peignant la surface avec
‘émail. Un four convenable cofite 4 peu prés
le prix d'une petite machine-outil, mais on peut
le faire soi-meéme avec des briques et du ciment
réfractaire.

Les photos qui illustrent cet article montrent
les étapes de la fabrication d'un plat aux émaux
cloisonnés. On utilise un plat en tile de cuivre
mince que I'cn achéte ou que I'on fait soi-méme.
L'épaisseur doit étre d’ah moins de 1,2 mm
afin que la chaleur ne le déforme pas,
on doit, en outre, arrondir tous les
angles a la lime douce. Nettoyer avec
un acide étendu ou par polissage 4 la
pierre ponce fine ou en se servant
d'un produit ménager pour le polis-
sage des métaux. Rincer et faire
secher.

Mettre une couche uniforme et
assez épaisse de gomme adragante

assée au pinceau. Cette colle est
aite avec de la gomme en poudre
achetée chez un marchand de cou-
leurs; on la fait gonfler dans 'eau en

en nickel-chrome pour tasse d'eau. Laisser reposer toute
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" 5 : ; . - Le flux donnant la couchs de fond est saupoudrd
une nuit. Agiter et ajouter de I'eau Jusqu'd  sur la colls. On recomvrs aimsi complétement le

consistance crémeuse. La poudre d'émail plat. Commencer par les bords st fnls au centre.
est répandue au moyen d'une Passoire sur
la couche de colle encore poisseuse, Laisser
reposer pendant quelques minutes et mettre
au four chaud. Si Ton regarde la pitce
pendant sa cuisson, on vot que ["émail
noircit, s"épaissit et finit par acquérir un aspect
bombé et lisse, Finalement, les reliefs dispa-
raissent, ce qui est la preuve que la fusion est
achevée. Retirer la pidce du four et laisser
refroidir pendant au moins 10 minutes avant
la manipuler; veiller & éviter les courants
d'air froids qui provoquent des craquelures
dans |'émail. Nettoyer le dos du plat avec de la
laine d'acier et les bords avec une lime pour
enlever les écailles d’oxyde qui pourraient voler
lors du chauffage suivant. Le revétement trans-
arent que ['on vient de mettre sur le plat
orme le support sur lequel s'appliquent les L :
couches successives d'émail coloré. %u prin- IR
cipe, leur application se fait selon la méme L'émail en poudre et miélangé & la colle e posé
technique que pour le fond: on pose une dans les réglons Hmitées par le fil do culvre. L'outil

Mata 11 wrionle, I'émail, puis on met au four.  JIBSYSSH, =5 seutews ox wne poiate. Aprds cuisson,
Mais il existe plusieurs manidres d'appliquer d'acier.

les couches décoratives. On emploie un poncif
placé sur la couche poisseuse et 'on met la
poudre au moyen du tamis. On peut également
mettre 3 nu une premiére couche en grattant
la couche qui la recouvre au moyen d'un outil
émoussé, c'est le graffito ou coup de griffe.
La troisitme technique es: celle des émaux
cloisonnés, On sépare avec un fil de cuivre les
différentes régions colorées. Un fil de 1 mm
environ de diamétre est plié selon le contour
désiré, préalablement tracé au grattoir sur la
surface a orner. On I'enduit de colle, pour qu'il
adhére sur la couche de fond en émail trans-
parent. On cuit encore une fois, puis on appli-
que la poudre d'émail, le fil adhfre fortement
4 la couche de fond.
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