LES armuriers européens ont commence
dés le xIv® sidcle 4 construire des armes
rtatives. Depuis cette ue, les artistes
es plus distingués en matiere d'armurerie ont
cherché 4 construire une arme langant i
chague coup un projectile dans le méme trou.

Personne n'y est jamais arrivé et il est
probable que personne n'& arrivera jamais,

Selon l'opinion de quelques milliers de
virtuoses américains ou étrangers, I’

ui semble se rapprocher le ﬂ_us de ce ren-

ment de 100 % est Joe j

Plus de go 000 canons de fusils, construits
par lui, circulent dans le monde. Beaucoup
de records mondiaux ont été établis par ces
armes., Les pitces abattues comportent des
pumas du Mexique, des éléphants de Bir-
manie et des ours de I’

Joe Pfeifer est un homme robuste aux
cheveux noirs bouclés, trés sympathique, qui
a réussi & ormer en une industrie pros-
pere ce qui ne fut d'abord qu'un passe-
temps en dehors de ses heures de travail, II
utilisait ses loisirs & faire différents travaux,
E;rmi lesquels I'armurerie de qualité devint

ientdt son occupation de prédilection.
Actuellement, tout son temps est pris ses
fonctions de directeur dans une société bour-
donnante d'activité et recevant plus de com-
mandes qu'elle n'en peut exécuter.

Déjh, lorsqu'il était enfant, 3 Saint-Louis, Joe
Pfeifer avait un fusil alors qu'il n'avait que
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Ceat homme sst &0 train d'examiner quatre des faxlls
las ﬂl.n récis qui alent jamais été réalisés, Il tent
un -uh-.t-“u.-. & sur une table, Devant
lui ot d'arrlbre an av¥ , volcl un 0,375 Hand H pour
chasser les grossss piboes, Puls un 0,220 Bwili ot un
0,300 Hand ‘%‘"‘ﬂn Ces quatre fusils sont falts sur
mesures. (Les ocalibres s ol-dessus soni =B
peuces, ce qui fait respectivement 8,5-58e0t7,8mm.)

Voiel une cible recezd du mends chiemnus avec um

eanon Pleifer. Les petits trous lrrégulisrs un ou &

uchs du centrs omi été obtenus & partds d'uns

stance de P86 m. Ls tiweur gharche & maslize ilous
ses projectiles duns ls méms trou.
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Ensemble non monté
vendu sur demands par Plai-
fer ot comportant d'ume part e

canon &t la culasse ot d'autrs part Ia
crosss. Calie derniére ssi sn noyer. L'ama-
teur désirant monter son arme lud-mime

fuit le montage uniguement aveg
des outlls & main st décors

i sa guise la ecrosss.

I3 ans, C'était un Remington de 7,6 mm
(calibre américain o0,30-06), qui avait servi
au cours de la de 1914, Pour le jeune
Joe, c'était la plus belle chose qu'il efit jamais
vue, Il le nettoya, répara le isme de |a
culasse et refit une crosse.

Aprés avoir fini ses études, il devient

icien et travaille pendant Eltuhun
années 4 |'Arsenal National de Island
dans |'Illinois, tournant des canons de fusils
militaires.

En 193y, il vient en Californie et sert dans
I'armée comme pilote d'essai. Un atterrissage
brutal met fin 4 sa carribre aéronautique et
il retourne usiner des armes. Pendant ces

dans l'atelier du fond de son jardin., Les
commandes affluent si rapidement, qu'il y a
trois ans, il s'associa avec un ami, fondeur
chez Lockheed, et installa une usine.
Aujourd’hui la Pfeifer Rifle Company Inc.,
selon I'avis de beaucoup est la meilleure
usine d#fgﬁgm‘ dﬂR: ts-Unis, La :liﬂ’iu;:lna
entre r &t mington, exemple,
-est la méme qu'entre un fmntiﬁfr. construi-
sant des voitures de courses et la General
tor, L'un construit un appareil selon les
;Hgiﬂ du client et I'autre fait du travail en
rie.
L'atelier de Pfeifer est situé dans un
bitiment aéré et ensoleillé i 30 km de Los
les. On y trouve des machines accom-
plissant les opérations compliquées qui don-
nent naissance i des chefs-d'ceuvre d'armu-
atitd ir de 45 tonnes :l’:ﬁi-r de haute
te, consommation annue moyenne.
Eﬁn usine modéles différents de canons
de divers calibres, depuis le 5,6 mm, trés
courant, jusqu'au 15 mm pour balles 3 la
cordite, ce qui représente le calibre maxiraum
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d'une arme épaulée. A ]éart les deux fonda-
teurs, l'atelier emploie 18 spécialistes haute-
ment qualifiés, ;

Un canon construit par Pfeifer n'a pas de
signe distinctif extérieur, Mais si on regarde
I'intérieur, on y reconnalt le procédé de rayage
qui lui est cher: 6 lar%eu rayures séparées

6 bandes étroites, le sens de rotation
gt:::t vers la droite. La raison de cette dispo-
sition est que plus les rayures sont la 5,
moins le métal de la b

€ esl attaqué et
meilleur est le tir,
tels canons, faits s écialement, codtant
entre 135!: et 18oo0 ars, quelle est la
clientéle qui achéte ces objets 7 Elle se divise
en 3 classes:

1° Les tireurs. Ils s’intéressent a la cible et
d la portée, il leur faut I'arme donnant la
trajectoire la plus rectiligne et la plus régu-
litre, lls veulent loger toutes leurs balles
gha le plus petit trou possible, & grande

ance,

2° Les chasseurs, Ce sont des nemrods
voulant des armes de chasse d'une sécurité
absolue, robustes, précises, frappant fort,
Un chasseur de gros gibier a emporté 8 fusils
a canon Pfeifer son dernier voyage en
Afrique.

® Les collectionneurs, Ce sont des hommes
qui a at le beau travail, ils collection-
nent armes comme d'autres collectionnent
les montres, les bateaux ou les timbres. Ils
paient avec le sourire 1ooo dollars pour aveir
un fusil qui répondra parfaitement i leur
idéal de beauté mécanique.

En plus de son travail de construction
d'armes selon les désirs de la clientéle, la

r Rifle Company travaille aussi pour le
compte d'autres manufactures d'armes qui
i 5 canons courants. A
I'heure actuelle la fabrication atteint une
vi de l'ordre de 700 canons par mois.

tudions maintenant les ét de |a
construction de ces armes dans |'atelier de
Pfeifer. On commence par une barre d'acier
brute de 4 4 6 m de long sortant de I'usine de
laminage. C'est un acier & outil éltct:i?f::,
fait selon les spécifications des ateliers Pfeifer,

le soumet & un revenu pour supprimer
les tensions,

Les barres de 32 mm environ sont coupées
4 la longyeur des canons et ébauchées sur des
tours semu-automatiques. On enléve ains;
80 9% du métal, La forme approximative est
obtenue et ce tournage supprime les quelques
tensions résiduelles, ce qui assure une recti-
tude absolue du canon.

Lse canon est percé, alésé et rayé, Des ma-
chines trés précises sont utilisées, elles sont
de type spécial, uniquement aptes i I'usinage
des canons de fusil,

canons sont ensuite montés sur
rfaccord avec la culasse, cette derniére est
réglée, les mires sont posées sur le canon,
corrigées, puis le métal est bleui afin qu'un
rayon de soleil frap ant le fusil ne risque pas
de se refléter et d'effrayer le gibier. Une mé-

spéciale de gravure du métal donne une
augmentation de 700 % de la surface oxydée,
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ce qui donne un fini durant
trés longtemps.

Finalement la crosse est
fixée aux parties meétal-
liques. Le noyer et ['érable
de I'Est des Etats-Unis
sont le plus souvent utilisés,
mais sur certaines armes
trés spéciales, on utilise des
bois venant de France, d'Ita-
lie ou d'Autriche. 5'il le
faut, I'arbre entier est acheté
pour y trouver le morceau
de choix qui servira i faire
la crosse d'un seul fusil.

Le fusil est maintenant
prét 4 étre vendu, on en
expédie dans le monde en-
tier, Pfeifer comptant des
clients partout. Un canon
sans difficultés spéciales né-
cessite 10 heures de travail,
la crosse n'en prend que
trois. Il faut aller jusqu'a
too heures pour certains
objets d'art particuliérement
SOIENEs.

"atelier d’outillage com-
porte une machine Rock-
well pour mesurer la dureté
des métaux, un appareil de
mesures Pratt and itney,
précis au 1/10 000 mm,
un microscope Baush et
Lomb, des cales Johanson,
des machines a rectifier et
des outils de finition & main.

Parmi les plusieurs cen-
taines de canons Spéciaux
construits par Pfeifer, cer-
tains ont été des pitces re-
marquables par leur beauté
ou leur étrangeté.

Paul Mantz, le pilote de
vitesse bien connu, a com-
mandé wun calibre de
6,85 mm qui est sans doute
le plus beau fusil jamas
construit. La crosse com-
Erta.it 4 pikces de s0 dol-

S mexicains en or, 4 piﬁm
de 20 dollars mexicains en
or et une fleur de ﬁ:, ainsi

ue les inmitiales P.M. en or
galement.

Il y a peu de temps, ce-
pendant, Pfeifer s'est inté-
ressé a4 une clientéle plus
étendue, de bons amateurs
qui ne peuvent payer une
arme de luxe 4 un prix tres
élevé, mais. qui désirent
avoir une arme sérieuse,
trés précise et en laquelle
ils puissent avoir toute
confiance. A |'usage de ces
amateurs, il a constitué la
« trousse Pfeifer ». C'est un
nécessaire comprenant

JANVIER 1951

g gt L, = e I". s

Ebauchage du canon sur tour semi-automatique qul enléve B0 n, =ous
forme de copssux. On en tive l'ébauche qui sera percée st rayée
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La perga se fali am ‘un foret creux. La machine est trés
précise. Ci-dessous, machins & Taysr les canons donnani § Tayures
larges sépardes par § bandea dtroites,
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toutes les pieces voulues, culasse,
canon et crosse inachevée. L'ache-
teur monte le tout et termine la
Crosse a sa guise. A

Ces trousses se font en trois
modeles :

1* mcdéle chasseur, renferme
une culasse de Mauser Commer-
cial F.N., un canon de 6o cm
n® 1o pour cartouches de 5.6 a
7,6 mm et une crosse avec appui
pour la joue;

2° modéle tireur, renferme une
culasse Mauser Commercial type
F.N., un canon de 65 cm n° 25
pour cartouches de 5,6 4 7,6 mm;

3° modéle pour tir appuyé, ren-
ferme une culasse Mauser Com-
_ mercial F.N., un canon de

touches de 5,55
Un armurier, véritable opticien d écision, install NERRT 35 cm pour car ;
sur la @essus du canon. Le mellleus oanon ne domne rien de pom 3 6,35 mm, crosse avec avant-

sl le véglage de 1a lunette est mal fait, bras trés long et de forme spéciale
permettant un excellent appui.

e e ) Toute personne ayant quelques

notions sur les armes a feu et sur

'emploi des outils peut faire

I'assemblage des piéces d'une

de ces trousses en une journée

g.m spécialiste met 3 heures).

nsuite l'amateur peut décorer

par gravure, a son greé, la crosse
de son fusil,

L'armurerie est une industrie
qui transporte avec elle une
atmosphére d'atelier familial, de
soirées passées au chaud & faire
minutieusement un travail d'ar-
tiste. Les plus grandes maisons
américaines, Colt Remington,
Winchester, Smith and Wesson
ont toutes débuté par un atelier
d'amateur,

li"f:if:tr{,E en mg:;:uiunt €8
Ds haui on bas: la barre bra ¥ Canons 'l.ll'llt pr Elﬂﬂ inéga-
Aghnons s L Lg R v ¢ el Pyl sar g Raghors Bttt g polis o1 lable, ne fait que suivre une

enfin, la barre terminde ot oxydés, Ci-dessous, pose du miécanisme tradition bien établie.
de la culasse sur la oresse, A droiie, gravure de la crosse.
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