M ettre un fort congd an colls hydrofuge afin de donnsr
plus d'étanchéité & I'assemblags.

Cl-dessus, la construction st préte & dire endults de

vernis asphaltique. Cil-dessous, un raceord permet de

Axer un tuysu d'arrosage -:lnninhuu: pour ls lavage
das Alrns.

Cuve & Développement
en plein Jour
pour les Films coupés

Cette cuve est en bois, done facile & cons-
truire et elle est imperméabilisée par un
vernis a 'asphalte. On indique ici également
comment faire des cuvettes en contreplaqué.

*
[ vous utilisez des films coupés de
filmpack de format 100 % 125 mm et
si wvous woulez équiper votre laboratoire

4 peu de frais, voici la maniére de cons-
truire _du matériel de développement en
bois. Nous décrivons une cuve 3 dévelop-
pement en plein jour et une cuvette®toutes
deux en bois vernis, La cuve de développe-
ment a une capacité de 12 films et elle
comporte un raccord permettant de faire
arriver de l'eau par un tuyau, afin de
rincer le film aprés développement et aprés
fixage. Le remplissage et la vidange de cette
cuve se font par 2 ouvertures placées respec-
tivement en haut et en bas. Des rainures
faites sur les 2 faces opposées de la cuve per-
mettent de séparer les films les uns des autres
au cours des opérations. Au bas de la cuve se
trouve une claie qui tient le bas des films en
l'air afin que I'eau circule facilement.

Chagqus snsemble de Alms est introduit dans les ral-

nures qui servent & séparer les dpreuves les unes des

autres. Une baguette au fond du réciplent permed la
circulation ds 1'sau lors du Invage.
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Les dimensions données correspondent a
un format de 100 125, mais on peut les
modifier pour recevoir des films de difféerents
formats : 82 ~ 108, 65 ~ B2 ou méme 125 =~
175. La cuve :'est autre chose qu'une bolte
i g parois, possédant un fond et un couvercle,
ce dernier étant amovible (fig. 1). Toutes les
{:artiti sont formées de bois de a5 200, la
ongueur totale utilisée €tant 1,05 m.

Les rainures se font admirablement bien au
moven d'une scie circulaire assez mince, elles
ont & mm de profondeur. Dans le découpage
des parois laisser un peu de bois en supf'plé-
ment, afin de vérifier si les films entrent faci-
lement dans les rainures, et ne terminer l'as-
" semblage qu'aprés cette vérification, enlever
alors 'excés de bois.

Pour faire |'assemblage, mettre beaucoup
de colle hydrofuge sur tous les joints et en
metire_encore sous forme de conge dans les
angles, lorsque le montage est fini. Le raccord
d'arrivée d'eau est un tube d'acier pour hls
électrique, diameétre 10, longueur 40 mm
fileté sur toute la longueur et serré sur le bos

I.& larms de la scis circulairs #iani réglés & 6 mm de
profondeur, on fait sn on clin d'cell les ralnures ass
? fuces opposdes,

_— YOUET TOLE 80 » %

SYSTEME DATTACHE—
DU TUYAL POUR LE LAVAGE

TASSEAL 10 = 10 —

COUVERCLE

FCROU LIMAE POUR SAPPLIQUER SUR LE FOMD
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& genche, lersqu'sn charge la cuve, uiiliser "sslairage de séouritd *i ramplis de révilawur. Agiter avani 'smplsi

A dreiis, sn vidan hnﬂmmhl—wmmhmmh.mm-iuunn-m-
paur éviler awi "

du moyen de 3 écrous plats, celui de I'intérieur
¢tant soudé sur le n.E; puig, imé pour per-
metire de mettre le tube aussi bas que ible.
On met un joint d'étanchéité en i gc sous
chacun des écrous. Le bouchon est un bou-
chon taraudé ordinaire pour tubes. Le trou
de remplissage supérieur est garni sous le
couvercle d'un deflecteur en thle servant
d'écran & lumidre, le centrage dans la mise en
place du couvercle se fait au moyen de lattes
clouées sous ce dernier, en tenant compte de
I'épaisseur supplémentaire représentée par La
couche de verms.

Ce dermier s‘applique de la fagon suivante :
chaque surface qu'elle soit de bous ou de métal
recoit 3 fortes couches de vermis A I'asphalte.
On I'schéte chex les marchands de couleurs
ou chez les marchands de produirs chimiques;
il donne une surface dure et lisse, inaltérée
par les produits phﬂtq!:raphlquu. Laisser
chaque couche sécher parfaitement avanr d'en
metire une autre dessus, ne pas ocublier d'en
metire sur la thle ni dans l'intérieur du rac-
cord. La protection de ces surfaces métalliques
a pour but d'éviter la formation de sels indési-

es avec les produits photographiques. '
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La confection des cuvettes pour les
épreuves de :7{3 * 350 ou de 400 < %00
se fair d'une fagon tout & fait amalogue
du moyen de bois. Le fond est un contre-
plagué de & mm collé et cloué sur des
planchettes de 20 -« 45. Les coins sont
renforcés avec des équerres comme e
montre le croquis. On termine par le vernis-
sage en 3 couches du dedans et du dehors de
la cuvette.
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