ON vend maintenant des scies & métaux sous forme de

Scies 3 ruban en différentes tailles, afin de mettre cet
outil & la portée des amateurs et des petits mécaniciens, On
se sert facilement des scies 4 ruban pour découper le métal
ou le débiter en grandes longueurs. oute scie 4 bois avane
une poulie de :? cm environ, suffit pour faire du sciage de

métaux. Naturellement, les petites machines sont bonnes
principalement pour les petits travaux. Le trait de scie est
net ef lisse sans rayures et il se fait incomparablement plus
vite qu'a la main.

Réduction de la vitesse. — Les vilesses courantes des
scies & bois sont de 'ordre de oo A Qo0 m/mn, certaing mo-
diles atteignent 1400 m/mn. Pour |'acier et les métaux durs,
il faut g'en tenir & une valeur de % m/mn eriviron. Sinon,
on échauffe la lame exagérément et elle scie mal. La figure 1
montre "utilimation d'un renvei de tour pour faire marcher
la scie. La figure 2 donne quelgques chiffres sur les dia-
metres de poulies et l'installation des courroies. La * dé-
multiplication est faite au moven d'une poulie de s0 mm
placée en bout d'arbre du chne de poulies inférieur du tour;
cette poulie actionne & son tour une poulit de 215y mm
montée en bout d'arbre du moteur de |a scit & ruban
imoteur qui n'est utilisé que pour scier le bois). La 3* dé-
multiplication est faite au moyen d'une poulie de 70 mm
entraimant une poulie de 300 mm montée sur la scie
elle-méme. On obtient ainsi une vitease de icie d'environ
Et:- ir'mn. Dans cette installation, le moteur du tour entraine
e tout. La figure 3 donne un autre systéme avec lequel la
poulie de la scie tourne A raison de 57 tr/mn environ. Dans les
2 modéles de démultiplication, on utilise le tour comme mo=
teur. La table 2 montre que la vitesse de 50 tr/mn (montage
de la fig. 2) donne la vitesse désirée de &0 m/mn & la lame de
scie, le diamétre des poulies porte-scie étant de 350 mm. Bien
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Un renvol constiue un moniage
réducteur cenvenable. La combi-
paison de poulies la plus courante
oat 80 &l 280 mm puls 80 et 300 mm,
Cocl donne environ 80 tr/mn. soll
87 mimn pour une poulia de scie

Le réducteur cl-dessus donne 4
viisssant 37.8; B3: TA at 100 m/mn,
la prisa directs donne 680 m/mn.
Las sciss & rédusteur coftent an
pou plus cher que les scles & une
saule vitadsa, =

Réducteur trés commoda ef facile
i faire soi-méme. On utllise un ré-
ductedr & vis sans fin de rapport33,
las chnes & 4 poullss parmetient
des vitesses de 20, 33, 48 et T8
m 'mn. La prise directe, utilisée dans

da 350 mm.

la travall du bois, est chienas &n
faisant pivotar le socle du moteur
autour d'um axe ocentral veriical.

que cela ne soit pas représenté sur les croquis,
la disposition de la figure 3 suppose que la scie
est boulonnée sur le plancher de l'atelier ou sur
une planche convenable, ceci évite les dépla-
cements et assure l'obtention des meilleurs
résultats. Ceci n'est pas nécessaire avec la dis-
position de la figure 2. Les figures 4, 5 et 6
donnent des exemples de syst de réduc-
tion différents. La figure 5 est le réducteur
fourni normalement par une maison améri-
caine bien connue, spécialisée dans les scies
4 rubans d;:u:ur métaux. Les figures 4 et 6
donnent des. exemples de réducteurs cons-
truits par l'utilisateur lui-méme au moyen
de piéces mécaniques courantes.

ames de scies & métaux. — Choisir la
lame selon les indications de la table 1. Les
indications de cette table ne sont que pour
fixer les idées, elles ne donnent pas tous les
renseignements fournis par les fabricants de
lames. Une seule lame ayant un pas de 18
dents par pouce (soit, 1,4 mm) et dont une
dent sur 3 n'a pas de voie afin de bien dégager
les copeaux, permet de faire une grande va-
riété de travaux. Le facteur déterminant dans
le travail & la scie est le rapport entre I"épais-~
seur sciée et le pas de la scie. Il faut qu'il y ait
toujours au moins 3 dents en contact avec le
métal, sinon on risque des ruptures de lames.
Si I'on doit travailler 4 une vitesse plus grande,
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utiliser le plus grand pas possible et la largeus
maximum de lame. Pour la finition utiliser une
vitesse plus petite, un pas moyen ou petit.
Pour les aciers et métaux durs, se servir de la
denture normale. Pour le bois et les matiéres
peu résistantes, y compris les métaux non fer-
reux, utiliser la denture i fond plat. La table
1 est accompagnée 4 gauche de croquis qui
montrent les différences de forme de ces den-
tures, Pour les travaux d'amateur, on peut
conseiller un équipement constitué par une
lame de 5 ou 6 mm de large, de 6 dents au
pouce (pas de 4 mm environ), denture a fond
plat pour le travail du bois et des métaux
mous et une lame de méme largeur & dents
ordinaires de pas 1,4 mm (18 dents par pouce),
pour le travail de l'acier. Si possible, utiliser
pour le bois et le métal, sur la méme machine,
des lames de méme largeur et de méme pas.

Sciage des tubes et 5'::5 barres. — Un des
emplois principaux de la scie 4 métaux est le
travail des tubes et des barres rondes et car-
rées. Pour que les pitces ne tournent pas sur
la table de la scie pendant |'opération, il faut

un montage permettant un bridage sérieux.
De telles installations peuvent se faire facile-
ment en suivant les indications des figures 10,

11 et 13. Le bloc en V en bois dur de la figure
12 est le systéme le plus simple i établir, et,
dans une certaine mesure, le meilleur pour le
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UTILISER LA PLUS FOHITE LARGELIR
DE LAME COMPATINLE AVEC IT TRAVAL

(1) D'apréa lss renseignemants donnés par Deall (¥) Ces vitessos 'ﬂ'“.t-l'l-"‘-;ﬂ-""“l'

@l aulres aRl@wrs.

{®) Bujet & de fories varistions. Le pas da 18 dents
At pouca, avec une dent sur 3 sans vole est le

DU TYPFE DE LAME
FRRLE % POUR m%‘l‘ﬂ SUBSTANCES A SCIER(!)
'm“h‘:‘nm &0 neIm-
Mailh I de i pouce Vitesse de coupe en m /mn
e (2854 mm) ( fig. ci- (%)
o T ) O et
 Epaisseur de la piées an mm | Epaisseur de la pidce en mm
Sen e Y o SO SR BT RS
Aluminium ;lm!imfﬂiﬂi:m‘m|m 480
~ Amisnteenfeuilies | 24D | 14D 8D | & .|'“m | 840 480 | 340
Antifriction ou plomb | 14D | 10D | ﬁ’ | 5 | TE0 | Te0 | B4O | 48O
Guesiures da fris | 105|100 | € 4 [0 W0 |0 |0
Laiton — [iBA | TEA | T0A | BA || TR0 | €00 | 480 | 360
Bronze |80 (14D | 10D | BD [ 180 | G0 | ®0 | 42
"~ Pols dur ou comprimé | T T [t
SanScvtiea | G| @ |0 |
Bols endre on | | , BA ] ! |
Planchas el w | | ke | s00 | 8 | T
Culvze rouge _|1u__u.-_.‘||m_u“i:_zww“,:gu | %0
Fonie IBD | 14D | 10D D ] ap | 22
s T W . i sk w o o
Wagdebum. | e | | aa | @ |00 1T TW TR
Matidres plastiques | 18A | 14A | e -y | 720 | 780 fun 730
Papler ;mnimn-u ‘}Q"mlmilm'm
Ebonite ot cacuichous | M4A | 18A | 8A | & | e00 |m 780 | T80
. S . LI I
Acier au carbone (doux) 4D | 18D | 10D | @D | 76 | €0 | 84 | 42
“Acier G dwr | 1@D | 14D | 16D | 76D | 78 | €0 | B4 | 4
Acier mouid 24D | 18D | 10D | @D u_‘ d | % [ W
Asier inoxydable | 84D | 18D (10D | 85 | 80 "3 | 18 | 18
Tubes dacier |90 (940 | | || & | 4@ L
Bois en billes 14A | 10K ‘."‘f'!l 4g | P00 | BOO m!m

du maximum. Una wilesss plus
falbla convient trés bisn pour la
coups, naurellement avec un

mﬂ?m courant pour les travaux généraux sur dablt moindre.

TABLE I VA VITESIE DE ROTATION
 Diamétrs | TR E " VITESSE en mimn AR
gnimmde "3 | 98 | aa | 48 | 84 | o0 [ 78 | w0 | 120 | 700 | %00

porte-acis | _ Viteass de rotation entrimn

228 4a |81 | %0 | es | 7¢ | 88 | 100 | 127 | 170 | 2018 | 1470
T || e e |
218 28 | 42 | 48 | BB | 62 | 69 87 | 104 138 = 833 | 1040
30 | 30| a8 | | m |67 | 84| ® 9 | 128 | 764 | 968
AR AR AR BRI 8., o
380 27 | 33 | 38 | 44 | 40 | 84 | ee g2 | 108 | 808 | 819
s @ | u aﬁ_u_|_i_ui_a1i.u-u:m o1l | 784
400 a4 | 39 | 23 | 38 | 43 | 8 | 60 | 72 | ee | 873 Tie
el T @0 | m | e | 0| s | | 2| 8| m 84 | 810 ea1
{ (o "800 | 19 | 88 | m | w1 | o4 | 38 | e8| s 70 | 4se| one
% CESTTE, Basmple uinion dos table cdess: Selage ' acir devs d 14 28

Table 1: lame de pas 10 denm au
pouce, uns dent sur 3 sans vois, vi-

tesaga B4 m mo,

Tabkle 2: poulis de 3B0 mm fournant
i 49 tr/ mn donne B4 m/mn,

AOUT 1850
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PIECE MOMTEE EM U

L
pOULOM
A OREILLES

scier une pibkce dpaiess.

PCOMTREPLAGIE E = 4

Mettre un contreplaqué sous la pléce sciée afin d'éviter
len bavures.

rif'ﬁ"l'S 5 | O 1
i_.qi.n[w—u%muqﬂ-l

TABLE DE LA SCIE

'8
Une avance & vis édconomise les eolfoxts lorsqu'il 'agit de I |

Un poids asmare uRe avance
régulldre.

tigant pour les longues coupes dans
des planches épaisses. Il existe des
systémes d'avance automatique, mais
on peut en construire soi-méme qui
fonctionnent trés bien. La figure 7
montre un exemple-de systéme 3 vis
qui mn;i:pt aussi bienl pour les
coupes droites que pour les cou

circulaires. Le ?n::nmp:n forme dﬁ
est boulonné sur une languette de
guidage passant dans la rainure, il
peut tourner librement, ce qui permet
de travailler & la main sur toutes les
petites pitces qui sont facilement
tenues & |'intérieur de la longueur de
la branche utile du V. Dans ce mon-
tage, la pitce est coincée contre |"une
des entailles pratiquées dans les
branches du V. On serre le tout avec
la vis. L'avance se donne en serrant
la vis d'une facon régulitre comme

travail courant, Le guidage se fait une
barre en bois ou en métal qui muliaupfii';m la
rainure de la table de la scie. Pour les petites
pieces, le montage de la figure 10 est avanta-

uX, il utilise aussi une languette de guidage.

ur les tables qui n'ont pas de rainure cen-
trale, utiliser un étau de machine-outil que
'on guide au moyen de chevrons (fig. 11).
derniers, non seulement guident I'étau, mais
empéchent le tube de basculer sous ['action
de la scie. Naturellement, il ne faut utiliser
qu'un étau ayant les cbtés patralléles bien usi-
neés, sans aucune saillie.

Avance. — Pour couper dés barres rondes,
on opére 4 la volée, mais cela devient vite fa-
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- dans tous les travaux a la main sur
machines-outils. En calant le coin dé la piéce
contre les encoches successives du V, on Szut
arcourir des trajectoires bien réguliéres. Dans
e croquis accompagnant la photo 7 on voit
un systéme de fortune pour obtenir le méme
résultat. Un étrier en métal fondu est taraudé
r recevoir une vis de 10 X 1950 sur laquelle
on soude 2 oreilles pour faciliter le serrage 4 la
main. On serre |"étrier sur le bord tombé de la
table, Pour les petites pidces, ce systéme con-
vient trés bien, mais il est insuffisant pour les
travaux plus importants, la pression requise
étant trop grande.
Il est probable que pour la plupart
des travaux courants, le meilleur systeme

MECANIQUE POPULAIRE



d'avance est constitué par un
poids qui assure une poussée
uniforme sur la piéce sciée, La
figure 8 montre un exemple de
ce genre de dispositif utilisé
sur une ite machine. Un
poids de 5 kg suffit pour scier
25 mm dans ['acier. Un poids
de 7 a 12 kg est le maximum
a utiliser sur les petites ma-
chines sous peine d'avoir une
usure trop rapide des dents et
des ruptures possibles des gui-
des des lames, Comme on le
voit sur la figure 8, le montage
est des plus sumples : une pou-

Lea tubes dolvent dire blen tenus pour ne pas lourner sous

- LE CHEWROHM
CEMSTITUE Ukl GULD
PFOUR L'ETAL

la lamas.

lie est vissée sur l'angle la
table, un cdble est attaché au
support coulissant et soutient
un poids. La piéce est fixée au
support et on dispose des limi-
teurs de course formés de
piéces de bois tenues par des
resses, comme le montre la
gure. Il suffit, une fois que
tout est en place, de mettre la
machine én marche et de ne
plus s'occuper de rien.
Sciage des thles. — Les
tOles ne se codpent qu'en don-
nant de fortes bavures sur

'quEl-Exlm:El?!

BARRE DF SUIDAGE 10~ 20

¥i5 DE PRESSE A COLLER

-

VIS DF BLOGUAGE

" FER PLAT 6 x 20

face inférieure, On évite la for-
mation de la majeure partie de
ces bavures en mettant la tdle sur un
contreplaqué (fig. g). Utiliser une scie trés
fine de 24 4 32 dents au ce. Lorsqu'on
na que trés peu de travaill 4 faire sur de
la tdle, pour éviter de démonter et de
changer la lame, on peut utiliser une den-
ture plus forte, mais il faut scier trés lente-
ment et en apEuyam trés peu la piéc:
contre la lame. La tble se scie trés bien &
la scie sans dent, mais cela demande une
trés grande vitesse, donc une démultiplica-
tion spéciale, permettant d'obtenir au moins
goo m/mn. Les meilleurs résultats sont obte-
nUS avec 1200 et 1500 m/mn, ce qui, pour une
poulie de 350 mm, nécessite une vitésse de
rotation de 1200 tr'mn. Les petites machines
ne sont pas faites pour de telles vitesses. Si
I'on veut en utiliser une, ne pas dépasser la
vitesse de goo m mn.

Technique du sciage. — Toute personne
ayant I'nabitude de la scie & ruban pour
scier le bois peut immédiatement scier le

AOUT 1950

métal, en se rappelant que la vitesse est
plus faible et qu'il faut exercer sur la pidce
une pression plus forte. Commencer la
coupe avec une faible pression et trés peu
d'avance. Dés que la largeur de la lame
est engageée, on peut augmenter la pression
graduellement. est essentiel de conser-
ver une pression uniforme, sinon la
s'échauffe et se bourre de copeaux.

lame

@ Lors d'une réunion récente, un groupe
d'ingénieurs techniciens de !'aviation firent
la synthése de leurs idées concernant |"avion
de transport de 1955: muni de moteurs a
turbines, ou de turbines iluréﬂi:-tinn, trans-
portant S0 passagers sur ignes inter-
nationales et 58 sur les lignes locales; il
aura un rayon d'action de 1.250 & 5_.3;::- kilo-
meétres, fera du Boo & I'heure, peut-etre 87s,
a des alutudes de 12.000 métres environ, et
nécessitera des pistes d'atterrissage de 3 kilo-
métres de long.
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