SUR LE CHOIX
d’un Abrasif pour le Bois

PREMIERE PARTIE BLOC BE & * 78 x 135

LE pongage des surfaces est 'une des opérations
les plus importantes dans la finition des
objets en bois que l'on peut étre amené a cons-
truire. Il a pour but de supprimer les derniéres
traces d'outil et de rendre la surface du bois
assez lisse pour que le vernis fasse voir nettement
toute l; b;guti duhuﬁl du bois. En Eli:l‘gnar:tllt
tem ¢ faire un bon pongage, en utilisant les
ahnﬁﬁ convenables et l]:: bonnes méthodes, on
est sir de donner 4 des travaux d'amateur |'as-
pect des travaux de professionnel. Dans les
ateliers d'amateurs, le pongage se. fait entitre-
ment 4 la main, ce qui donne une importance
spéciale au choix des produits et & la méthode
employée. Pour poncer 4 la main sur du bois
non vernis ni peint, on dispose de 4 grades de
papier abrasif.

| existe également un grade tout & fait gros-
sier, mais qu'on n'utilise dans le pongage
4 la main par suite de la difficulté d'en enlever
les traces avec un plus fin.

Pour que ces abrasifs donnent des résultats
réguliers et satisfaisants sur des surfaces planes
le papier doit étre tenu au moyen d'un bloc 4

ncer en bois ou en métal que 'on doit avoir
ien en main. Voir les 3 modéles de la fig. 1.
Le bloc sans feutre sert 4 affranchir les surfaces
des plus grosses irrégularités, cOtes, etc., sur les
grandes largeurs de bois. L'appui rigide donne
une coupe rapide et un aplanissement efficace

Les blocs de pongage 1out en caduichouc reprisentds lel soni suriout uilles pour le fravall géndral & cause de
Is souplesss du suppori. Certalns modbles utllisent lss paplers abrasifs en roulsaux ol soni irés commodas
pour ls pollesage des sngles st dea ardles, !
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Un bloc de bols dur deublé de feutre constitue un sudl
irés commoade. Le feuire eat collé sur le bols et & une
dpalsssur de 3 & 10 pom.

Ci-dessus, saul sur les bols & pores irks suvens, le
poncagefinal sat (afl dans In direction dufll. Cl-dessous,

en ponce & angle dreli du Al afin d'aplanis les
irrdgularités.

by

de la partie poncée. Le 2* type, que l'on
voit également sur les figures 2 et 3, com-
porte une bande de feutre et il convient

pour le poncage grossier perpendiculairement
au fil du bois (fig. 5) ainsi que pour un
age de finition suivant le fil (fig. 4|).
ous les types de blocs & poncer de la
figure 2 sont utilisables. Parmi eux, il y
en a 4 qui sont faits pour utiliser des bandes
dthmi e miv: mmu{l!:: en bubi:éu, is :i.'rnt
trés co es pour le poncage des angles,
des arrondis etl:;s mnmus. Le bloc en
caoutchouc convient trés bien pour le pon-
cage des larges surfaces planes ou sur les
surfaces 4 faible courbure. Par suite de sa
souplesse, il suit facilement les courbes. Bien
entendu, un bloc de bois ordinaire muni d'un
feutre plus ou moins épais collé sur le bois
(fig. 3) est trés bon pour le pongage des
andes surfaces, mais le papier de verre
it &tre tenu avec les doigts comme le
montrent les figures 4 et 5. Les blocs achetés
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tout faits dans le commerce comportent
tous des moyens de fixation du papier.
Avant de commencer un poncage, il faut
acheter une collection des différents papiers,
du plus gros au gllu: fin. Pour les travaux les
plus courants, il faut une grosse toile d'émeri,
un papier moyen, un fin et un trés fin, Les
figures 4 et 5 montrent un exemple de travail
tout & fait courant, le pongage de dessus d'une
table. Généralement, ce dessus est constitué
par plusieurs planches étroites collées les unes
aux autres. Les bords collés forment de lé-
géres saillies qu'on aplanit avec un papier a
os grain passé perpendiculairement au fil
5:1 bois, ou tout au moins, obliquement (fig.
5). On enléve ainsi les saillies et les taches de
colle. On poursuit le travail jusqu’a l'obten-
tion d'une surface bien lisse et bien plane.
On constate alors la présence de raies extréme-
ment fines laissées perpendiculairement au
fil, par les grains du papier. On continue par
un pongage dans le sens du fil effectué avec
un papier plus fin (fig. 42. Si le bois est 4 pores
trés Jarges, ce qui est le cas du chéne et du
chitaignier, il faut passer le %apiur fin lége-
rement en biais par rapport au fil afin de ne pas
agrandir les pores en arrondissant les bords
des fissures constituées par les pores. Ceci
ne doit pas étre perdu de vue par l'opérateur
au cours du poncage A la main, si l'on suit la
direction du fil, les grains d'abrasif entrent
dans les pores et les élargissent. On obtient
alors une surface moins lisse qu'on ne de-
vrait et parfois méme, on change l'aspect
du fil du bois et de ses veines. Le 2° fonr;agt
est continué jusqu'a ce qu'on ait fait dis-
paraitre les traces du 1°', On termine enfin
uti papier trés fin et dans le sens du fil
Ew. a) ?..t Eoli doit alors étre tel que le bois
échisse lumiére en incidence rasante
ou faible. On place I'eil au niveau de la sur-
face poncée et on regarde une source de lu-
miére éloignée. Les moindres irrégularités
se voient aussitOt et il est facile de les marquer
avec un crayon afin de pouvoir les poncer
individuellement., On doit ainsi arriver & un
poli parfait sur toute la surface. Avant le
poncage final, certains praticiens appliquant
une couche extrémement légére de gomme-
lagie ou de bouche-pores. On peut aussi
mouiller un peu le bois avec une éponge afin
de faire lever les bords des pores. Apres sé-
chage, le bois est poncé et recouvert de bouche
pores ou de gomme-laque pour recevoir le
poncage final. Dans le cas des bois a pores trés
ouverts et que l'on désire teindre et obturer,
on peut mettre la teinture et le bouche-pores;
laisser sécher et finir le pongage. Dans ce cas,
huiler le papier de verre avec quelques gouttes
d'huile pour donner un glissement facile, Il
faut faire bien attention de ne pas frotter au
oint de détruire le vernis et de mettre le bois
nu. Les couches suivantes de wvernis sont
appliquées. on les laisse sécher |'une aprés
I'autre et on les ponce légérement avant de
passer i la suivante.

Les mémes procédes s'appliquent dans la
remise i neuf des vieilles piéces peintes ou
vernies (fig. 7). On enléve le vieux revéte-
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Ces photos montrent, sous un fori grossissemant, I'aspect des grains abrasifs les plus courants. Le silex ou

sabls es! encors répandu, mais {1 céde de plus en plus la place au carbure de siliclum ou carborandum et au

corindo

ment jusqu'au bois nu, on commence par un

r:mcaﬁ grossier qui enléve les taches et les
irrégularités et on termine par un papier
de verre fin de la méme fagon que pour les

Cl-dessous, la remiss & neul des visux bols se fait
plutdt avec des abrasifs qu'avec l'aide d'un racloir.

travaux neufs. Sur certaines piéces, I'abrasif
est avantageusement placé sur une bande de
feutre épaisse (fig. 8, 10 et 11). On remarque
sur”la figure 11 que l'opérateur tient son
feutre avec 4 doigts seulement de la main
droite pour répartir la pression sur la surface
courbe. La figure 12 montre une autre ap-
plication des tampons souples de feutre sur
une courbe de faible rayon. Pour les ancien-
nes pitces, il est parfois nécessaire de poncer
sur des moulures. On le fait trés bien au
moyen d'un bloc & poncer auguel on donne
la forme de la contrepartie de la_moulure
(fig. 1). On fait ceci avec des gouges et des
ciseaux, et le papier de verre s'applique exac-
tement sur les détails de la moulure (fig. 12),
ce qui permet de faire le pongage comme 5%l
a’a%}ml.t du travail original.

out le secret de la régularité des résultats
dans le poncage & la main réside dans I"adop-

Pour certains fravaunx, un tampen de feutre supporte
saul le papler.
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Le papier appuyé sur un feuire mince comvient pous
V' inddrieur das

das raoulures. Nater la position dolgin
danilfde b asaurer la Blen andforme nédcennnlre

poar un résuling rkgulier,

tion d'une pression uniforme et d'une lon-
gueur constante de va-et-vient. Si 'on adopte,
pour aller plus vite, une grande longueur de
run-u;:gr., on arrive & 'extrémité de la course

bout de bras, on n'a plus de force pour
appuyer et les différences de pression
donnent lieu & des différences dans le tra-
vail. Certains professionnels font du pon-
¢age avec des va-et-vient courts et bien
droits, la pression étant maintenue tant i
'aller qu'au retour; ils font d"ailleurs empié-
ter chaque coup sur le suivant. Cette méthode
donne de trés bons résultats sur une large
surface plane telle qu'un dessus de table ou
de buffet. Lorsqu'on arrive au voisinage
d'une arlte, ne pas la dépasser de plus d'un
quart de la loongueur de bloc de pongage
smon, on risque de se laisser aller & appuyer
encore alors que le bloc est déjd sorti et on
finit par arrondir l'angle de I'aréte. Que la

Feous lo pongage des arrondla da [aible reyon, wliliser

un tampon de fentrs dpais dond ln souplesse parmet au
papler de verve da suives fecilemeni la ceourburs.

Un bleo shrasif sur legquel em & fail was contre-moulure

permul la décapage cempled de la wiellls pelnture
ou du vieus wermls.

surface que l'on ponce soit large ou étroite,
il faut progresser, en largeur, de la moitié de
la largeur du bj.uc ou du tampon. Sur les
vieux meubles i:c-ur lesquels on désire sou-
vent rafraichir le vernis, il faut commencer
par poncer le vieux vernis avec un papier de
verre ou d'émeri trés fin dont le support est
en papier imperméable, ce qui permet de le
mouiller avec de I"eau ou de "huile pour en
rendre le glissement plus facile et pour em-
pécher les particules de vernis arrachées i la
surface de venir boucher et encrasSer le
papier abrasif. Dans certains cas, on emploie
d'ailleurs des plrgt.l.‘l spéciaux dans lesquel
les grains sont trés espacés, ce qui évite l'en-
crassage et accélére le travail sur les pikces
rugueuses ou déjd H'III'T;I-EH par les rayures
des papiers précédents. Un tel papier 4 grains
espacés est utile pour les remuses i neuf de
surfaces déji vernies.
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