Dudley (& droite) of ses assistants

d..n échantillons de fer en n.-:ll-:: HTlmhma:

d'acier inoxydable que la petite aciérie fait en
quelgques minutes.

IMAGI NEZ une usine qui puisse

sortir de I"acier fini de n'importe
quelle gualité dans I'heure od le
minerai a été déversé dans la ma-
chine. Imaginez une aciérie qui
transforme n'importe quel minerai
de fer méme de basse qualité en
gueuses de fer ou barres d'acier
imoxydable et qui le fasse sans
fumeée, sans bruit ni poussiére.

Une telle aciérie existe. C'est une
usine d'essai au Canada qui est
I'avant-garde d'autres installations
semblables. Elle peut produire
n'importe quel type d'acier usiné
a l'emplacement méme ol le mi-
nerai sort de terre. Cette usine
d'essai se trouve 3 Saint-Jean (pro-
vince de Québec). Elle est aussi
neuve qu'une boutique moderne
en ville et n"occupe que 16 X 18 m.

Le nouveau procédé qui apporte
une véritable révolution dans la
fabrication de I'acier a été inventé
par Walter E. Dudley qui a dé-
montré publiquement qu'il pou-
-~ wvait verser une fournée de minerai
de qualité inférieure & un bout de sa machine,
parler Etndmt uge heure environ, puis en
retirer a l"autre bout, une barre d'acier inoxy-
dable ou d'acier de haute qualité pour nu:irr :
Il ajoute de plus, qu'il est possible de produire
des aciers ou des métaux de qualité supérieure .
et ayant une plus grande résistance i la chz-
leur que ceux actuellement produits par les
procédés normaux.

Le minutage, la pesée et le contréle de la
chaleur soat essentiels dans le procédé de
Dudley. Il fait passer une qualité bien définie
de minerai dans sa machine a une cadence
déterminée, presque 4 la fraction de seconde.
Il économise 1 le temps appréciable générale-
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Ce long appareil est le four de préchauffage. A chié se trouve u'nﬂh four de réduction b grand remdemaent

ment perdu dans le chauffage, le refroidisse-
ment et le réchauffage du matériau.

Le minerai, d'un poids minutieusement
vérifié, passe dans le broyeur ol il est écrasé
en petites parcelles. Les minerais contenant
de [argile et du sable peuvent étres utilisés
sans pa:sser par le broyeur, mais doivent passer
dans un malaxeur. Ensuite le iminerai entre
dans' une série de rouleaux, puis dans un
cribleur oQt les parcelles sont groupées par
taille. Elles vont ensuite dans un malaxeur ol
elles sont réduites en poudre fine (5o mailles
par centimétre carré ou plus). -Dans un classi-

ficateur, les particules sont encore mieux grou-
q_éea et I'air que contenait la poudre est éliminé.
out le minerai, & I'exception des :
particules de 'poussiére, est récupéré, ce qui
maintient le poids virtuellement inchangé.
La masse poudreuse est ensuite versée dans
un mélanégaur ot elle est intimement combinée
avec différents in ients dont un liant qui
agglomére la poudre de minerai en briquettes
et des agents réducteurs qui libérent le fer
du minerai 3 'intérieur du foun. Ces ingré-
dients sont mélangés au minerai pour
une masse humide.

dans la fabrication de l'acier
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Le minerai passe alors dans un ositif
automatique qui le répand de fagon umiforme
sur un transporteur a courroie préchauffé qui
le transporte jusqu'a une presse.

Il est alors pressé en briquettes de 1 centi-
metre de diamétre environ. De [i les bri-
quettes vont toujours, suivant un rythme de

Le fouy de réducton avec ses édlecivodes chaudes gul monient of
minsrai.

= hriguettes de
Ci-dessous, la mineral est déversé dans le hﬂlfl‘ll.l' L'assistant de droite

doscendeont & intervalles précis pour chauffer le
inspacts la poudre gul en sort.

poids déterminé, a un four de préchauffage
de 7m 50 de loog. Elles sont scumises au
début i une température de go degrés, mais
au moment ci elles passent du four de
préchauffage dans le four a réduction, leur

- température est de 250 degres.

Les briquettes’ tombent a travers une gou-
lotte métallique qui élimine les
gaz chauds du four. Les actions
de la courrcie de préchauffage
et des électrodes du four zont
soigneusement minutées. Quand
les électrodes chaudes tombent,
le four de préchauffage cesse de
débiter; quand elles =ze lévent,
le four reprend.

Ce four de réduction qui
correspond au haut fourneau
dans les opérations normales,
demande wune attention spe-
ciale. Le courant électrique plus
la réduction du nunerai pro-
duisent une temperature de
1 700 & 4 000 degrés au rende-
ment maximum, et cependant
gi vous touchez de la main la

aroi extérieure du four, vous
a trouvezr a la temperature
ambiante.
secret réside dans un
type spécial d'isolement gu
maintieat toute la chaleur dans
la zoune de fusion du four.
Comme |'opération est con-
tinue, le four est petit et peut
fonctionner au lieu d'extrac-
tion du minerai. A ce stade du
procédé, le four a transformé
les briquettes en fer fondu qui
est déverzé & des intervalles de
temps bien définis. La gueuse
de %f qui en résulte peut étre
mise de cOHté pour une utilisa-
tion ultérieure ou verseée, tou-
jours a ["état de fusion, dans un
etit four d'affinage. Dans ce
ur, le fer est usiné pour
donrner n'importe quel type
d'acier. :

La capacité de |'usine d'essai
de Dudley est petite, 200 ligs a
I'heure d'acier de qualité imfé-
rieure ou 50 kegs d'acier de
qualité supérieure, mais le pro-
duit peut étre obtenu i un prix

ue Dudley estime bien au-

essous de celui obtenu par les
méthodes courantes. De telles
usines peuvent étre deéplacees
exactement sur les gisements de
minerai pauvre pour produire
de |'acier, ce qui évite de trans-
porter de graandes quantites de
minerai.

Avec l'équipement tournant
de fagon contigue & grande
vitesse, l'opérateur peut sortir
des billes ou des barres d'acier
toutes les demi-heures.
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