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2ms PARTIE

E transformateur décrit dans la 1™ partie a été
rebobiné sans introduire une résistance pri-
maire suffisante pour éviter de fondre les fusibles en
cas de surcharge du secondaire. Nous introduirons
donc dans le primaire un dispositif de commande de
courant constitué par une réactance variable comme le
montre le schéma de cdblage, fig. 20. Le choix des
températures ou courants de soudure se fait par in-
sertion, dans des jacks reliés aux prises du transfo,
de fiches reli¢es au primaire et aux deux cibles de
soudure. Un eau de jacks ériquetés, fig. 21,
permet une sélection facile des différentes combinai-
sons primaire et secondaire. Un réglage plus précis
du courant se falt avec la réactance.

Construction de la réactance : taillez suffisamment
de tdles pour obtenir un noyau ayant les dimensions
données sur le détail supérieur de la fig. 19. Notez
que la tdle centrale est légérement plus longue que les
autres et qu'elle est percée de trous i ses extrémités.
Les tdles sont maintenues ensemble par du ruban
adhésif. Un tube en carton de section rectangulaire,
ayant les dimensions intérieures juste suffisantes
Eaur recevoir le noyau, est collé comme l'indique la

. 1§. La moitié du tube recoit 200 spires du méme
fil que celui ‘utilisé au primaire du transfo. Isolez
chaque couche de fil avec du coton et de la laque.

Construction du panneau de jacks : taillez et percez
3 panneaux de bois pgessé aux dimensions indiquées
pour le couvercle, fig. 21. Les trous doivent s"adapter
avec les morceaux de tubes de cuivre de 8 cm de
long utilisés comme jacks.

otez que les jacks 1 et A au primaire sont de 6
mm de diamétre extérieur et que les jacks de combi-
naison 2 et 3 au primaire consistent en tubes de 5
et de 9 mm soudeés ensemble de facon 4 pouvoir
utiliser l'une quelconque des 2 boucles décrites plus

JANVIER 1949

La soudeuss provisolremeni moniés sert & scuder la carcasss,

2. NOTES DE L'ATELIER

- LS 4 11]
P S ek £

noyau, de la self en thles
d'acier au silicium de
-Eh"l_ﬂ

panneau
embouti

108



FUSIBLE ET BOITE' DE L'INTERRUFTELIR ..I ----- 2=
e =2 ‘1
- B
1 I - ;lnj

PRIMAIRE
A Ry

L) 1o V.
A SECOMNDAIRE PHASES
8 c
1 2010403 :

TABLEAU 3 — CONMEXKIOME DU SECONDAIRE
A-1 | 30 splreas  B-1 | Polndmert C-1 18 &8
A2 48 spires B-3 | 15 apirea C-2 hmﬁnl
A-3 | BD wpires  B-3 | B0 spires c-3 B spires
A4 B85 splres B-4 | BB mpired C-4 | 10 apires
A-B 00 spires | B-8 | 30 spires C-8 | 1B spires
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plague prwimlr:j
ile eouvertiure

dicorde de
connexion
primalre

boulon & béte
plabe de & mm

B I

_plague de 6 mm
mudu}i:““. jack de

ube de cuivre

combinmison
rondelle ?.

loin. Tous les autres sont en tubes de g mm.
Les jacks sont serrés entre les planches es-
pacées }'m' des rondelles soudées aux jacks
comme |'indique la coupe fig. 21. La pikce est
tout entiére maintenue par des boulons a
chaque angle des planches. Les extrémités
des jacks qui dépassent le fond de la planche
a f:::::ks sont aplaties et percées pour étre
relides aux fils du transformateur.

La boucle de liaison du primaire est la pre-
miére. Bien qu'on n'utilise qu'une boucle 4 la
fois, il en faut deux, I'une avec fiches de 6 mm,
'autre avec fiches de g mm. Ces deux boucles
de dimensions différentes sont nécessaires pour
empécher la liaison entre B et 1 qui donnerait
au secondaire des tensions élevées, dange-
reuses 4 manipuler et imiglmpm a la soudure.
Les fiches, fig. 23, sont faites de morceaux de
tubes de cuivre de 6 et g mm fendus a la scie
dans le sens de la longueur sur 4 cm 3 une
extrémité. On a ainsi un bon contact quand on
les plante dans les jacks. L'autre extrémité
est soudée sur un tube de cuivre de 6 ou de g
mm de diamétre intérieur et de g cm de long,
de sorte que l'extrémité fendue dépasse de 5
cm. Un morceau de fil flexible de 30 cm de
long est soudé aux extrémités des plus gros
tubes, Les fiches sont ensuite isolées avec une

ignée en caoutchouc pour bicyclette de

acon 2 laisser dépasser |'extrémité fendue de
i‘::mi Les fiches r la masse et le porte-

ectrodes, sont faites de la méme fagon. Ces
cdbles sont de 7 mm de diamétre sous caout-
chouc, de 6 m de long.

Le transformateur et les autres pidces élec-
triques peuvent étre montées {pruﬁanimnmt
sur un cadre en bois tel que celui de la fig. 18
et peuvent servir a souder le chissis de la sou-
deuse elle-méme, fig. 24, .

Le plan de cidblage fig. 20, indique com-
ment sont faites les connexions pour une ali-
mentation 220 volts. Utilisez un interrupteur
a deux pbles, une position et une boite de deux
fusibles de 30 ampéres. Les fils de sortie du
transformateur sont reliés aux jacks étiquetés
en accord avec les étiquettes mises sur les fils.

En reliant les jacks A et 1 du primaire, on
envoie 110 volts dans 110 spires. Les combi-
naisons A-2 et A-3 donnent 110 volts dans,
respectivement, 165 et 220 spires. Quand on
utilise les combinaisons B-2 et B-3, la tension

dimoanl. rpoudare
lmul“ d:““ TABLEAU 4 — TENSIONS A VIDE ET AMPERAGES MAXIMUM
“§ mm . Combinaison du primaire
Combinai- "_. 110 wolts 230 wolts
oplati sen du | Aar | A B-a B-3
Laishse de shcondaiye | ————— T | BT
dia.inL.10 ) | wolis amp.  wvolts amp. | volts amp, | volis amp. | vaolis' amp.
A-l 30 110 20 186 i8 230 40 188 30 20
A-3 48 73 a0 110 z3 143 -1 1% 48 148
A3 .04 i+ 33 100 28 433 a7 08 | 80 132
A-4 BR B0 a7 BE 28 iil b | 80 | B8 180
A8 80 L 40 BZ 30 110 Bd 83 a0 110
chble soudé B-2 18 220 10 330 a 118 a0 A0 18 440
dans lo tube B3 20 188 | 13 282 10 330 a1 344 | 20 330
Potitnie B-4 88 132 | 17 108 | 13 282 | 33 200 28 964
sy B-4 30 110 20 86| 18 Q30| 40 188 | S0 820
tricyele c-1 18 £20 | 10 350 8 418 | 20 2330 | 18 440
E'l JACKS c-3 .| 880 | 3 1100 b | 1100 1 B40 | ] 330
i | C-4 10 30 1 470 B aad 13 B0&8 | 10 BEQ
(=2} ] 220 | 10 330 - 418 20 330 | 18 A4
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est 220 volts dans respectivement 165 et 220
spires. Le tableau 3 donne les nombres de
spires correspondant aux différentes combinai-
sons du secondaire, Le tableau 4 donne les
tensions i vide approximatives pour les diffé-
rentes combinaisons primaires et secondaires.

tensions vent étre modifiées par le
réglage de la r ce,

Avant de commencer & souder, il faut se
procurer plusieurs accéssoires: 1° porte-
¢lectrodes dans le genre de celui qui est re-
présenté sur la fig. 25. Il est relié & un des
cdbles de 6'm.

2" une pince ou une cosse qui relie I"autre
cdble pour servir de masse. 3° un casque du
t‘yﬁ représenté sur la fig. :dgeuu un écran tenu
a la main, comme celui la fi 8. Il
Ermtigt les yeux et la fig. de la lumiére de I'arc,

‘essayez pas de er a l'arc avec des lu-
nettes noires comme celles qui servent 4 la
soudure autogéne. Protégez-vous les mains
avec des gants de soudeur en cuir,

Il vous faudra en plus delix i trois kg
d'électrodes ou de tige i souder en acier
doux pour chacun des diamétres suivants;
15/10, 25/10, et 30/10 de mm. Elles- doivent
étre du type pour soudeuse & courant alter-
natif, car le modéle pour courant continu ne -
convient pas.

., Si vous n'avez aucune expérience de la sou-
dure a l'arc, avant d’entreprendre la soudure
du chdssis, entrainez-vous sur des morceaux
de fer. Pour faire une soudure, commencez
par fixer sur la piéce le cible de masse, puis
enfoncer l'autre extrémité dans le jack B du
secondaire. Mettez le porte-électrodes dans le

- Indes tige de 8 mm fletée ponr
aller aans le collier
roues i i3

rmain de 180

chalne tenus
par une vis g

crochets da

poulie de
8 mm soudés
au caidlre

- IIII".- da 12 mm
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CHALUMEAU A
DOUBLE CARBONE

jack 5 du secondaire, puis avec la bouche con-
venable relier B et 2 du primaire. Ajustez la
réactance qui Peut étre posée sur le sol en
faisant glisser le noyau dans le tube et en le
maintenant en place par de petites cales de
bois. Commencez avec le noyau de la réac-
tance mm;:il:;ii:mﬂt lsurl:i et faire baisser le
courant en t le novau jusqu’a ce qu'on
ait obtenu le m':::!mt u;lé:r.;;u--ué!ﬂ:i .jliq ut a:.'lriw.t
qu'une autre combinaison soit nécessaire. La
soudure i I'are nécessite de 30 4 40 volts pour
que |'arc se maintienne. Quand & l'ampérage,
il dépend essentiellement des dimensions de
I'électrode utilisée.

Avec une électrode de 3 mm-dans le sup-

Fort et les yeux bien protégés par le casque,
rottez la pointe de I'électrode contre le fer,
comme vous le feriez d'une allumette, puis
levez rapidement de 3 mm environ pour
former un arc entre la pointe et le fer.
Quand un peu de métal fondu se forme sur
le fer, déplacez lentement la uette a
souder vers la droite en |'abaissant a2 mesure
u'elle fond pour maintenir une longueur
‘arc constante.

La baguette en fondant déposera une goutte
de soudure métallique sur le morceau de fer.
Pour mmgrt I'arc, il suffit d'éloigner la tige
de la soudure. Quand la soudure est froide,
enlever au ciseau a froid et i la brosse métal-
lique le revétement de scories qui en recouvre
la. surface. La surface d'une bonne soudure
doit étre uniformément ondulée. Si la pointe
de la baguette colle 3 la piéce, déplacez-la de
droite a gauche tout en la tirant vers le haut.
Si ceci ne suffit pas i libérer la baguette, il
faut immédiatement la défaire du support
d'électrode pour éviter un échauffement et
une dégradation de la protection de la baguette.
Les difficultés de |'amorgage et de I'entretien
de l'arc peuvent en général étre surmontées en
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augmentant légérement le courant de soudure.
Faire des, soudures simples, avec différentes
dimensions d'électrodes et essayez les diffé-
rents réglages de la soudeuse jusqu'i ce que
vous ayez trouvé le courant qui convient le
mieux. Mettre alors bout 4 bout deux mor-
ceaux de fer en laissant un espace de 1,5 mm.
Faire une petite soudure i chaque extrémité
de ces morceaux de fer, puis faire une soudure
continue tout le long du joint. Aprés refroi-
dissement, séparer les piéces et regarder la
profondeur de pénétration de la soudure. Une
pénétration insuffisante est due soit 4 un cou-
rant de soudure trop faible, soit 4 une trop
grande rapidité de travail. Faites des soudures
en rainures, utilisées pour relier deux corniéres.
Dans ce cas, tenir la baguette dans la bissec-
trice de l'angle des deux plaques. Si I'on n'ar-
rive pas a faire la soudure uniformément sur
les deux piéces on peut incliner la pidce i 45°
et tenir la baguette verticalement. Quand vous
serez satisfait de votre habileté, vous pourrez
entreprendre le chissis, fig. 24, qui renferme
les différentes parties comme sur la fig. 23.
Toutes les pitces 4 angle droit du chissis
doivent d’abord étre taillées, ajustées et sou-
dées. Aprés avoir vérifié l'exactitude, faire
des soudures continues a tous les joints. L'en-
semble est monté sur roues. Les cotes pour
placer les cornitres support du transformateur
ne sont pas données, car elles dépendent des
dimensions et du type utilisé, Le transforma-
teur est tenu solidement par de grandes ron-
delles soudées sur les supports en face des
trous pour les boulons des équerres de mon-
tage du transformateur. La réactance est placée
sur des corniéres soudées en travers du fond
du chissis et elle est commandée par une ma-
nivelle comme le montre la figure 24. En
tournant cette manivelle, on régle la pasition
du noyau dans le tube. Cependant comme le
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25) est un accessoire utile pour ceétte soudeuse,
car il fournit un arc qui permet de souder et

chauffer les métaux.
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