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Ces colonnes de récupération, hautes de & étages, retirent du
latex du styréme. La vapeur souffléie dans ces coldlines en-
traine le styrine dans les tayaux du haut. Ci-deascus, Faprd-
ssutation de la fabrication du csoutchoue i frodd. Les ingré-
dients de gauche donnent le latex qui, séché ot coagnlé, deviert
du cacuichoue, Les prodults chimigues acodilératenrs se tron-
vent au osmire,
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Caoutchouc
synthétique

LA guerre du froid menée par la

science permet d'espérer pour
votre voiture des pneus synthétiques
metlleurs que ceux en caoutchouc na-
turel. Vous gagnerer jusqu’i 30 % en
usure en adoptant ces pneus de caout-
chouc 4 froid. Produit & 52 au lieu de
la température de s50° précédemment
utilisée, ce caoutchouc synthétique a
aussi une plus grande résistance 4 la
traction et au fendillement.

Jusqu'a présent, le procédé i basse
température n'a pu étre mis en pratique
par suite de la grande durée de l'opé-
ration. Au lieu des 12 heures habi-
tuelles, 1l fallait plusieurs jours pour
produire une fournée.

La découverte par les savants de
produits chimiques accélérant la ré-
action du butadiéne et du styréne réso-
lut le probléme. Le caoutchouc est fait
actuellement auss: vite & basse qu'i
haute température. Cependant, les in-
génieurs envisagent de nouvelles mé-
thodes de production & des tempéra-
tures pouvant atteindre — 182 Cela
procurera des pneus encore plus solides
aux automobilistes.
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Il eat plus difficils de colre wne fournés de cacutchouo
gus de feire un ghissn. L'ovovrier reléve an

Ci-densus, les ingrédients de chague fournés sont
dosds avec précision. K drolls, ls suers accélirs la
réacton. L'ouvrier dévarse des sace dans un réservolr
de disselution. I faui une lHvre de sucre pour 10 kg
da essnicheone. Cl-dessscus, une partle da I'usine de
easulichoun i Bprger dama le Texas. Om
valli les coloanes récupération & 'arriére-plan.




	page1_1
	page2_1



