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Affiter vos outils

AUF dans le cas ot la lame présente des en-
coches, 1l n'est pas nécessaire de passer i la
meule un outil chaque fois qu'on veut l'aiguiser.
Une fois meulé, n'importe quel outil peut étre
conservé tranchant comme un rasoir pour de nom-
breuses heures d'utilisation au moyen de fréquents
affitages. La pierre correcte i utiliser pour le repas-
sage dépend du type d'outil et de son utilisation.
Les lames pour couper I'herbe ou le pain, taillent
mieux si elles sont affitées sur une pierre & gros
grains, tandis aqul'“ la plupart des autres outils
demandent un afftage sur une pierre 4 grain moyen
ou fin, pour empécher le fil de déchirer la pikce et
de se rompre sous la pression. Des abrasifs artificiels,
oxyde d'aluminium et carbure de silicium, rem-
lacent de Flus en plus les pierres i affGter naturelles.
‘oxyde d'aluminium a la méme nature physique
que le corindon naturel et est souvent appelé
« saphur ». L'arkansas est & peu prés la seule pierre
a aiguiser naturelle d'importance commerciale.

Arkansas dur: La grain le plus

fin ds touiles lem pierres natu-

ralles. Excellent pour tous les
fils dalicats.

Arkansas lendre: Plus tendrs

ot plus poreux gue 1'Arkansss

dur maln taills consldérablamani
plas vite.

- Washita-blans da lys: Plerre
tendre mais taillant vite aveo una
bonne morsure. La meillsurs

pour les menalsisrs.

MECANIQUE POPULAIRE



Ci-dessus, une plerrs
neave doli dire rem-
pie dans 1'huils.

K droita, si aprés un
usages prolongd [ ss
produilt un creus dans
la plerra, fratter celle-
el combre um verre
Hsse avec da carbure
de plliglum ot de
1"san.

avec une pierre correcte

Cette pierre est de la novaculite et contient
une forte rtion de silice. La stratification
de la nov te (fig. 4) va de "arkansas dur 3
I'arkansas tendre et trés tendre. Celui-ci
s'appelle washita (fig. 5). Le washita de pre-
mier choix n'est coloré.

Pierre d affdter pour ['dtabli. — La pierre
courante contenant a la fois des grains fins et
gros est largement suffisante pour affiter la
Elgpart des outils 4 fil droit des ateliers de

ricolage. La figure 1 représente différentes
autres formes recommandées pour l'affiitage
des outils spéciaux. La pierre i aff(ter courante
est généralement faite d'oxyde d'aluminium
ou de carbure de silicium. Les pierres artifi-
cielles sont classées en grosses, moyennes et
fines; 6o, 100 ou 130 grains abrasifs au centi-
métre. Les pierres tendres taillent plus vite,
mais donnent un fil grossier. Certaines sortes
de pierres fines & poncer possédent ce carac-

tére a un degré marqué et sont utilisées pour
aiguiser les faux et autres outils ne demandant
qu'un fil grossier.

La pierre & aiguiser d'établi devra étre
maintenue dans une boite représentée sur la
figure 2. Si la pierre n'a pas été huilée au
préalable, il faut la laisser tremper toute une
nuit dans un mélange d'une partie d’huile

ur une partie de pétrole (fig. 6). A l'usage
a pierre doit étre usée de facon uniforme pour
empécher la formation d'un creux. Si, malgré
cela, la pierre se creusait, il faudrait l'aplanir
sur un morceau de verre (fig. 7) en utilisant
comme lubrifiant du carbure de silicium
(a grz grains au centimétre) et de 1'eau.

tilisation de la pierre & aiguiser. — La seule
régle est celle de maintenir I'outil en contact
avec la pierre sous un certain angle, Il est
toutefois recommandé d’aff(iter entre le bord
de l'outil chaque fois que cela est possible

TYPES DE CRAINS

e

Carbure de silicium: L's-

brasif le plus dur qui ait

Adtd réallsé, Coupes wile

agiil une pression légére

main ss brise sous wuns
forte pression,

NOVEMBRE 1948

Cxyde d'niuminium : Idan-

tique du point de vue phy-
sigque au carindon natdrel,
o'esl pourquoi on appalls
souvent « saphirs, o'est
una pierre & taille rapide,

CGrosaler &t fint Toatos lea
plerres & aflffiter| pedvent
$re rtéalisdes an  une
combinaison dea 2 grains,
Ca typa astle plus répandu,

Moyen: Les graines sian-
dazde des plerres artifi-
clalles sont les grains gros-
wsiors, moyons of fins. Las
plerres & combinaison de
graina soni les meillsurea,
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COUTEAU (1r _n'l.iﬂﬂ'l.l]

Ces modaéls d'siguiseur est &b la fais
greagiar ai fin; il ixills sous one faible
preision et ne nécessite pas d'hulle,
Commencer la mouveman! commae
indigud en tirant vivemant le cou-
feau vers la bas, du mancha & la
pointe. Répéter sur l'sutre facs.

COUTERU {2* méthode)

La plerre ast an carbure de siliclum
4 grains fins, excellen) 'pour aiguises
Vacler inoxydable L'allags ss falt

h e ou aves de 'ean. Donnar da

patits mouvemants ciroulaires, comme
indigué, an utillsant la piecre sur un
chié d'abord, puis sur 'agtra.

Modes d'afH}tage de dlﬁérents outils

GOUGE

Ttidsar la cfé 4'dune plarre A& af-
foter & bord rond ou la surface de
la pierre d'établi. Mettre de 1'huile,
tenir la gouge ferma of déplacer
la pierre de haut en bas et de bas
an haut en faisant tourner lentement
la gouge an méme temps. Blan sur-
vailler "inglinaison & chagus [netant,

L'ardie produite par
précédents est enlevés en affltant
avers una pisrra A bord rond. Mettre
da T'huila &t tenir la plerre 4 plal

l'opération

sous l'outil. Une pierre incurvée
et utilisds pour aiffter les gougea
en blssay wvers l'extédrieur,

Urlliser une pierre & faux ou une
plerre plate 4 gros grain affiter da
bas an haut, de haul en bas ou an
rond, survelller l'inclinalson et wiliser
la plerre séche ou humide. Miliser
la méme technique pour afffter une
lame de faux ou de faucille.

Allfiter les coutesux da la bouvalause
én enveloppant Ia pisrre d'stelier
dans un papier pour ne pas TAYer
la table, Coincer la poulis pour (enir
ferme le taillant. Metire da ['huils
ot ‘adldter légéremant. Uiiliser d'a-
bord la coté 4 gros graine de la plarre,
si les lames son! émoussdes.’

-
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CISEAU A MORTAISER

8i vous ne pouves pas vous proouraz

una plarre de forms conique gsorrecis

pour affiter un cissas & mortaiser,

tournar un céne an bols @ recoavres |

le de carbure de silicium. Mettre

da PPhuils = faire iourner le tour &
faibla witosse,
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OUTILS DE TOTR

A molns gu'ils n'aient das ardtes
drnoussdes, lea mbéches pour tour
se consarven! plus longiemps =l on
lsur donne un fil moyen ou f=n.
i I'outil ast & poinie de carbure,
aiilissr unes plorra & ocarbure de
silicium. Monter la plarre sur un
mandrin de scle sauteuss,

LAMEE DE CONTOURNEUSE

Ttiliser lo oftéd gros grain puols le
citd b grains fine de la plerre d'établi,
Mafffter qgue sur la ofid plaz du
taillant. Dopner un léger mouvemant
inaglind mavec ona pisrre fine pour
anlever leos barbes. Les talllanta
podr moulures soni affités de la
méme [agan.

MECANIQUE POPULAIRE
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Différents stades de FaWitage d'un cisecau

.

by L Olesau sigulsd sul une piaTTe & Tenir la wmlon du cissau egere-
man! su-dessus de la plerre, comms
i monire la Yas leldrals Djpi.lrl:-:l
ia cissay wveara 'aveni & vers |'ar-
DISEEOE MOyFenne

i B greins;, [affitege commence
aves la oftd 4 gros grains de la
piarre. Appliquer gqualgess gouliss

d'hmibe Bulde avent §opebrsncn, Thire avec une

3. Abarnay lss opéraiions B =t 3
jusgu’'l ca gue la B parsisss bism
avec lo motne de barbes possdlss.
Répétar las mbomes opdi LGRS Fuf L8
citd & graira fns de & plerre.

—

i Pour retirer laa darnisres barbes,

afftier le cissds aur la paums ds la

maln dans lo sens opposd au il Ceci
recourbs o brise les barbes.

Eom réduire le creusement au mummum.
Juliser toujours de "huile, mais éviter d'en-
crasser la pierre. Un mélange d'huile et de
petrole est excellent. Etant bien fluide, ce
mélange entralne par flottement toutes les
particules métalliques et les empéche de s'in-
cruster dans la pierre. Il permet auss:i un
repassage souple et réduit e frottement.
Quand une pierre a été utilisée, elle doir étre
essuyée avec un chiffon propre. Ne jamais
lusser secher de |"huile contenant des paru-
cules métalliques, ceci lustrerait la pierre.
Différentes sortes de fil. — A la loupe, tous
les fils présentent une série de « pics » aigus,
dont la dimension relative permet de les classer

& 5i iss operations paécedeniss oo

dih [aivms sorreciamant, Bnir sn pas

sEnl s CaeedT TUT WA morcepu de
il eduple

§. Essayar sur voire ongle — & 18
ciasay sl alftié U mordra dans voire
sagle , sinon (| glissers dessus. Faire
ol samal suanl 4 la Bn ds mada 2.

en » grossiers s, « moyens » ou « fins ». Quand
un burin est affGté sur une meule 4 25 grains,
le il peut étre trés coupant, mais il est grossier.
En affdtant sur le cOté 4 gros grains de la
pierre, on obuent un Al grosmer qQue 'om
affinera

suggestion pour affdter. — Les photos de la
figure 10 montre les différents stades d'affi-
tage d'un ciseau; ceci est vallble pour les
fers de rabots ou autres outils semblables.
Pour construire un ocwir & affdter (Ag. 3).
coller la bande de cuir sur un bloc de bous,
cbté chair dessus. Les dessins de la page
précédente indiquent les différentes opérations
d'affdtage pour différents ounls.
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