COMMENT CHOISIR ET UTILISER LES VIS

Les vis sont un des meilleurs moyens d'assemblage
dont vous disposex dans votre atelier... si vous savex
seulement vous en servir.

M tant que bricoleur ou artisan, vous
n'avez & utiliser que deux genres de vis :
les vis & bois ordinaires et les vis & tdle.

Les vis & bois servent & fixer des pidces de
bois 'une sur |‘autre ou pour fixer des objets
sur une surface en bois. Ce sont les vis domt
vous vous servez sans doute le plus fréquem-
ment.

Le; vis & tole [ou vis taraudeuses) sont uti-
lisées pour fixer des piéces en meétal 'une sur
| autre ou pour fixer des objets sur le matal.
Elles ont un filetage coupant qui peut tarau-
der un trou dans le métal.
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Le moyen le plus facile de distinguer les g
wis @ bois des vis a rdle, c'est de regarder leur téte avala ite ronde
filetage. Les vis & tOle ont un filetage qui v&@ e guay—————= T P
de la pointe jusqu'd la téte. Les vis & bois par dismatre de
contre ne sont filetées que sur les deux tiers la partie luse
de leur longueur. Une partie lisse s'étend en-
suite du Filetage a la tére,
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Les particularités des vis par rapport aux R

autres moyvens de fixation les rendent idéales |partia Hlotie)

pour les ouvrages suivants :
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- Lorsque |'effort de tractiom est dirigé
suivant la longueur de la piéce de fixation et
qu‘il fag! assurer une fixation ausszi solide que
possible. C'est le cas par exemple pour une
monture de porte ;

— Lorsqu’on peut sa trouver dans I'obliga-
tion de démonter |'ouvrage. Clest beaucoup
plus facile de dévisser une wvis que d'arracher
un clou. On risque moins aussi de dagrader
I"ouvrage :

— Lorsqu’on risque de dégrader |"ouvrage
en placant la fixation. Le risque est moins
grand avec les vis qu'avec les clous. Le mar-
teau risque de glisser et de dégrader la surface
de l'ouvrage :

— Lorsque vous ne voulex pas masquer la
tixation. Leg tétes des wvis sont un peu plus
dacoratives que les tétes de clou

5i votre ouvrage ne tombe oa: dams une de
ces catégories, utilisez des clous plutbt que des
vis, Mon seulement ils coltent moins cher,
mais sont beaucoup plus faciles et plus ra-
pides a enfoncer.

Si wous décidez d'utiliser des vis, il v a
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LES VIf A TETE PLATE ne font
% saillis sur la surfoce. On paut
¢5 enfoncer a plat ow légéramant
en dessous powr dtre masquées
avet du mastic eu de patits
bouchons de bais.

LES VIS A TETE ROMDE font da-
vantage saillie gue les autres
genres mais ont une rainere bien
proftendo. Elles sont destinées @
Fusage géndral ot pouvent servir
dans presque tous les cas.

LES ¥I5 A TETE OVALE tiennant
4 la tois des vis & tite plate ot
dos wis & tata ronde. Lo dessous
de la téte ozt emcastrd dom 'os-
vroge tandis que le dessus rond
donne une roainuie prvlhﬂﬁ.

LES VIS A TETE LARGE ont une

tite mince ot lorge. On s'on seri

surtout pour couvrir de grands
trous dans une tale.

LES Y15 A TETE APLATIE reos-
somblont oux wis & tite large,
avee umne tiéte lafge ot pau
cpaitse, mais ont ume plus grande
épalsseur sur les bords m-r pet-
mettre d'appligquer wne e plus
grande. La ligne pointillée montre
le contour de la téte quand elle
a wn évidement Philips.
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quatre choses & considérer ; le genre de téte, aux vis A bois gqu'aux vis & tle. Le principal
le métal dont la vis est faite, la longueur et  avantage d'une téte Philips, c'est qu'elle per-
lg diamatre. met d'appliquer une plus grande force pour

Le genre de téte est déterminé a la fois  enfoncer la vis. Un tournevis Philips s'adapte
mar la forme qui est expliquée sur le tableau  exactement dans |'évidement en croix, de sorte

et par le « style ». |l s'agit de |'évidement que la pression est appliquée sur quatre cotés
de la téte qui peut &tre une rainure droite ou au lieu de deux seulement comme avec une
une croix (Philips). Cela s'appliqgue aussi bien téte A rainure droite. Il y a aussi moins de
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pour determiner le diamétre d'une vis, plecer la portie lisse ontre lex lignes paralléles

Tuyoux protiques pour utiliser les vis.

@ Quand on reée des trous pilotes dana le bols & 5 Mon met du saven sur le filetage, on enfonce
mou, parf sxemple les bols blancs, il fout faire ces plus facilement la wvis, mals coa n'est pex recom-
trous deux fols molns longs gua la partie Aletés mandé. Le savon finit par former une sorte de colle
doe la wis. 5 wous #rovaoil sar lo bois dur — gui ecince la vis dons le frow @t cowse dgalement
chéne, érab'e, boulean por sxemple — lo trou dait la corrosion. |l waut mieux utiliser de la paroffine
étre aussl long que la vis, ou du grophitg. Ca donne d'cussi bons résultots

aver moing da risquos.

@ Clest trés Impoertant d'aveir wun tournevis

odapté & lo vis, comms o voit sur le dassin ci- @ Une vis qui est coincée dans sen ftrow peut

dessous. Le bout du towrnevis deit remplir la rai- .
nureé outti exactement qQue poagible, llrllldl'lyn.r, :lm:m:' ctve libérée on lo chauffant avec un fer

en largeur ot en profondewr. Um tournevis wusé
eamme celul gu'en veolt & gauche est nom seulemant
difficile & wtilser, mais risqgue de dégrader la rai- @ Quand vous dévitser wne vis, le trou gu'slle
nure. Il en o3t de miémae d'un tournevis trop mince laisse est légérement plus grond gue celul gui o
{6 droite). Le dessin du millew montre un tournevis até d'obord crousé por la Flotage. Avant de revisser
corract. lo vis, ramplir le irou de mastic deo bois ou wtiliser

in bowehon en plaste pour ossurer una bonne Fima-

tion. Yous pouves guwmi ufiliser une vis plus gronde.

cassde dans som frow, 5| vous connalssex zom dia-
matre, wous pouvez percar exactement dons Faxe
de lo vis avec une méche de miéme diamitre. Cala
diégager le trow, mais ¢'est un peu rsgué, car il Foul
percer exXoctement dens laxe pour ne pas déformer
le fileteage. 51 vous ne connaizsex mas le diamétre de
la vis, et ne pouvesr ainz prendre wmne miche de méma
diamétre pour Fenlaver de cette maniare, essayex
d'utiliser wne meche de diométre pluz petit que
colul de la vis cossée, pour parcer um patit trow
dons le bout de la viv cossde ot wtillsar ansuite wn
extracteur courant de vis, ou enfomcor ligéramaent
un clou & bout earré dans le trow pour s'en Servir
comme d'one chef Allen pour dévinser la vis cofssge.

F ! * l Iy o deux moyens d'enlever une vis gul s"ost

CHARGE A ME PAS DEPASSER PAR CENTIMETRE DE FILETAGE

HMUMERDOS DE VIS
BOIS
4 | 8 | 12 I 16 | 20
Chlne . .....000- 15 kg 18 kg 23 kg 27 k 19 k
Pin joune ...... 13 kg 16 kg 21 kg 15 ll;: T h::
Pin bigne ...... ¥ kg 13 kg 16 kg 18 kg i1 kg

MOTE : il ne fout pas oublier que le filetage d'une vis & bois couvre les o H de
Donc, si on onfonce lo wvis doms le fil du bois, so force de Fization :ﬂm.i:uu.“ﬁln -i;"ﬂ_-d-, ;:q- 1::::;?:
une vis n* I0 enfoncée de 25 mm de filetoge en rﬁl.“" du fil du bois de pin blone neut supporter
o

une charge de 21 ka. Enfoncée daons ke fil du bois 2 no supporke 13 ka. le
que de 12 mm dam 1c fil du bois, le fores do fization i s al':ﬂ“. que 9- 5i le filetage ne pénétre
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Vis a toéle
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TYPE B. Ces viz @ thla pouvent étre
utilisées pour les mémes applica-
tions gQue les wis de type A, mais
elles conviennent pour les ouvroges
pluz durs, assemblage de thles de
gueurs de 13 & 50 mm. On peut les
trouve avec les mémes diamétres ef
lengueurs gue le fype A, avec tete
a fents ou Philips.
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TYPE F. Ces vis sont surfout wh-
Hzges pour assembler des tdles de
1,3 a 13 mm. On an Frouve doent
le diamétre voo du n* 2 @ 6.3 mm
et la longueur de 3.2 & 10 mm.
Comme pour les frods types préce-
dents, on peut em avolr & tite &
fante ou Philips.

TYPE A. Ces vwiz & téle omt um
filetoge grossier et sont wtilisses
pour aisembler des pleces de Hila
de 0.4 & 1,3 mm d'épaisseur, Elles
exiztent en diambdtres allant du
n* 4 jusqu'ouw n* 14, =t an lon=-
gusur da 13 & 50 mm, On paut les
avoir avec téte & Ffente ou Philips.
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TYPE C. Cos vis & tile différent
des deux types précedeonts parce
quslles ont wn Filetage régulier,
Loz wis tarowdeusss de type C soni
utilisées pour Fassembloge des tbles
de 0B & 25 mm. On en Frouva
avee ley diometres de 5 @ 32 s,

TYPE U. Ces vis ressemblant
plutit & des clous. Leur tite
n‘est pas fendue, car om loa
enfoncent avec un marfeow ou
liewm d'un tournevis. Ces wis
sont wkilisées pour los toles
de grande épaizseur, 1.3 mm
4 13 mm, =t sent fabrigquées
en longueurs de 3,2 a 20 mm.
Un wusage comman, e'eit la
fimation d'une plogue &iden-
tite swr la tole.
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TYPE I1. Ces wis sent couramment
utilisées pour Ffizer d'autres maoté-
rlaux suf la Fole : &toffes, earban,
cuir, par exemple, Comme le type U,
elles ont une féfe lisse et sont
enfoncées avec un morfeous. On on
trowve de Ereis longueurs 2,01
et 13 mm,
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risque que le tournevis glisse sur la téte de
vis et dégrade |'ouvrage.

Quant au métal utilisé, l'acier et le laiton
sont les plus communs, On emploie générale-
ment des wvis #n laiton sur des ouvrages légers,
des vis en acier sur des ouvrages lourds, 5'il y
a un risque de corrosion, utiliser des vis en
aluminium ou des vis @ couche protectrice,
acier galvanisé, chromate de zinc, cadmium
plagueé.

Pour la longueur, il faut prendre des wis
aussi longues gque possible sans traverser
complétement le bois. Plus la vis est enfonceée
dans le bois, mieux elle tient,

On peut commander des vis dont la longueur
va jusgu'd 15 cm, mais les longueurs cou-
rantes sont de 6§ mm a 10 cm, Les longueurs
{américaines) augmentent de 3,2 mm entre
6,3 et 25,5 mm, De 255 &4 76,2 mm, la lon-
gueur augmente de 6.3 mm, au-dessus de
16,2 mm, elle augmente 12,7 mm, Le dia-
metre de la vis est exprimé en nombres arbi-
traires qui représentent des différences rela-
tives d'épaisseur plutdt que des mesures
exactes, Les vis a bois ont des diameétres du
a0 (1.5 mm) au n® 24 (8,5 mm). Mais on
ne trouve couramment que les wvis n* 2
(2,2 mm) au n* 18 (7,5 mm).

Il faut connaitre le diamétre de la vis pour
savoir quelle meéche employer pour percer
le trou pilote. Cela dépend généralement de la
dureté du bois, mais on prend généralement
une méche de diameétre égal ou légérement
inférieur & celui de la racine de la vis. Pour
avoir la plus forte fixation possible, utiliser
une méche d'un diamétre aussi petit que pos-
sible qui permet d'enfoncer la vis sans diffi-
culté et sans faire éclater le bois,

POUR PERCER LES TROUS PILOTES

HUMERD ET DIAMETRE
HUMERD
ET DIAMETRE BE LA MECHE

DE LA VI3 Bois durs Bois mous
0 (1.5 mm) TG (0.8 mm)

1 {1,8 mm) 65 (0,8 mm) 71 (0.8 mm)
2 (2,15 mm] 56 (1,2 mm) &5 (0.8 mm)
3 (2.5 mm) 54 (1.6 mm) 8 (1.2 mm)
4 (1.8 mm| 52 (1.6 mm) 55 (1,12 mm)
5 (3.2 mim) 49 (2 mm) 53 (1,8 mm|
& (3.5 mm) 4T (12 mm} 52 (1,6 mm)
T (3.8 mm) 44 (2.5 mm) 51 (1.6 mm)
8 (4.1 mm) 44 (1.5 mm) 48 (1 mm)
9 (4.5 mm) a7 (2.8 mm) 45 (2 mm)
10 (4.8 mm} 33 (2,8 mm] 43 (2,5 mm)
11 (5.4 mm) 30 (3,1 mm) 38 (1.8 mm|
14 (6,1 mm) 25 (3,8 mm) 32 (1.8 mm|
16 (6.8 mm) 18 (4 mm} 2% (3.6 mm)
18 (7.5 mm) 13 (5 mm) 26 (3.6 mm)
20 (8.1 mm) 4 (5.2 mm) 19 (4,5 mm)
24 %4 mm) 1 (5.6 mm]| 15 (5 mm)

MOTE : les trous piotes me sont habituelle-
ment nécessaires que pour les vis n* O of 1.
Pour las colibres plus petits gue le n° & on
peut se passer de ftrous bpilotes dons les boin
mous, excephé pria des bords et des bouly des
planches.
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