AVEC LA MACHINE A RAINURER

Entrainex-vous pendant une heure avec cet outil extroordinaire a talent
incorporé et vous serex étonné de ce que vous étes capable de faire.

L m'y a rien de mystérieux quant au

talent incaorporé et 4 la faculté d'adapta-

tion qui font de la machine 4 rainurer
un des outils que tout artisan devrait avoir
dans son atelier. En une seule séance de
travaux d'essai avec du bois tombé, vous
sered habitué au bruit assez bizarre de cetlte
machine .qgui fait tourner une méche &
20 000 tr/mn.

Avee la meéme rapidité, avec quelgues
conseils qualifiés, vous découvrirez que la
machine est beaucoup plus én main guand
on la guide sans trop la pousser. Vous ap-
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prendrez 4 laisser l'outil s'ouvrir une woie
nette dans le bois, au lies de ]e retenir &
I'endroit oh il briile le bois. Vous apprendrez
aussi & ne pas pousser l'outil trop fort dans
le bois afin qu'il ne ronge pas tout sur son
passage.

Mais vous serez surtout ébahi de voir les
résultats que vous obtiendrez, d'une gualité
digne d'un spécialiste. Et les utilisations pos-
gibles sont si nombreuses que vous n'en
verrez jamais la fin. Car cette petite meéer-
veille peut arrondir les bords, couper des
plagues, ¢égaliser des couches, tailler des
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UNE MACHINE A RAINURER est simplement un

mobteur wniversel (lous couranis) & grande vitesse

avec un mandrin dans leguel om peut monter une

méche., Tous les moditles ont une base [acile &

manier, mais les systkmes de réglage peoveni fire
différenis.

feuillures, des rainures, des mortaises, des
languettes, des queues d'aronde, des tenons,
des fentes ,des biseaux, et cela, en moins de
temps qu'il n'en faut pour mettre en ceuvre
n'importe quel autre outil pour le méme ou-
vrage.

En principe une machine 4 rainurer por-
tative est un moteur 3 régime élevé pour
courant alternatif et continu, monté sur un

FAITES UN JOINT A LANGUETTES avec une

machine & rainurer. Il sern plus solide que "Il avaki

é1é chevilld. Aligner les pikces & réunlr avant de les

serrer "wne contre 'putre, et wtillser la butée de

calage de la machine oo une régle solidement fixée
pour assarer une taille draite.
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DEMONTE DE LA BASE, lé moteur de la machine

& rainurer peut #tre atilisé comme wne machine &

meuler & la main. I faut wiiliser onlguement des

meules congoes pour grande vitesse, comme la

meule confgue monirée. Il ne fout jamals faciguer e
mGienr.

biti facile & manipuler. La plupart des mo-
déle qu'on trouve dans le commerce peuvent
étre classés en deux catégories ; des outils
de petite puissance qui développent de un
demi & un guart CV et consomment environ
trois ampéres, et des outils de grande puis-
sance gqui développent de trois quarts A
un CV et consomment environ six ampéres.
Il ne faut pas toutefois se faire de fausses

0OMN PEUT RECTIFIER LES BORDS DE BOIS DUR
avec wne méche & bout pilote montée sur wne petite
machine & rainurer, en faisant des passages rapides
sans trop appuyer, comme on fail avec un raboi.
Cela édvite de briler le bols avee le pllote.




IL EXISTE DANS LE COMMERCE DES MAN-

CHOMS DE CALAGE pour les modéles counrants de

machine b ralnorer. 51 vous n'en irouvez pas, vous

pouver vous en fabriguér unm sur an [OUF oW par
soudure, comme an le voif.

idées lia-dessus : un pefit modéle peut faire
le méme travail gu'un grand. Il le fait moins
vite, c'est tout.

Les réglages de profondeur de taille wva-
rient d'un modéle 4 "autre, Sur certains mo-
diles, le bdti du moteur se visse ou se
dévisse dans la base, tandis que sur d'autres,
c'est un dispositif & crémaillere qui régle le
calage. D'autres encore ont des couronnes
de butée qui se vissent sur des moteurs qui
coulissent dans une gaine. Mais ces diffé-
rences ne changent rien au principe. Tous
ces outils ont des moteurs gqui tournent entre
19000 et 30000 tr/mn sur des roulements
a billes spéciaux el sont équipés de mandrins
pour tiges de & mm.

Les méches & rainurer gqu'on wvoit le plus
fréquemment sont en acier a forte teneur de
tungsténe. Certaines ont une seule ardte tran-
chante ou canneélure, d'autres deux ou trois
qui taillent des morceaux plus petits, et
donnent ainsi une taille plus régulidre,

Bien qu'il existe littéralement des centaines
de méches a4 rainurer pour usages spéciaux,
vous verrez qu'un jeu de gix a huit méches

GABARIT AVEC MAMCHOM DE CALAGE

"|||

BASE INFERIEURE MANDRIN

DE L'OUTIL

o

UNE BUTEE DE CALAGE REGLABLE permet de

faire des languettes sur les bords des planches de

conireplagué. C'est probablement [*accessolre dont

vious Vous servirez E plus. Les languettes et les

ralnures profondes doelveat &tre talllées en deux
pasges pour ne pas fatigeer |Towtll.

GABARIT

MANCHON DE CALAGE MECHE
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LE MANCHON DOIT ETRE EXACTEMEMNT CEN-

TRE sur la base et déplacé suffisamment pour buter

conire le gabarit (mais pas trop pour ne pas rayer

I"ouvrage). Om peut réaliser le gabarit avec de 'iso-
rel de & mm.

suffira pour Ja plupart des applications (un
bon choix en haut de la page suivante).

L'utilisation pratique d'une machine a rai-
nurer consiste surtout &4 savoir la guider.
Dans la plupart des cas, l'une des cing métho-
des suivantes vous permettra de faire du bon
travail en peu de temps.

La meéthode la plus courante peut-étre
consiste 4 guider l'outil le long d'une régle
solidement fixée sur l'ouvrage. Souvent, on
dirtge mieux ['outjl en le tirant qu'en le
poussant. Mais il faut toujours placer le guide
dans ]a direction de balayage de la méche,
autrement la méche a tendance 4 s'écarter du
guide.

Vous pouvezr aussi utiliser un guide- & bor-
dure, un guide circulaire ou un autre acces-
soire congu pour le genre d'ouvrage qué vous
voulez exécuter, fajre des feuillures sur le
contreplagué ou des disques par exemple, Ce
genre d'accessoire ne cofite généralement pas
cher, wvous permet pourtant d'obtenir de
meilleurs résultats qu'avec tout autre outil
classique,

On utilise une méche & bout piloté pour obte-
mir la taille désirée, Le bouton pilote qui se

AVEC UNE MACHINE A RAINURER. il est facile

d'encasirer une charniére & ras de la porie. Lol

sation d'un gabarit simplifie beavcoup les choses.

£ le fswi. rectifier leg coims de la partie reimuree
avec un ciseau.
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LES MECHES A RAINURER QUI VOUS SERVIRONT LE PLUS

MECHES MECHES
ORDIMAIRES & BOUT PILOTE

A ARROMDIR 10 mm

o

A FEUILLETER 10 mm

& RAIHURER EH ¥ 11 mm A MOULURE & mm

LE JEU DE MECHES représenté cl-dessus vous
permetira de faire du travaill de professionnel a
chague coup. Om peut obtenir de chague méche
plusieurs tailles différentes en falsant varier R

position.

DROITE & ET 12

i,

A VEIMER 1.5 ET &

trouve sous les cannelures de Ja méche vous
permet d'arrondir régulitrement les bords
des meubles, des bdtis et autres ouvrages,
Mais il faut sassurer que l'aréte que suijt le
pilote est parfaitement régulitre, car si le
pilote tombe dans un creux, la méche fera
des ravages dans I'ouvrage, Il faut également
réaliser une progression régulitre, car si le
pilote reste un certain temps sur un point, il
brilera le bois.

On peut aussi utiliser un gabarit 4 man-
chon de guidage qu'on voit en bas de 1a page
ci-contre. Ces manchons existent pour certaing

UM GABARIT 4 QUEUES D'AROMNDES
POUR MECHE DE 12 mm

230 —
[ ;35

TAILLE DANS
UNE PLAQUE

AVEC UME SCIE AVEC 20 mm
A CHANMTOURMER DINTERVALLE

ENTRE AXES. LA
LARGEUR DES FENTES
DOIT ETRE EGALE AU

DIAMETRE DU MANCHON DE CALAGE &

LES MECHES A BOUT
consiamment propres. Les dépbis de résine dus § la
chaleur peuvent &tre enleves facilement avec un
produit détachant de goudron et une b dents
sl on nettole réguliérement. B faut une mdule poar
alguiser les miches de temps en lemps.,

PILOTE dolvent &tre
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D'ALU DE 3 TRACER LES DOIGTS | 165

a

- -4 LT 5 s L s
LE GABARIT EN ALUMINIUM pour faire des
queues d'aronde, une fols que vous vous en 4EreE
servi voui semblera ensulte indlspensable. Avant
de passer la scie & chantourner, Il faut d*abord

percer des trous du dismEtre convenable.

modéles mais pas tous. Si vous n'en trouvez
pas, vous pouvez en réaliser un vous-méme
avec un tour ou par soudure, comme an voit
sur le dessin.

La dernitre méthode qu'on va décrire est
I'une des plus passionnantes. Clest du travail
4 main levée, et la aussi, on utilise un guide
mais cette fois, c'est le coup d'wil. En utili-
sant simplement un trait tracé au crayon et
une petite méche 4 veiner, vous arriverez a
faire de 'ouvrage 4 main levée dont la per-
fection et I'exactitude semblent presque in-
crovables.

FIXER LE GABARIT SUR L'OUVRAGE de telle

maniére qu'il sulfirs d'oa seul Passage de la mische

i queve d'aronde pour labsser un ERGR Sur une

pitce de bols et une mortaise homologue sur I"sutre,

On peut trouver facllement dans le commerce des
gabarits servant b cet usage,
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