TECHNOLOGIE
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de axe.

A manipulation des mandrins i engre-
L nages est la deuxitme étape 4 franchir

pour savoir se servir d'un tour 3 métaux,
La manidre de préparer et de placer une
piéce entre pointes, ou sur un plateau, ainsi
que laffiitage des outils, a été décrite dans
la premikre partie.

Les pitces qu'on ne peut monter entre
pointes et entrainer par un toc se placent
en général dans un mandrin. 1) ¥ a toute
une gamme de mandring destinés aux travaux
ordinaires, et qui se serrent avec une clef
spéciale,

Sans doute le mandrin le plus répandu
est celui & quatre maichoires, sur lequel
chaque mors se regle séparément. Le jeu de
mors fourni avec ce mandrin est en général
reversible, c'est-d-dire qu'on peut monter la
piece en dedans ou en dehors (en dedans
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le serrer sur une tige qul passe dans ln Jumiere

et en dehors se rapportent 4 la maniére dont
le mors tient la piece). Des anneaux concen-
triques sont gravés sur le mandrin et facili-
tent le centrage de la piéce.

On rencontre souvent aussi le mandrin
universel, muni d'un pas de vis et dont les
miichoires se centrent automatiquement. En
maneuvrant la clef dans 'unique ouverture
du corps du mandrin, on serre les trois mors
d'un seul coup; et, en se refermant sur la
piéce, ils la placent bien au centre. Ces man-
drins ont une précision de 75/1000 de milli-
métre, ou meilleure ; ils possddent deux jeux
de mors, pour les positions en dedans et
tn dehors. Quelques petits mandrins n’ont
qu'un jew, gui est réversible.

En plus de ces deux types courants, on
rencontre aussi des mandrins 4 collet élas-
tique et 4 crans.
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HEL DE LA BROCHE

MAMDRIN A EMGREMHAGE POUR !‘lﬂTﬂ.
FIECES

CORFS A COMICITE DE /2000
A 171200
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PLAT
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PECE DU GEMRE D'UNM COUSSINET

MAMNDRIN IMPROVISE AVEC DE
L'ACIER DOUX OU UNE MECHE

Ils sont serrés tous deux par une tige qui
tire & travers la broche ; enfin, il existe un
petit mandrin semblable a4 celui d'une per-
ceuse, on le fixe sur le nez de la poupée
mobile et il sert d'habitude aux opérations
de percage en l'air ; dans ce cas, on place
lfill. pidce sur un socle monté sur la poupée
iXe.

Le mandrin a collet est trés souvent utilisé
dans le décolletage des pikces qui demandent
une grande précision. Ces mandrins existent
a partir de 3 mm et au-dessus, les tailles
vont par seiziéme de pouce.

SERYIR DE LA
On a failt

N PEUT SE
COmMMe oomparafeor.

CONTREFDINTE

ung margque aum

centre de la pikce. Maig le travall n'est pas tris
pricis.

FPARFODIS OMN SAISIT L'INTERIEUR de la pléce
avec les mors du mandrin eniversel, en les tournant
vers 'extérieur de préférence ; cecl permet d'usiner

un cdié de la pléce et sa périphérie.

81 VOUS CHERCHEZ LA PRECISION, prenex un

palmer plutdt qu'un compas d'épalssewr, surtoot
pour les petites ﬂbﬂ;luml:: vous tromper pas de
ire.

Le mandrin 4 crans est en fait un acces-
soire du mandrin a collet ; il est fileté pour
s'adapter a la barre de tirage de ce mandrin
et chacun est destiné & tenir seulement deux
ou trois diamétres de piéces rondes, comme
usiner des engrenages, Les mandrins & douille
des disques ou des pitces brutes ot I'on veut
et 4 crans sont surtout pratiques pour les
piéces ¢n grande série; on la fixe en un
instant dans la douille et elle est centrée
automatiquement ; on la tourne et on la libére
en donnant un quart de tour au volant. Les
spécialistes de modéles réduits, les expéri-
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Les bonmnes communications sont possibles
méme dans la brousse épaisse avec cat appa-
reil radio portatif Manpack mis au point pour
I'armée américaine. L'appareil mesure 45 x 30
sur 10 cm et fonctionne sur 10 000 bandes
laterales unigues. |l peut &tre transporté et
utilisé par un seul homme, Contrairement a la
plupart des appareils de premiére | .gne, on peut
I'alimenter avec des piles séches ordinaires, des
accus, le secteur public ou une dynamo de cam-
pagne. || pése 13 kg et sa portée sur ondes
courtes s'étend jusqu’a BOO km.

L'huile est bonne & filer sur une mer agitee,
mais dans les ports, c'est un fléau. Pour de-
canter les plans d'eau qui entourent Berlin, le
service des pompiers de Berlin-Ouest a mis en
ceuvre cette machine a8 écumer. On la voit icl
3 sa premiére sortie, sur la riviére Havel.

112

Le tournage des métaux
fGuite de la page B0)

Mais si l'usinage de votre pidce demande
une grande précision, il faut changer de mé-
thode. L'indicateur de centrage & vibration
donne de bons résultats quand on le place
comme on le voit sur la page 97. Marquez
au pointeau le centre de la pigce. centrez-la
grosso modo dans les mors et déplacez-la
jusqu'i, ce que la pointe ne bouge plus lors-
que ]a pitce tourne, et vous aurez une grande
précision.

Le comparateur a cadran est l'instrument
le plus pratique et le plus rapide, et on peut
s'en servir avec des pitces de toutes formes.
En effet, il n'est pas nécessaire de marguer
le centre de la pikce, puisque le bras pal-
peur s'applique contre n'importe quelle sur-
face lisse, & l'intérieur, & D'extérieur ou sur
le devant, suivant qu'on veul repérer un dé-
centrage axial ou radial. Quand l'aiguille ne
bouge plus, vous étes silr que la piéce est
exactement au centre,

Une précantion 4 prendre : metfez un
manchon protecteur guand vous serrez et des-
serrez plusieurs fois des piéces fraziles ou
déja usinées, Pour protéger une surface usi-
née des mors du mandrin, coupez un petit
manchon dans un morceau de tube dont le
diametre intérieur se glisse 4 force sur la
pitce (ou bien alésez un manchon a la dimen-
sion convenable). Fendez ce manchon comme
on le voit en haut de la page 97, et glissez-le
sur la partie de la pigce qui sera prise dans
les mors. Ce manchon évite d'entailler la
pitce et donne un support solide pour un
objet fragile qui pourrait étre écrasé et ova-
lisé dans le mandrin. Evitez de trop serrer
les midchoires, sinon wvous endommagerez a
la fois le mandrin et la piéce.

L'usinage complet d'une piéce présente par-
fois des difficultés, car on ne sait pas par
ot la prendre; c'est le cas d'un coussinet.
La premidre chose & faire est de percer,
d'aléser et de surfacer aux dimensions vou-
lues en serrant le coussinet dans le mandrin
4 la maniére habituelle. Ensuite, on l'enléve
et on le monte sur un mandrin cylindrique
qui rentre dans l'ouverture du coussinet en
forcant.

On trouve dans le commerce des mandrins
tout préts, de tailles diverses, possédant en
général unme conicité de 171200 a 1/2000.
Pour un travail qui ne demande pas une
précision extraordinaire, on peut fahrquer
un mandrin comme le montrent les dessins
et les photos du bas de la page 99, en dimi-
nuant une extrémité pour qu'il rentre dans
le coussinet, Ce dernier devra &tre assez bien
coincé guand le mandrin aura pris sa tempe-
rature normale. Bien sdr, il aura fallu pointer
les centres du mandrin et limer ou meuler
un plat & 'autre bout pour gue le toc d'en-
trainement ne dérape pas lorsqu'on aura
monté la pikce et le cylindre entre pointes
pour terminer l'usinage. :

(A sutvre le mots prochain,)
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