De simples gabarits de bols pour gulder

la pidce rendent la fabrication en série de

pleds de forme effilée faclle avec une scie,

une varlope ou une machine 4 contourner,

qu'il s'agisse de pieds droits ou terminés
en pled de béche.

CAHACTERISTIQUE de l'influence d'Adam et d'Hepplewite
dans la forme de 'ameublement de I"époque, le pied en pointe
& section carrée dans n'importe laquelle de ses variantes se préte i
la production en masse dans l'atelier familial en utilisant quelques
Fa'_tmntu simples. Des outils mus mécaniquement sont nécessaires, mais
e pied en pointe a arétes droites fcul: étre taillé complétement juste avec
une scie circulaire. Ung machine a contournerou une varlope sont néces-
saires pour faire le pied terminé en pied de béche qui est si répandu.

Variantes. Différents styles de pieds sont représentés figure a.
Style A : c'est un pied en pointe a arétes droites avec une rainure
décorative au sommet et une incrustation ou une bande peinte prés
du bas. Le dessin B représente le pied terminé en pied de béche
communément utilisé pour des piéces d'époque et C est un peu sem-
blable avec la béche prise dans le cone sans brisure.

Le pied du style D est en pointe & arétes droites sur 2 faces seule-
ment, souvent utilisé parce qu'il représente moins de travail et le
léger effet d’ébrasement est tout 4 fait séduisant. E est i arétes droites
avec arrondi du coin’ extérieur trés répandu dans le meuble moderne,
et F montre une autre facon de traiter les arétes, avec les arbtes
biseautées. Dans les piéces d'époque, les pieds sont souvent sculptés
avec élégance, cannelés ou incrustés sur les faces apparentes, mais
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dans les piéces modernes, la seule décoration d'usage
courant est celle a bande représentée en A.

Taille de la pointe & arétes droites, Chaque fois que
cela peut se faire, le pied de cette sorte doit étre scié
plutdt que travaillé avec une varlope ou une machine 3
contourner. La meilleure lame 4 utiliser pour cela est
une lame lale, évidée appelée quelquefois scie 3
dégauchir, Une telle lame donne une taille exception-
nellement lisse, ne nécessitant qu'un pongage léger. La
figure B montre un modéle de pied en pointe i arétes
droites de forme type, se retrg:imnt de 6 mm. sur
chaque face sur les quatre cotés, La figure 6 montre
aussi un gabarit simple utilisé avec une scie circulaire,
La planche du gabarit doit étre aussi longue que la
Eaﬂ:e effilée du pied, plus B ou 10 em. pour placer le
Tracé l: profil du pmll- sur les unl: loc entaillé, Noter que la rg:ufqndeur des encoches du
-ﬂ-m.;uu uu.li::;:n hr_llil:-ﬁd_- : Eh::cun *fmt étre égale au rétrécissement, dans ce cas
,Comment utiliser le gabarit. Avec la pibce dressée 4 la
dimension exacte et parfaitement carrée, la mise en
place de la garde de la scie se fait en égalisant les lar-
geurs combinées de la planche de gabarit et de la pitce,
comme le montre la figure 3. La pikce est alors placée
dans la premidre encoche du gabarit et poussée sur la
scie, figure 4. Noter que la pression pour I'avancement
se fait sur la pitce et non sur le gabarit. L'extrémité de
la taille est représentée sur la figure 5. Deux faces adja-
centes sont taillées avec la pikce dans la miére
encoche. Alors, sans changer la disposition de la garde,
les deux faces restantes sont taillées avec la piéce dans
la deuxiéme encoche. Pour compenser I"épaisseur retirée
sur deux faces, adjoindre un bloc égal 3 la partie perdue
:hu éviter l'usure du A1 des taillants de de sorte que la piéce se déplace horizontalement pour
e wt oot e ooy salever o hels 13 taille de chaque face. Un bdton pour pousser peut
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&tre utilisé pour faire avancer la piéce quand
on arrive pres de la fin de la taille (fig. [r;},
Crabarit universel. Bien que la planche a
gabarit soit pratiqfut. certains ouvriers pré-
ferent un disposit ]%h:ua général tel que celui
représenté ﬁlgure 8. Ici une seule encoche est
utilisée, le bloc glissant étant disposé de fagon
a s'adapter 4 n'importe quel rétrécissement
allant jusgu’'a 12 mm. (environ 28 mm. de
rétrécissement si la taille est faite sur une
seule face).
Ce gabarit se compose de cales d'espace-
ment que l'on place entre le gabarit et la
arde_de la scie. Dans l'exemple réprésenté
gure 6, les blocs d'es ment ont & mm.
d’épaisseur. La disposition de la garde de la
scie est la méme que précédemment. La com-
pensation du bloc pour les premiéres tailles
se fait avec un bloc espaceur comme sur la
figure 7. Les tailles finales se font avec 2 blocs
espaceurs (fig. 1).
Le pied de g&chﬂ. Il nest pas possible de faire
4 la scie circulaire le long amincissement d'un
tel pied; la taille doit donc étre faite 4 la
varlope ou avec une machine a contourner.
Commencer par dessiner la forme du pied,
d'aprés un modele (fig. 12) en prenant une
grnfunduu: de courbe égale au rayon de la
ague de la machine & contourner ou de la

" téte coupante de la varlope (fig. g). Tailler

grossiérement 3 la scie 34 ruban le bois en
supplément sur les quatre faces en laissant
I"épaisseur totale sur la portion de la béche
(fig. 10). Disposer ensuite la machine i con-
tourner ou varlope pour faire |'aminci.

Cette dispostition consiste a écarter la table
d’avancement ou la garde d'une distance au
centre égale 3 1'aminci désiré, g mm. dans le
cas présent (fig. 11). De plus, comme la forme
du pied tient la piéce écartée de la garde,
comme le montre la figure 13, cette distance
supplémentaire est 4 ajouter a la cote. L'extré-
mite de la garde de la machine & contourner
est éguipé: d'une garde auxiliaire, et celle-ci
doit etre poussée aussi prés que possible de
la téte coupante affn de réduire I"attaque légére
du deébut de la taille. Cette extrémité de la
garde de la machine & contourner ou de la
varlope doit étre exactement alignée avec le
cercle coupant deécrit par les taillants. La
figure 18 montre le début de la taille, et la
figure 19 la montre prés de la fin. Les 4 faces
sont faites avec la méme disposition. Le

Une garde ausilisirs, minimise Ici I
Ia faible attague sn thte de

:

JUIN 1848

da la polnte ssi rh
de la fAn. Neter 'utilisation d'un
indlle. #tau b main commas bloo de bubéa,

La pointe du pied est taillée & Is
#cie an utilisant an bloe A sncochs
madifé,

TURERN UL R RN 6 a B Bmh MM N M h N R Bt m e amn ewas it



court rétrécissement du pied est fait avec la
scie avec une modification dans |'aménagement
du bloc d'encoches. Le rétrécissement de-
mandé est de g mm. sur chaque face, c'est
pourquoi ce bloc a des gradins de o mm. La
position correcte de la pigce, par rapport A la
scie pour la premiére taille, est obtenue en
uItﬂuar' nt i'u“ régle en travers de li:;im' et tln
dlignant les marques au crayon faites sur le
pied avec la régle. Le bloc & encoches est alors
cloué dans cette position sur la planche
gabarit. Les 2 faces adjacentes sont taillées
comme précédemment avec la pidce dans la
premiére encoche; les 2 faces restantes néces-
sitent que la pitce soit Ei::b. dans la seconde
encoche (fig. 20) pour le rétrécissement.
Fagonnage avec modéle. Le pied en forme de
béche, arrondi, nécessite I'emploi d'un modile
taillé suivant le profil du pied (fig. 14). Le
type de machine A utiliser pour cela est la
machine 4 contourner courante, le modéle
entrainant un collier de méme diamétre que le
L, comme le montre la vue d° 1Té
et la photo 16. Si la taille est importante, le
bois en supplément sera scié en retournant le
modéle avec la pitce qui y a été mise en place
En ad:&unt la pitce sur le modile avec des
blocs de butée, il faut noter que la partie
épaisse du pied, i hauteur du pied de béche,
doit étre exactement alignée avec le modéle.
En d'autres termes, il n'y a pas de bois &
enlever & cet endroit Ia. On peut voir que
c'est [3 le point de contact pour les derniéres
i;:lltl et 51 du bois itt:l;fglirlt'i cet tndmim,
IS des premiéres tailles, pitce s'enfon-
cerait plus profondément dans le gabarit au
moment de la taille de la face opposée. Noter
sur Ia figure 15 que si la béche est plus étroite
que la maxima du pied, le fait de
tailler auparavant le pied en pointe et i arétes
droites simplifie le dispositif.
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