JOINTS A CHEVILLES SOLIDES

OUR la plupart des travaux de menui-

serie un bon joint 3 cheville convient.
Il peut étre fait rapidement et se com
favorablement du point de vue solidité avec
les joints & tenon et mortaise. C'est le joint
idéal pour les jouets et la construction de
matérie]l léger.

oints d'arétes : Joindre des planches bord
a bord est une application commune du joint
chevillé. La méthode préférée pour ce travail
consiste 4 serrer les planches ensemble dans
des crampons, les faces i 'extérieur comme
dans la fig. 1 et de tracer i la regle des lignes
transversales pour indiquer la position des
chevilles. Il est recommandé d'espacer celles-ci
de 20 & 25 cm. avec 2 chevilles 4 chaque ex-
trémité fig. 3. Tout le pergage des trous est
fait, la face de la pitce contre une garde montée

sur la table de la foreuse comme le montre
la fig. 2. Ceci fixe automatiquement ['espace-
ment en travers et met tous les trous de che-
villes 4 une distance uniforme de la surface
de la piece. La garde elle-méme doit étre
courte et d'épaisseur suffisante pour assurer
un_alignement précis, paralléle a la foreuse.

Dans une deuxiéme méthode de travail, on
n’utilise pas de marques guides au crayon et la
piece de bois est simplement tenu contre la

de, tandis que les trous sont espacés i
‘ee1il. Les pointes de centrage des chevilles
ou «clous » sont insérées dans les trous et
alors en mettant les 2 planches |'une contre
V'autre, faces en dessous, fig. 6, les marques
sont transférées sur la 2® planche. On peut ou
acheter des pointes de centra
ou bien les tourner suivant
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fig. 4, dans de l'acier laminé a froid. S5i le
pergage est fait 4 la main les 2 méthodes dé-
crites exigent une butée sur la méche pour
fixer la profondeur. : M
Celle-ci g’}eut étre faite comme l'indique la
fig. 5, ou bien |'on peut Ferl;er dans le sens
ol de la longueur une cheville et la glisser sur
la méche. Comme la plupart des joints sont
faits avec des douilles de g mm une seule
dimension de butée suffira. Un travail occa-
sionnel exigeant des chevilles plus petites ou
a lus grosses peut étre percé en ce qui concerne
a profondeur en fixant du ruban adhésif au-
tour de la meche. :
Joints d'angles. — C'est le joint a chevilles
le plus utilisé. La meilleure méthode pour le
faire, consiste a r d'abord les trous de
la tranche de bos, fig. 7, en les espagant a
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Percer les trous d'abord dans la tranche, en les o8-
pacant 4 1'onil,
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Ci-dessus, situer I'emplacemeont des trous avec les
intes de centrage pour chevilles, Cl-dessous,’ percey
os trous latéranx en maintenant la pléce contre Ie bloc.




I'il et & utiliser lensuitz dir.s pointes drl niin-
situer les trous & percer sur ce
mnfa de la seconde piéce comme le montre
la fig. 8. Une garde fixe n'est pas utilisée pour
le percage de ces derniers trous, mais il est
recommandé d'utiliser un bloc pour adosser
ou une garde mobile, fig. g, pour
maintenir la piéce d'équerre avec la table,
La partie difficile dans ce joint est le percage
dg: trous dans la tranche de la premiére
pigce.

Cependant ce travail est facilité avec un
étau & main équipé d'une butée comme le
montrent les fig. 7 et 10. Pour le travail, la
piéce est alignée avec la méche par serrage
dans 1'étau de telle sorte que "extrémité s'a
puie d"équerre contre la butée fixée 4 la mi-
choire. La table est dans ce cas déportée d'un
cOté pour soutenir |'étau. A noter que la table
doit étre & angles droits avec la meche,

Dufférentes formes de points d'angle sont
indiquées dans les fig. 11 et 13, d la
piéce doit étre rainurée ou feuillurée, les trous
des chevilles doivent étre percés d’abord. Les
cadres & tenon invisible et ceux i feuillure,
fig. 11, perdront 6 mm. au joint quand on
fera les profils et cecl doit étre prévu. Faire
les traverses 12 mm. plus longues que la nor-
male et percer les trous des chevilles 3 mm.
plus onds.

Joints d’onglet @ chevilles. — Les trous des
chevilles sont toujours percés i angle droit
des surfaces en contact qui sont i joindre.
Ceci est bien manifeste pour le joint d'onglet
a 45° fig. :3.1 Enhtr;vailhnt avec lgéuu a
main ou avec le gabarit support quelque peu
semblable, décrit sur la fig. 14, ?a surface 2
metire en contact dans n'importe quel joint
se présente d'équerre sous la méche. La mé-
thode pour faire un joint d'onglet est la méme
que pour un joint d'angle d'espacement i
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Percer les trous d'extrémité d'abord
dans les traverses en placant las
bords marqués contre une gards
fixda par coarapons & la table.

Parcer le second trou d'axtremmiie

dans les aversss an ubilisani le

miéme disposit plus un bloo en

bois pour espacer les frous & Ia
disiance voulue.

I'eil sur la premiere piéce puis utilisation des
E&intes de centrage pour situer les trous sur

deuxieme piece. :

Applications diverses. — Bien qu'il y ait
de nombreux usages des joints chﬂillzi, le
modéle est toujours le méme pour toute la
menuiserie & chevilles, & savoir: deux sur-
faces jointes bout 4 bout avec des goujons.
Le travail type est montré par la fig. 15. Pour
tout travail occasionnel la méthode pour
situer les centres a ["aide de pointes de cen-

trage est utilisée et les trous a percer dans la

tranche sont faits les premiers, parce qu'il

est difficile de marquer avec précision et de

# bien placer une méche sur une telle surface.
Travail a gros rendement pour la production.
— L'utilisation des pointes de centrage est
trop lente pour un travail destiné a la produc-
tion et différentes méthodes utilisant des
boites, gabarits, ou des espaceurs donnent des
meilleurs résultats. La suite des opérations
pour un cadre chewville est deécrite dans les
photos 16 & 21 inclusivement. Dans ce dis-
positif, une butée est fixée par crampons i la

MAT 1948

La pitce étant mise en place par
la gards werticals plus ls chariet
horizsontal, percer le premier trou

d'extrémilé dans
du cadre.

Commae dans ls psrgage des se-

conds trous d'extrémité dans les

traverses, répéter la mbme opé-

rallean sn utilisant un bloe aFpa-
caur court.

lem moniants

table de la foreuse et cette butée est utilisée

ur les deux parties du joint, donnant a

‘'espacement dans le sens de la longueur une

précision parfaite. Comme chaque joint se
compose d'un membre droit et d'un membre
gauche, la face de chacun de ces membres
sera alternativement vers la garde ou a l'op-
posé de celle-ci. Il est essentiel pour cela
1" que la pikce soit d'épaisseur uniforme,
2" que la mfche soit exactement centrée dans
le sens transversal. .

La méche pour chevilles. — Le meilleur
type de méche pour le travail avec chevilles
est le modéle pnﬁglaire de foret hélicoidal a
ergot et pointe. pointe doit tourner rond
de sorte qu'en tournant elle semble rester
immobile et puisse étre centrée au plus juste.
La vitesse de la foreuse doit étre de 120 tours/
minute, pour le bois dur et de 2400 tours/mi-~
nute pour le bois tendre. Les ergots d'exten-
sion sur la méche doivent étre courts et aigus
pour supprimer la tendance de la méche d'étre
déviée ou de se promener quand on perce
des trous sur la tranche.
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La cheville. — La cheville elle-méme est
habituellement en bouleau ou en érable et est
achetée toute faite. Spécifier un modele a rai-
nure en spirale qui a la ieilleure puissance
de maintien. Le diamétre de la_cheville doit
étre compris entre la 1/2 et le 1/3 de I'épais-
seur de la piéce, jamais moins que le tiers.
Comme un large pourcentage des travaux est
en bois de 18 mm., la cheville de g mm. est
la plus utilisée. La longueur doit étre de cing
A six fois le diamétre pour un travail ordi-
naire. Ainst une cheville de g mm. doit étre
longue de 40 a s0 mm., et ["une ou 1"autre
de ces dimensions peut é&tre utilisée sur la
plupart des travaux. Quand des diamétres plus
grands ou plus petits sont nécessaires en petites
quantités, les chevilles peuvent étre faites i
partir d'une tige a cheville standard. La taille
a la longueur voulue est fajte & la scie 4 ru-
ban, fig. 23. Si une rainure en spirale ‘est
désirée elle peut étre faite trés proprement
. en inclinant la table de la scie Eruban de
15 4 20", puis en poussant la tige sur la lame
contre une garde hxeée par crampons comme
sur la fig. 23.

Collage. — N'importe quelle colle & meuble
froide ou chaude, convient pour les joints 3
cheville. Une petite cheville est utilisée pour
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Les chowilles peuvent &ire achoeldes mals
calles des dimensions pesua courantes pouvent
dtre tourndédes par courtes longuedrs sur un
\ {  tour. Les photom montirent la méthode pour
b / couper en séris des chevilles & la longusur
, = 4 et pour ¥ faire des spirales & la scle & maban.
S La rainure & colls dans le sonas :Tatn.}f"m
i.

mettre la colle dans le trou et la cheville elle-
méme est plongée 3 moitié dans la colle., Si
le joint ne doit pas étre assemblé immeédiate-
ment, enlever tout exces de colle. Si le joint
doit étre immeédiatement assemblé, la petite
cheville a colle sert a étendre celle-ci sur la
partie de la cheville qui dépasse et dans le
second trou. Le joint est alors serré et fixé
par des crampons. Un léger fraisage des trous
des chevilles, comme le montre a gauche la
fig. 3, est une bonne idée et est destiné a
fourmir un creux pour un exces de colle.

Pour tracer des carrés
sur une feuille de papier

Si vous voulez tracer de petits carrés sur
plusieurs feuilles de papier, wvous pouvez
accomplir rapidement ce travail avec une
vieille régle en bois. Faites des encoches sur
la regle tous les centimétres, demi-centimeétres
ou millimeétres, suivant vos besoins. Puis
tracez un trait avec la régle. Vous marquerez
ainsi sur le papier tous les points od se trouve
une encoche, et vous utiliserez ces marques
pour tracer les lignes transversales qui forme-
ront les carrés,
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