VOICI LE

FACTEUR

Par 5. ELLINGSON

facteur fera sa tournée si papa veut bien
I'"équiper de cette petite camionnette
postale.

C'est un jouet de jardin trés séduisant pour
les enfants. Chacun sera conducteur i son
tour, les autres pousseront. Si le jeune fac-
teur veut livrer du lait, du pain ou du linge,

QUEL que soit le temps qu'il fait, le jeune

cette transformation n'exige que guelques
travaux de peinture sur la carrosserie.

A part quelgues morceaux de fibre de bois
laminée, perforée ou unie, !'ensemble est
constitué de contreplagué 20 mm de bois
blanc. On peut trouver les roues de 15 ¢cm
et leurs essieux dans le commerce.

Les deux cdtés de la carrosserie sont iden-
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tiques, ainsi que les ailes symétriques &
I'avant et & 1'arrizre. On exécute des canevas
grandeur nature de ces piéces en papier &
partir des dessins quadriliés ci-dessus.

Une scie sauteuse permet de réaliser ra-
pidement les ouvertures de portes et les
échancrures d'ailes, mais j1 est aussi possible
de le faire avec une scie de serrure, 4 la
rigueur. On perce d'abord un trou & chaque
coin de la porte, Les piéces qui s'adaptent
entre les cloisons latérales sont toutes taillées
a 37 cm de largeur. Le toit est taillé & 41 cm
de largeur puisqu'il déborde sur les coiés.

Quand vous avez taillé les sept pieces qui
s'ajustent entre les cbtés, vous pouvez com-
mencer le montage du véhicule. Les lignes
pointillées sur le canevas de profil montrent
comment elles sont montées. Le meilleur
moyen de faire le montage. c'est de coller et
de clouer d'abord les pikces avant et arriére
perpendiculairement sur une des parois laté-
rales. Quand cela est fait, placer I"'ensemble a
plat sur le plancher et maintenir les autres
piéces en place en utilisant simplement de la
colle (de la colle blanche rapide),

Ensuite,.quand la colle est séche, on peut
clouer les piéces ensemble, De cette maniére,
les piéces ne seront pas décalées, comme cela
pourrait se produire si on avait essavé de
les coller et clouer en méme temps. Clest
ensuite trés facile de coller et clouer la paroi

N" 239 — 1966

Vue agrrigre de la camlonnette monira
le pare-choe arriére de 25x<5) tourne
colng pour joindre les panneanx d
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CALAMDRE EM
FIBRE DE BOIS

LAMIMEE
MONMTAGE DE LA PERFOREE
CARROSSERIE 6 x 185 = 215

latérale gui reste et le toit pour l'ensemble
déja monté.

L'essien arriére est porté par deux piéces
amincies qui sont centrées sur les échan-
crures d'ailes et qui sont collées et vissées
sur l'intérieur de la earrosserie. Le canevas
de ces pieces est donné dans le dessin qua-
drillé, Un trou de 12 mm est percé dans
chague piéce pour un essieu en acier de
4 cm de long. Les ailes sont simplement
collées sur l'extérieur de la carrosserie ainsi
gque le pare-chocs arriére,

Il faut ensuite tracer et tailler le radiateur,
le phare et le pare-chocs piece D. Cette der-
nidre est centrée sur l'avant du véhicule et
fixée avec de la.colle et des vis. Les phares
sont construits avec des fonds de 75 mm su-
perposés et la calandre est simulée avec un
morceau de fibre de bois perforée. I1 faut
maintenant réaliser le mécanisme de direc-
tion : comme vous voyez sur le dessin &
gauche, un biton de 25 mm et 46 cm de
leng passe sans forcer dans les trous percés
dans le tableau de bord et le marchepied,
et aussi, dans les trous percés dans un rond
de contreplaqué de 23 cm et une planche
de fond de 147 x 318 mm sur laquelle
l'essieu avant est fixé en dessous avec des
vis. Le bout inférieur de la colonne de di-
rection est fendu, de maniére & s'adapter sur
'essieu et jl est collé et goupillé sur un
moyeu en bols entaillé, La poignée de di-
rection, piéce A est rendue solidaire de la
colonne & la partie supérieure par une cou-
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Yoici le facteur
(Suite de la page 106)

ronne en bois qui est goupillée en travers
au baton avec une vis.

Des tasseaux placés sur le bord portent le
rond de 23 cm a 15 mm en dessous du mar-
chepied. Pour réaliser un passage de rotation
sans résistance, des ronds de fibre de bois
laminée sont collés en dessous du rond de
23 cm et sur le dessus de la planche de
147 mm. Un peu de cire sur les deux piéces
permettra de faire tourner le véhicule sans
résistance. Le moyeu en bois qui chevauche
I'essieu avant est réalisé en percant un trou
de 25 mm au milieu et en faisant ensuite
une fente de 12 mm a partir du milieu.
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