_ [educteur de vitesse
pour couper e metal

Un entrainement par moteur double équipé
d'une vis sans fin vous permet de passer
rapidement de la grande a la petite vitesse
sans changer une seule courroie.

Par H. STRAND.
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LA POULIE D'ENTRAINEMENT sur I'arbre de renvol peat rester accoupléc

par courrole & Ia scle & ruban méme lorsque I"engrenage réducteur n'est pas

en sarvice. La poulie ewt embrayée ou dibrayée avec une clavetie passéc

A& travers le moyeu. On peut constituer um carter de protection en téle pour
Vengrenage réductesr,
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3 L n'est pas question d'utiliser une scie
4 ruban & bois pour couper le métal en
changeant simplement la lame — elle
tourne trop vite pour le métal. La lame serait
vite détériorée et la piéce sera excessive-
ment chaude. Mais si vous adaptez sur votre
scie 4 ruban un réducteur de vitesse, elle de-
viendra doublement utile,

J'ai installé le réducteur au rapport de
1/30 qu'on woit en montant un arbre de
renvoi & vis sans fin sur un second moteur,
L'ancien moteur continue de faire marcher
la scie pour couper le bois, tandis que le se-
cond sert & couper le métal. Chaque moteur
est commandé par son propre interrupteur,
et en dehors du changement de lame néces-
saire, le passage d'une vitesse a l'autfe se
fait simplement par la mise en place ou I'en-
ltvement d'une clavette en acier sur une
poulie tournant librement sur ['arbre de
renval & vis sans fin.

Vous pouvez ou ne pouvez pas monter les

CLAVETTE D'EMBRAYAGE

POULIE & GORGE EM
FONTE 102 mm

L'ARBRE DE 12 mm

LA CLAVETTE S5'EMFOMCE
DAMS LE TROU QUE PORTE

MAMCHOMN EN BROMIE 16 x 32
EMMAMCHE A FORCE

deux moteurs exactement comme je l'ai fait
selon la disposition de la scie. Si la scie est
déja équipée d'un moteur qui est monté des-
sous, il n'y a pas de raison pour le changer
de place. De toute maniére, jl faut ajouter
a4 la poulie d'entrainement de la scie une
seconde poulie pour le second moteur. Tou-
tefois, comme ['arbre de scie est généralement
rien de plus gu'un moignon ot il n'y a
guére de place pour y monter une poulie
supplémentaire par sa vis d'arrdt, cette se-
conde poulie doit étre fixée sur la face de
la poulie de scie avec des boulons et des
manchons de calage comme on woit page 90.
Avec une poulie de 125 mm sur la scle, une
poulie de 100 mm sur Varbre de renvoi
donne la bonne vitesse pour couper le métal.

Comme vous voyez sur les photos de la
page opposée, le moteur sert de support pour
l'arbre de renvoi en ce sens que son biti
est boulonné sur les tirants du moteur. Les
dessins montrent comment le bdtl est cons-

= D

DAMS L'AXE POUR SERVIR
DrAPPUI A TOUTES LES VIS D'ARRET

CORMIERE D'ACIER 25 mm

12 mm DANS LA POULI
TROU TARAUDE DANS
LE MOYEU DE
. LA POULIE COLLIERS RONDELLE D°APPLUI
vis oanrer ST s EN ACIER DURCI
L
; ¥i5 D' ARRET § mm o

TROU 16 mm FOUR
LE MAMCHOMN

CORMIERE ACIER

DE 25 mm BRASE

YIS SANS FIN (ROUE DENTEE ChAISSAGE
MELICOIDALE) 30 DENTS

EM BROMIE OU EN FONTE D
AU PAS 63 mm, PAS 30 cm

MAMCHOM EM BROMZE
EFAULEMENT EMMAMNCHER

& FORCE

r-h..

; SUIYANRT L'ESPACEMENT DES
TIRANTS SUPERIEURS DU MOTEUR —
I




MAMCHON DE CALAGE

MAMCHONS DE
CALAGE i4) pOULIE 127 mm DEJA
INSTALLEE

TIRAMT
DE CHAPEAU [
ROWDELLE IXARREY DU MOTEUR BOULONS 5 mm
ROMDELLE
WIS SAM3 Fie ACIER DIRECTION DE
CALAGE EM BOUT LA POU

)

HDILLE D°AFPLI
EM ACIER DURCH

ROUE DEMTEE
HELICDIDALE ¥i5 DPamerT

TETE CREUSE

L'AXE DOIT
TOURMER ER

SEMS COMTRAIRE
DES AIGUILLES

ENGREMAGE PAS A DROITE

FICHES A PLAT DE MASSE U

1II|- A
L} conpon A 3 FiLs

IHTERRUPTFUR DE PETITE
VITESSE AVEC CLAVETTE
DANS LA POULIE

"y
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POULIE 127 mm
AJOUTEE

METTRE A LA MASSE SUR LE
BATI METALLIQUE

MOTEUR 1/4 CV A .
ARBRE DE RENVOI

G

| | INTERRUPTEUR DE GRAMDE

-

titué de barres dacier brasées ensemble
aprés avoir percé les trois parties pour les
manchons de bronze & épaulement et fait des
rainures pour régler sur lespacement des
tirants du moteur.

Il est important ici que 1'arbre tourne li-
brement dans les manchons et, vous pouvez
vous apercevoir, aprés les avoir emmanchés,
qu'il est nécessaire de les recalibrer.

Le moyeu de la vis sans fin de grand dia-
métre est percé, taraudé et wverrouillé sur
l'arbre avec une vis d'arrét & téte creuse de
8 mm & 0,8 de pas, et il est maintenu aligné
sur l'engrenage de 'arbre du moteur par des
colliers d'arbre placés de part et d'autre
des bras de biti. On emploie aussi des col-
liers pour maintenir la poulie libre aprés que

(sulte poage 125)

20 ¢

VITESSE AVEC CLAVETTE
HETIREE DE LA POULIE

LISTE DES MATERIAUX

1 plece-cornlére scler 3325 2% mm long. 125.

2 pitces-barres 6 x25x 71 ou longueur nécessaire pour
dégager la vis sans fin de 'embout du moteur.

1 pléce-arbre lamind A froid 12 mm long. 19 cm.

1 pibce-clavette d'acler 5 mm long. 45 mm.

2 pikces-manchons de calage acier, diam. ext. 16 mm,
jam. int. & mm, long.

lﬂhm-pmmllmummudimmm.m

mm

Vhﬂn.lﬂnrnhmutlnumfmiﬂﬁmh.dhm.
Erl_:.pn E'}ﬂnmlll;, trou 11 mm.
Eans cmologue, acler trouw 12 mm.
2 plisces-rondelles d'appul durciss trou 12 mm, diam.
t. 12 mm, diam. ext. 16 mm (cat. no FB 810-8).
Iliers d'axe diam. int. 12 mm (cat o5 S5C

s
1 pléces-rondelles d'appui durcies trou 12 mm, diam,
ext. 20 mm.
1 Eﬁ-wpnlhr simpie en bronze diam. int. 12 mm,
jam, ext, lﬁmlm.lim{u!ﬂﬂlm
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