INCRUSTATIONS
AU TOUR

Par W. Burton

CETTE FORME DECORATIVE de moletage es1 une

combinalson de flletage et de ralnotes. L'effet de

damier obtenu ressemble aux dessind gu'on trouve
sur certalnes armes & feu.

EM SE SERVANT DU TOUR comme powr un [ile-

tuge pgrossier et em utilizant um outll & moleter

au lew d'wn ouwtl & couper, on peut réaliser faci-
lemeni un dessin décoratil en splrales.
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ES chandeliers, des lampes de chevet,

des services sel et poivre, des fers de

meéuble : voili quelques-unes des réali-
sations en métal ou en matiére plastique qui
peuvent étre décorédes avec des « incrusta-
tions » en couleur & l'aide d'un tour & métal.
En réalité, ces décorations sont tncisées en
se servant de différentes tétes et technigues
d'usage. L'effet d'incrustation est réahisée en
recouvrant les parties usinées d'émail ou de
laque qu'on laisse d'abord sécher et qu'on
poncé ensuite eén laissant la couleur unigue-
ment dans les rainures,

De telles décorations « en profondeur »
sont non seulement plus élégantes, mais aussi
plus durables que celles qu'on applique a
méme une surface non poreuse. Et pour des
objets tels que boutons de porte et poignées,

cela donne une meilleure prise, comme le
moletage.
La réalisation qu'on veoit sur la grande

photo ci-dessus est un excellent exemple des
effets gu'on peut obtenir par l'usinage. On
utilise ici une téte 3 bout carré pour TOoENer
des rainures par copeaux de 0,075 mm et les
rainures en spirales inversées forment un
dessin entrelacé. On peut obtenir des varia-
tions sur ce théme en faisant des rainures
de largeurs différentes, varier |'espacement
des rainures ou en employant un outil & bout
rond au lieu du biseau. On peut aussi faire
un filet en spirale comme on voit au milieu
a4 gauche,

Certains dessins sont assez décoratifs par
eux-mémes et n'ont pas besoin de couleur.
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l'pUll OBTENIR DES DESSINS bien nets, éliminer
d’abord toutes les bavures et poncer le métal, puis
appliquer une couche réguliére de laque ou d’émall
sur la partie usinée.

L'effet de damier montré a gauche a ¢t¢

obtenu en réglant le tour pour un filetage
grossier et en creusant une spirale du tierg
environ de la profondeur d’un filetage ordi-
naire avec un outil a fileter.

Les rainures longitudinales ont été réali-
sées en faisant tourner l'outil de 90 degrés
sur le porte-outil et en déplacant le chariot
du tour dans les deux sens comme un bélier
de mise en forme.

L'application des couleurs est montrée sur
les photos ci-dessus. Faire couler la peinture
en quantité suffisante pour remplir toutes les
dépressions sans laisser de vide. Pour avoir
des bords bien nets et pour pouvoir gratter
facilement la peinture séche sur la surface,
il faut éliminer toutes les bavures et poncer
le métal avant de peindre. Ensuite, pour re-
mettre la surface a nu, on la frotte avec une
toile émeri ou une lime fine. .

Apres le pongage final, recouvrir I'objei
d’'un vernis transparent pour l’empécher de
ternir,
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POUR GRATTER LA PEINTURE des saillies, il

faut utlliser une lime fine ou une toile émeri Man-

dis qu’on fait tourner I"ouvrage A vitesse faible ou
modérée sur le tour.
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UNE SURFACE A GRAIN FIN peut étre rendue

rugueuse sur le lalton, I'aluminium ou tout autre

matériau mou avec un gratteur de meule dont on a
enlevé les rondelles rondes.
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