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AFRES AVOIR AMINCI la parile médiane de la

tige pour réaliser le plston coudé, on réalise le

coude en serrani la fige sur un gabarit & ergot. Ap-

pliguer la flamme du chalumeau tandls gu'on fail

gifori sur le manchom pour 1"aligner avec la lligne
perpendiculalne.
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aussi bizarre, on ne se demande pas &

quoi ¢a peut servir. Cela sert & wvous
faire béer d'étonnement quand vous le verrez
fonctionner a 'air comprimé ou & la vapeur.
Et il ¥ a bien de quoi s'étonner. C'est une
machine & six cylindres gqui n'a gue cing
pieces mohbiles !

Les pistons sont groupés deux par deux,
formant trois piéces coudées qui relient deux
barillets de cylindres. Pour pouvoir se dé-
placer quand on leur applique la pression,
les pistons doivent faire tourner les deux
barillets & la fois. De sorte gu'un mouvemesnt
linéaire alternatif est converti en rotaiion,
sans engrenages. Appliquez la pression darri-
vée (vapeur, air ou gaz comprimé) a l'ouver-
ture d'échappement et vous voyez sinverser
la rotatien. Dans l'un et ["autre cas, vous
verrez plus de mouvements de coudes que

QUAHD on se treuve devant un engin
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dans un concours de maracas avec toute une
rangée de seforitas.

L'effet de soupape est obtenu sans 1'em-
ploi d'une piéce mobile. Les plaques conire
lesquelles tournent les barillets portent deux
rainures en forme de croissant.

Ces rainures sont disposées de maniére gue
les pistons qui sont en mouvement ascendant
surmontent 'une d'slles et les pistons en
mouvement descendant l'autre. Les deux pis-
tons d'un coude sont «chasséss en méme
temps, de sorte que la succession des temps
moteurs est celle d'un moteur & trois cylin-
dres. Le fonctionnement est basé sur un
principe d'articulation & vitesse constanie
connu sous le nom « accouplement Hobson ».
Mais le ballet des pistons constitue ce qu'on
appelle, en mécanique, le « mouvement har-
monigue simple »,

Bien qu'un montage de meule soit bien
utile pour pratiquer les rainures & effet de
soupape, on peul réaliser cette machine entié-
rement avec un tour, en se basant sur les
plans grandeur nature des pages 108 et 109,
Pour faire les rainures, par exemple, on peut
faire une série de trous se coupant le long
d'un arc gravé, en utilisant une meéche de
fond (la forme et la profondeur exactes des
rainures n'ont pas grande importance pourvu
que le barillet les couvre et les obture).

Utiliser une barre de bronze pour les ba-
rillets. Couper les deux bouts de chaque
barillet bien droit et tourner ensuite la piéce
au diamétre extérieur. Faire deux piiéces bru-
tes identiques et remettre & plus tard la
réalisation de l'dpaulement sur l'une d'elles.
Percer et aléser un trou axial dans chaque
barillet ; ensuite {(en se servant si possible
d'une téte & indexer), graver trois traits lon-
gitudinaux également espacés sur la circon-
férence, d'une longueur d'environ & mm, i
partir d'un des deux bouts, :

Vous dever utiliser le dispositif simple
représenté en haut, a droite, pour assurer
I"'espacement correct des alésages du cylindre.
Mandrinez une pikce métallique plate dont
la surface est plus grande gque le bout plat
du barillet, Usinez un creux de 1,5 mm o
viendra se loger sans jeu la base du barillert.
Ensuite, percer et tarauder un trou axial pour
un boulon de 4 mm. Dans le creux, faire
une marqueé au pointeau 4 & mm de distance
du centre et graver une seule ligne radiale
sur l'un quelconque des coins, comme an
voit dans la cartouche,

Monter cette piéce sur le tour de maniére
a centrer la marque du pointeau. Vérifier
que le fond du creux soit bien perpendicu-
laire 4 l'axe de rotation, puis, & l'aide d'un
boulon & téte Allen de 6 mm, monter I'un
des barillets sur la piéce plate en s'assurant
gu'il tourne librement mais sans jeu dans
le creux. Faire tourner le barillet pour ali-
gner exactement un des traits longitudinaux
avec le trait radial de la pikce plate, puis
serrer le boulon et percer le premier trou
eén se servant, pour commencer, d'une méche

(Suite page 125)

N" 233 — 1985,

LA PLAQUE D'ALE-
SAGE sert simplement
de monture pour fixer
le barillet sar le teur.
Celle qu'on waoli ei-
dessus en aleminivm,
a déja servi. Avami le
travall, «lle mne por-
talt gue le trou axial
fileté et wn trait de

rEpiEre.

CES PHOTOS SUC-
CESSIVES montrent
de guelle manfére les
deux barillets montés
4 angle drelt soni
tournés par les mown-
vemenis aliernatifs des
pistons gui travaillenmt
de concert.
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GRAMDEUR MATURE
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LA YUE DE PFROFIL A GAUCHE indiguz le montage des
pitces T'III'I voelt en grandewr nmatore sor les plans. Les
Miches indiguent le trajet de la vapeur dans s base et
la colonne Jusgu'aux ouvertures de Les deux
bouts du plsion coudé sont poussés en méme temps. Les
barillets tournent de sorie gue lu vapeur est coupée et les
trous ¢ placent sur les couvertures de sorile. Le plsion
retourne alors & sa posltion de dépari.

MECHE DE 15, TARAUD
DE 5 mm PAS | mm
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FAIRE UM EPAULEMENT
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MECHE DE 3, PROFONDEUR

8 mm, TARAUD 4 mm, PAS 0,8 DE SOUPAPE

PLAQUE D'OUVERTURES
ACIER LAMIME A FROID
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