PLATEAU UNIVERSEL POUR MACHINE A PERGER

Ce dispositif permet d'adapter rapidement la machine a per-
cer a toutes sortes d'ouvrages sur bois sans perdre de temps
a faire chaque fois des montages spécioux improvisés,

Par R.J. DeCRISTOFORO

LUAND on entreprend des ouvrages sur

bois tels que mise en forme, creuse-

ment de contour, poncage au tambour,
sur une machine 4 percer, c'est treés pra-
tique d'avoir ce plateau universel sur legquel
on peut monter 'ouvrage. Cela vous permet
d'exécuter ces ouvrages et beaucoup d'autres
sans avoir a vous arréter et a faire chague
fois un montage spécial. Les accessoires de
la machine & percer sont sous la main dans
deux tiroirs montés sous le plateau.

Pour faire simplement des trous, si vous
prétérez utiliser le plateau normal de la per-
ceuse, le plateau auxiliaire peut étre démonté
en dévissant un écrou papillon.

Le dessus du plateau doit &tre en matérian
a surface lisse tels gue aggloméré oun contre-
plagué & surface de bois dur. Le reste peut
¢tre fait pour ainsi dire avec n'importe quoi,
bien gqu'il soit préférable de faire les réglettes
en bois dur.

Certaines dimensions comme le diamétre

N® 224 — 1865

Deux tiroirs peo profonds gul coulissent dans des

ralnures en dessous du plateau permettent d*avolr les

accessoires de la percense sous la main, La polgnde

improvisée est constituée par une boucle métalligue
de ceinture.




Le pongage des surfaces qui dolvent idtre  ajestées

I"une & [Fautre ext |"un des ouvrages gu'on peout

exdouter griice & ce platean universe]l powr machine

a4 percer. Monter un lambour a3 poncer sur le man.

drin et décaler la réglette en aval pair tenlr compio
du matérian enlevé.

Le fignolage des lames de bois & une ¢palsseur uni-
forme peut soss] Bire exdeutd asves Il tamboar &
poncer. Aligner les réglettes en lalssant un e pace
suffisant derrikére le tambour pour pouvedr coavrir
I"intervalle entre les rdglettes avee une planchetie.
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Un outll & araser est utillsé pour sjuster des surlaces

jolntives lorsgu’il famt araser foul le bord d'woe

planche, Comme pour le poncage des bords (ol

dessus) la régletie en aval dolt éire avancée our
appuyer "ouvrage aprés ["emtaille.

Percer des trous régullérement espacés om se servani
dune tige de calage. Apris avoir percd chague trow,
déplacer I"ouvrage pour que la tige s'emmanche dans
le trou sulvant. La tige est légerement conlgue et
peut caler dans des trous de & mm oG moins

Pour les enfailles en forme gqul respecte ume partle

du bord, aligner les deux réglettes. L'ouvrage doi

toujours étre avamcé contre le sens de rotatlen de la

lame de sorte gue son moovement tend & appliguer
I"'ouvrage contre la régletre.

Lu premiére opératlon powr ralnurer ea forme consisie

i placer le gulde de forme & rainurer duns le ifrowm

du platesu. Pour fabriquer ce guide, tourner un dis-

que en bois ajusié au trou. le disque étant & ras du

plaiean, percer le disque pour emmancher une tge
de &% 25 mm
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Four l&¢ pongage périphérigue des bhords Imiérienr et
extérbear, enlever les deax réglettes et gulder ["ou-
vrage @ la main. PFour tirer le meilleur parti de
I"abrasif, faire monter e descendre la broche & me-
sure gu'uwne partie do manchom cst usde.

Pour rainurer en ligne droite, il fant utliiser les

deux réglettes parfaitement alignédes. Comme la bro-

che de la perceuse tourne beaucoup moins vite gque

les machines 4 ralmurer ordinalres; faire avancer

I'ouvrage (rés lentement ef (alre fes rainures pro-
fondes par progression de 3 mm.

La denxiéme opération. Clower le ganarit em dessons

de l"ouvrage. Ce gabarit peut E&tre wn découpage

exsci comme cclul gu'on voli on simplement une

planche avec la forme creusde en rainure sur Ia
surface inférieure.
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Le poncage en forme est réalisd en clovant ane dow-
blure Mgirement plus petite de ["owvrage sur le
dessous de "ouvrage qui a é1é dégrossl. La doublure
glisse sur un disque encastré dans le trow du platean.

Omn peut merire plus facilemeni en forme des bords

arrondls en emmanchant des tiges servant de pivots

dans les écrous en T montés dans ce but (velr in

b In page suivantel. 0l faut essayer d'appuyer ["ou-

vrage: contre one tlge au moins pendant toute la
durée du travail.

Trolsieme opération. Pendant gu'om coupe, s"assurer

gue le bord do gabarit s'appuie contre le pivat &

chague Instant. Comme la méche & rainurer est

plignée sur le pivol, la plice coupée reprodulra exsc-
tement, la forme duon gabarit.

101



FOND DU
TIROIR

& x 185

F’,J"-

=

20 = 75
5

xaul e

ECROU PAPILLOM & mm

ROMDELLE

TIGE FILETEE & = v6

5 x6 %3150

FEUILLURE

&x 10

& S A
A souLon =
1! < Hh .

ECROUS A T & mm i

3B %57 x 385

de la colonne de la machine et la distance
du trou du plateau a la colonne, doivent étre
prises sur la machine elle-méme.

En fixant le plateau sur les montures,
s'assurer que le trou du plateau est bien
centré sous le mandrin de la perceuse. S'assu-
rer aussi qu'il n'y a pas de jeu dans les
réglettes et se servir des fentes des réglettes
pour déterminer l'emplacement des trous de
passage des écrous a T qui maintiennent les
verrous des réglettes. Bien poncer la surface
du plateau en appliquant un produit obtu-
rateur et en cirant ensuite,

La moniture de plateas st articulée sar charnlere
pour un démonifage rapide. Noter gue la monture
repose sur le plarean normal en acier de la machine.
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