POUR LE BRICOLEUR

Vous pouvez fabriquer

UNE GUITARE
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OURQUOI cette guitare peut-elle #étre
P considérée comme de qualité? Tout

d'abord a cause des matdriaux em-
ployés. Le dessus est en sapin de grain fin
et les autres parties sont en acajou, l'un et
'autre en ¢ qualité musicale ». Les modéles
bon marché peuvent utiliser du gommier, du
plaqué de bouleau, etc... qui sont ensuite re-
couverts d'une forte couche de vernis trop
épaisse pour donner une bonne sonorité.

Une autre marque de qualité est la forme
ample « type rustique ». L'ampleur donne
du volume au son et la forme a la « taille »
vous permet d'accorder !instrument en
« lourd » si cela vous plait. De plus, le collet
se joint & la caisse 4 la quatorziéme touche
au lieu de la douziéme, permettant de pincer
plus facilement vers le bas du collet.

Un troisitme élément de qualité, c'est la
construction, Le dessus est renforcé par des
lattes spéciales en éventail au lieu des lattes
symétriques plus simples. Avec les lattes en
éventail, on obtient une meilleure solidité
aux points ol la tension des cordes se fait
le plus sentir, Sans cet arrangement, votre
guitare peut &tre bien accordée dans les

aigu#s ou dans les basses, mais rarement dans
les deux a la fois. :

Enfin, le prix reste modéré parce que nous
avons supprimé les ouvrages décoratifs qu'on
trouve souvent sur les guitares du commerce
et]qui n'ont aucun effet sur la qualité musi-
cale.

En dépit des apparences délicates de tout
instrument 4 cordes, une guitare n'est pas
difficile & réaliser, La partie la moing facile
de la construction est le choix des matériaux
et tous les matériaux mentionnés dans cet
article peuvent étre trouvés dans le commerce
en « qualité pour instrument de musique s.
Les prix seront variables suivant les fournis-
seurs et le prix de revient de I'instrument
achevé dépend iégalement du prix que vous
étes dispos¢ i mettre dans le clavier et dans
les clefs d'accord, plus le prix d'un chevalet
si vous décidez de |'acheter plutdt que d'en
fabriquer un,

Tournez la page pour avoir les photos in-
diquant la progression des opérations.

Opération A. — Réaliser par collage de
planches de bois blanc de 25 % 150 mm. un
rectangle creux de 500 X 600, de six épais-
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seurs, les joints étant disposés en chicane.
Dans cette piéce épaisse, vous couperez les
formes de cintrage, Faire ensuite un guadril-
lage -de 25 mm sur une fewille de carton et
agrandir le contour de la guitare qu‘on aura
transfére des dessins. Découper ensuits le
canevas quadrillé pour former un gabarit.
Opération B, Tracer le contour de la
guitare sur la forme collée. I1 faut trois pas-
sages 4 la scie @ ruban pour produire les deux
formes du cintrage. Faire d’abord une coupe
4 4 cm a Pextérieur du contour du gabarit.
Ensuite, faire une entaille d'entrée au mi-
lieu du grand bout et suivre le contour 3
4 ¢cm & lintérieur du gabarit. Enfin, couper

suivant la ligne du gabarit. Visser un mor-
ceau de bois au bout de la forme extérieure
en travers de 'entaille d'entrée pour le main-
tenir solidement. Couper la forme intérieure
en quatre quartiers. En utilisant une ripe et
un rabot, égaliser les surfaces de la forme
pour qu'elle ne laisse pas de margue sur les
lames pendant le cintrage.

Opération C. Le dessus de la guitare est
parfaitement plat, mais le fond est légérement
arqué. Pour réaliser les profils convenables,
diviser la forme extérieure en cing tranches
verticales égales en partant du bout inférieur,
marquer I'épaisseur au bout de la premiére
tranche, 4 118 mm ; 4 la deuxiéme, |'épaisseur
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doit étre de 120 mm, a4 la troisibme de
115 mm et & la guatriéme, la plus proche du
collet, de 108 mm, Mener une courbe par ces
marques d'épaisseur et raboter la forme de
cintrage pour lui donner le profil désiré. A
ce stade, couper la forme extérieure en deux
et placer un morceau de bois vissé au bout
du cote du collet, comme on a fait pour le
grand bout. Ces cales sont nécessaires parce
que de temps en temps, il vous faudra séparer
la forme en deux parties, mais elles doivent
pouvoir tre assemblées de nouveau dans la
meéme position exactement.

es cales etant en place, couper un bout
de 75 mm dans la forme extérieure exacte-
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ment au milien de chaque krut. Vous aurez
besoin de ces ouvertures pour ‘ravailler quand
vous monterexz le collet, les cales de bout, le
bouton de bout, etc.

Opération D. Une fois que les lames
sont cintrées, il sera bon de garder le mon
tage dans la forme pendant la plus grande
partie de ia construction. Il faut donc amin
cir les formes intérieures d'environ 15 mm
pour qu'elles ne génent pas la mise en placs
de la doublure. Une manidre facile d'exécu-
ter ce travail consiste a fixer avec des cram-
pons un morceau de bois dont le bout est én
retrait de 15 mm de la lame de la scie a
ruban, puis de faire défiler les quatre pieces
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%20 LATTES DU FOND 6 x 12
LATTES DU FOMND 3

de la forme intérieure, Ne pas oublier de
tenir compte de 'amincissement de la forme
extérieure. Noter sur les photos que les bouts
des piéces de forme ont été arrondis. Clest
pour écarter le risque de détériorer ou de
fendre les lames pendant qu'elles sont
cintrées,
Opération E. — Quoigue la forme de cin-
trage soit en principe symétrique, il est bon
de coder chaque pidce de la forme intérieure
avec son emplacement contre la forme exté-
rieure, avec des marques d'alignement. Si vos
matériaux sont fournis avec des faces ru-
Bueuses, ce qui se produit la plupart du
temps, il vous faudra les raboter 4 la main
ou les porter & un atelier équipé d'une ma-
chine 4 planer. On peut facilement le faire
4 la main, Raboter d'abord toutes les mar-
ques de scie apparentes. Faire ensuite des
marques de crayon gras sur toute la surface
de la planche et raboter pour faire disparaitre
ces marques. (Voir photo G montrant le ra-
botage du dessus.) Continuer A raboter pour
réduire & 3 mm au maximum ['épaisseur des
lames, du dessus et du fond — 2,5 mm serait
préférable pour une bonne qualité du son, I
est important de bien égaliser legs deux faces
(si vous travaillez sur du bois de rose, ne
pas utiliser une machine 4 planer, Ce bois
a une texture tellement enchevétrée qu'il
pourrait éclater, et il est plus prudent de
'amincir au grattoir).

Pour préparer les lames latérales pour le

[(Sulle page 122)



consommateurs. L'ennui, c'est que la nature
n'a fait auweun effort pour augmenter sa pro-
duction pour l'adapter & nos besoins de plus
en plus grands.

Une solution intéressante consiste a tirer
"'eau douce de la mer et des eaux saumaitres
de !'intérieur des terres. Heureusement, les
spécialistes de la dessalination arrivent a le
faire & des prix de plus en plus bas.

Yous pouvez vous fabriquer
une guitare de qualité
pour 100 F

{Suite do la page B4)

cintrage, former un réservoir en coudant vers
le haut les quatre cotés d'une feuille d'alu-
minium, le remplir d'eau et le poser i cheval
sur deux feux de la cuisiniére. L'eau bouil-
lante pénétrera rapidement le bois et per-
mettra de le cintrer sans difficulté. Lester
les lames pour les plonger dans ["eau, Puis,
en procédant rapidement, sortir une lame de
I'eau et la placer dans la forme extérieure.
L.a pousser & fond dans la forme et placer
les morceaux de la forme intérieure contre
elle, en poussant dessus avec les genoux et les
maing pour pouvoir engager les crampons,
Quand elles sont maintenues, ajuster les
pitces de la forme intérieure pour faire

correspondre les marques d'alignement et
mettre de coté les formes bridées pour la
laisser sécher pendant 48 heures.

Opération F. Le sapin pour le dessus
et l"acajou pour le fond sont en deux piéces
généralement ajustées ['une & ["autre. Ces
derni¢res doivent étre collées ensemble pour
former les deux grandes feuilles. Pour réali-
seér ce joint a plat, poser une feuille de pa-
pler paraffiné sur un morceau de contre-
plagué pour éviter tout collage intempestil,
puis appiiquer de la colle sur les tranches.
les presser l'une contre ['autre et agrafer
les deux piéces au contreplaqué. Un tracé
du gabarit vous montrera ol vous pOUVEZ
agrafer sans danger la marge autour du
contour extérieur et la partie occupée par le
trou dans le dessus. Important : 3°il v 2 une
différence dans la finesse de la texture d'un
bord a l'autre d'une piéce de sapin, ne pas
manquer de placer le bord au grain le plus
fin au milieu,

Opération G. — Le sapin coupé en travers
du fil a tendance a s’arracher quand on le
rabote. Pour cette raison, régler la lame &
une épaisseur inférieure & celle d'une feuille
de papier, Rogner le sapin jusqu'a 2,5 mm
d'épaisseur en maintenant ceMle-ci uniforme
avec la méthode déja mentionnée pour les
lames latérales. S'assurer que les deux -faces
sont unies, car la résonance a l'intérieur de la
boite est favorisée par des surfaces unies.

UTILISABLE EM
FORTATIVE -

L'ELECTRO-MIXTE

L'OUTIL DE [ATELIER MODERNE. DF L'ARTISAN. DE { AMATEUR.

FINIS LES COLLECTEURS DESSOUDES, LES CRACHEMENTS, LES SIFFLEMENTS, LES PARASITES RADIO TELE..

Maota réducteur asynchrone & 7 vilesses consiamles fraos balavs. sens colecisur |
Fonctionne indifféremment en triphasé (force) 220 et 380 volts et monophasé (lumigre) 220 volis

Pour le trovail de boss. des metnes, des plastiguss
CHEZ SO0, A L'ATELIER, AU CHANTIER.,

isalateon

production (OMNS|AN - 82 42 . suwisy - (Té1 921-76-00)
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Opération H. — La doublure est constituée
par une scrie de piéces de collage triangu-
laires qui forment le joint entre les lames
latérales, le dessus d'une part et le fond de
I'autre. Pour les fabriquer, fixer un placage
de bois & l'onglet et enfoncer un clou dessus
a environ 12 mm de la rainure. Faire la pre-
miére entaille presque duns toute ['épais-
seur de la barre de 3 x10 mm, puis engager
'entaille sur le clou pour obtenir I'espace-
ment convenable et faire une autre entaille,
Aprés avoir entaillé les bandes des dou-
blures, régler la lame en biais pour débiter
la barre en trongons triangulaires. Lm:.unu
de la doublure en pitces de collage provient
du bois tombé dlfll.'t"'i le découpage du collet.
Debiter la quantité de bandes nécessaires
pour la doublure, mais s'assurer qu'il reste
assez de matériau pour la cale d'extrémité et
la LEIE de collet, Pour monter la caisse,
réunir les deux lames cintréés en les laissant
dans leurs formes bridées. Faire chevaucher
les bouts d'acajou, puis fixer les cales de
bout qui maintiennent les cotés de la forme
en place. Puis aprés avoir enlevé les quatre
pitces de la forme intérieure, couper la
partie du bois qui chevauche et coller en
place la cale d'extrémité et la cale de collet.

A partir de cet instant, le montage reste-
ra a lintérieur de la forme extérieure jus-
qu'a mise en place du dessus.

Opération 1. Fixer d'abord la doublure
sur les lames latérales, en utilisant des pinces
a linge ordinaires pour la maintenir. Noter
que les petites cales de coin sont placées
en bandes souples, en appliquant la partie
mince qui reste du bois sur les courbes, Si
la bande casse, il n'v a pas de mal tant qu'il
reste une doublure & peu prés continue.
Coller les lattes sur le dessus et Je fond
avant de fixer ces pitces sur la caisse, Beau-
coup de spécialistes de la guitare considé-
rent que le renforcement du dessus est la
phase la plus délicate de toute la construc-
tion & cause des wvariations de <« charge des
cordes » depuis le grave jusqu'a l'aigu. Sui-
vre exactement les dispositions du dessin en
gassurant que le dessus reste parfaitement
plat pendant toute lopération. Maintenir
les renforts en place pendant que la colle
seche au moyen de poids et de crampons.
Quand la colle a séché, se servir d'un petit
rabot pour amincir les bouts et arrondir les
coins, Noter gue la grosse latte du coté du
collet est deux fois plus épaisse et deux fois
plus large. (Les lattes sont en sapin. Les cales
de bout et de collet sont en acajou, le che-
valet est en érable). Contrairement au
dessus, le fond est cintré et les lattes sont
symétriques., Couper les trois lattes et tracer
une ligne médiane sur chacune. Les serrer
ensemble dans un étau et faire au rabot
'arc de 5 mm sur les trois a la fois de sorte
qu'elles donneront un cintrage uniforme au
fond. Pour augmenter la longueur de collage
et pour empécher les lattes du fond de gau-
chir, utiliser des cales de coin en =sapin
comme on voit sur le dessin.

Opération |.
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— Coller le dessus a sa place,
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""' Dessin
expressil de
l J.=L. DUFDUR,
4 éléve de I'Ecole A.B.C., 'l
\ demeurant 36 rue desl
Frires Bruréal /
\ a TOURCOING,

F
&
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Apprenez
chez vuusalemps perdu
PAR EUERHF[}HMHEE et vous aurez

12 passion du dessin

AvEt Ia méthode A.B.C., savoir dessiner ast a la
portée de tout le monde. Aidé par les Ii'ulratf. de
cours illustres de milliers de dessins et de pho-
tos, guide par correspondance par un artiste qui
corrige vos dessins et vous donne de véritables
lecons particulieéres, vous irez de progrés en
progrés avec une etonnante facilite. Dans quel-
gues mois, vous serez un artiste. A la fin du
cours, I'Ecole A. B. C. vous spécialise gratuitement
dans uné branche artistigue de votre choix :
Fublicite, Mode, Decoration, llustration, Dessin
de Presse, Portrait, Paysage. Hatez-vous de
vous renseigner sur le plus passionnant des
passe-tamps.

BROCHURE EHHTI]ITE

Envover Ie bon ci-dessous pour rece-
.|||rIJ passionnante Ir hure gratuiie
cur la fameuse Meéthode A H.C

I .
e BON POUR UNE ;

| S BROCHURE GRATUITE

I 1238 Remplissez ce bon et envoyez-le a

| VEcole A.B.C. de Paris, 12, rue Lincaln, Paris 8% |

I.h-‘i-ﬁ-ul.i.-:lmnnldﬁn |

B dux cours pour jeunes de 8 & 13 ans

I- {rayer la menlion inoiiie) l

I MO 1F = :

I PRENOM _____ il I
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. LOCALITE DEPT e i

ECOLE A.B.C. DE PARIS - DESSIN ET PEINTURE

12, RUE LINCOLN, PARIS B¢

Pouwr la Belgigue ¢ 54, run da Midi - Bruxelles
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Sans compres-
seur, Garantie
2 ans. Une sim-
ple prise sur
110 V ow 220 V
{ alternatif pour
peintures, pétroles, huiles, cires, désin-
fectants, etc. Surpuissance concentrée, jet
réglable.

seul qul tlent debeut

PRIX CHOC : 86 F (110V),
105 F (110/220 V.
avec Dévolt.)

Documenter-vous sur toutes ses possibilités.

Envoi Feo e. remboursement ou paiement & la
commonde par mandat-carte, chégue bancaire
ou postal (formule verte).

Documentation n* 30 sur demandes, ctre timbre

Renseignements, démonstration
et vente directe :

UNlc 151, Boul. Magenta

PARIS - TRU. 37-05

IMPRIMEZ
DIRECTEMENT
TOUS VOS OBJETS
TOUTES MATIERES

]

60, Rue Vitruve, PARIS 20e, MEN.33-67

en se servant de poids et de crampons pour
le maintenir pendant que la colle séche.
Une autre méthode de « maintien » consiste
a fixer le dessus avec des bouts de bande
adhésive forte (le fond ne peut étre monté
que lorsque le collet est fixé). Pour s'assurer
que la doublure est 4 ras des lames latérales,
passer un rabot sur les piéces de collage
quand la colle est séchée et raboter jusqu'a
entamer légérement les lames, Appuyer le
rabot aux deux bouts en travers de la courbe
pour le maintenir d'aplomb sur les lames,
Raboter aussi les cales de bout & ras.

Opération K. — Le faconnage du collet
prend un peu de temps et doit se faire
concurremment avec la construction de la
caisse, Pour étre monté convenablement, le
collet doit &tre coupé bien droit au bout.
Aprés avoir taillé au droit, tracer une ligne
mediane depuis le haut et tracer le contour
symétriguement pour maintenir le bout 2
angle droit. La longueur méme du collet
dépend des dimensions du clavier que vous
achetez dans le commerce. 99 fois sur 100,
ce sera le modéle courant de 65 c¢m et vous
pouvez vous conformer exactement au dessin
en laissant environ 35 em de plat avant de
dévier vers le bas pour la téte.

Tracer le profil du collet sur le papier:
coller sur le coté de la pitce d'acajou et
passer a la scie & ruban,

Opération L. — Avec le plan du collet
tracé sur le dessus, vous pouvez continuer
a dégrossir 4 la scie 4 ruban. Faites surtout
bien attention quand le bout qui sert d'appui
s¢ détache de la table de scie et prendre
soin de faire toutes les opérations symétri-
quement & la ligne médiane qui est perpen-
diculaire au bout coupé droit.

Opération M. — La ripe, la scie 4 chan-
tourner, 'outil & surfacer., le rabot, le ra-
cloir, la vastringue et le papier de verre 2
gros grains, voila les outils que vous pou-
vez utiliser pour faconner le collet, Se con-
former aux vues en coupe dans la partie en
coupé du dessin principal. Ne pas manquer
de tracer une ligne médiane en dessous du
collet comme guide, Quand le collet est
dégrossi coller le clavier dessus. Il doit étre
placeé de telle fagcon que la 14° touche soit
exactement sur le bout coupé dreit. Quand
la colle est siche, fignoler la forme du
collet en laissant seulement la marge pour
le poncage final.

Opération N. — Monter le collet avec
deux vis D=5 mm, de 5 cm & téte noyée.
Ce joint est critique, aussi soyvez prudent.
Percer la cale de collet avec une méche cylin-
drigque et continuer & percer dans le collet
avec une méche au calibre plus petit. Appli-
quer de la colle aux deux surfaces, puis
cirer la vis et la serrer 4 fond. S'assurer gue
la ligne médiane du collet est en parfait
alignement avec la ligne médiane du dessus.
51 vous vous apercevez que |'alignement n'est
pas parfait, soulever un coté ou ['autre avec
des plagues minces d'acajou recouvertes de
colle sur les deux faces.

Opération 0. — ][] existe une seule mesure
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gui soit vraiment critique dans toute la
construction de la guitare, la distance qui
sépare la 12° touche de « Pétrier » doit étre
exactement la méme que celle qui sépare le
sillet de la 12 touche. Placer le chevalet de
telle maniére que le milieu de I'étrier légd-
rement incliné satisfasse cette condition.
Utiliser la méthode de serrage montrée, en
se servant de petites cales de bois sur le
dessus avec une autre cale placée A !'inté-
rieur de la caisse entre les lattes de sorte
que le serrage est fort entre le chevalet et la
base du chevalet, Pour monter les clefs
d’accord, placer le sillet en position et uti-
liser du fil solide comme guide pour faire des
encoches dans le sillet, aligner les cordes et
repérer les trous des chevilles sur le che-
valet. Attacher le fil sur le bouton approprié
pour la corde supérieure, puis le tendre
complétement sur le sillet et le tirer par-
dessus le clavier jusgu'a |'étrier. Le main-
tenir paralléle au bord du clavier 4 environ
1.5 mm a l'intérieur du bord.

Marquer le point ol le fil touche le che-
valet. Ensuite, suivre la méme procédure
pour placer la corde. inférieure. Déterminer
enfin les positions des quatre autres cordes
également espacées entre la corde supérieure
ét la corde inférieure. Faire des encoches
peu profondes dans le sillet pour les cordes
et percer les trous pour les chevilles du che-
valet. (Comme les chevilles sont coniques,

il vaut mieux les ajuster aux trous avec un
alésoir conique ordinaire).

Opération P. — La bordure est encastrée
dans le bord de la caisse. Une machine a
rainurer est le meilleur outil pour pratiquer
la feuillure pour -la bordure, mais si vous
prenez bien soin, vous pouvez aussi le faire
avec des outils de taille &4 main. Utiliser
une matiére plastique, de ['érable teint en
noir ou de I'ébéne pour la bordure. Couper
une bordure légérement plus grande et la
faire bouillir pour pouvoir la cintrer faci-
lement. La mettre en place avec de la colle.
Des morceaux de bande adhésive la main-
tiendront pendant que la colle séche. Poncer
la bordure a ras, puis tourner le petit bou-
ton en bois et le coller 4 son emplacement
exactement au milien du bout,

Le vernis que vous mettrez sur votre gui-
tare est une question de goit. Les instru-
ments vendus dans le commerce ont dété
généralement teints, colmatés et recouverts
de nombreuses couches de laque frottée.
Mais si vous aimez la texture du bois, vous
préférerez sans doute un enduit transpa-
rent a4 base de résine un produit du
genre utilisé pour les parquets. La guitare
qu'on voit sur les photos a été traitée de
cette facon. Aprés le vernis, appliquer le
placage mince de matiere plastique avec de
la colle de contact, accorder l'instrument, et
en avant la musigue |

SEULS LES RABOTS

FARRACA T s
Bl UES T

Documentation &7
sur demande

d
MARKT & C°

(PARIS) L'

107, avenue Parmentier
PARIS-XI®
Teléphone : PYR. 31-18

-

LE TOURNEVIS
AUTOMATIOQUE

SPIRALUX

FAERICATION ANGLAISE
SERVICE APRES VEMNTE, ASSURE

MECANIQUE POPULAIRE




	page01_1
	page02_1
	page03_1
	page04_1
	page05_1
	page06_1
	page07_1
	page08_1
	page09_1
	page10_1



