Scie circulaire

A'U’EC la scie, achevée au
stade décrit dans la pre-
migére partie, l'asstmbl?!ge est
prét pour l'installation du mé-
canisme d'inclinaison de ['ar-
bre (fig. 17). Ici la manivelle
fait déplacer la tige filetée qui
assure l'inclinaison au moyen
d'engrenages qui ont un dia-
metre hors dents de 37,5 mm,
une inclinaison de 13, 18 dents
avec une longueur d'attaque de
11 mm. Un bdti, assemblé en
fer Plat, supporte le logement
de l'axe de la manivelle et de
I"engrenage. Comme on le voit
sur la figure 17 A, ce biti est constitué par deux
équerres et un support droit, ce dernier étant
logé en mortaise dans le pied du biti. La plus
grande équerre et le support droit sont tous deux
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a arbre mobile

glissés sur les extrémités du lo-
ement de 1'axe de la manivelle,
ulonnés provisoirement et
contrdlés pour assurer |'aligne-
ment. Le logement du tube est
alors soudé sur son pourtour aux-
equerres dans la position indi-
quée par la coupe (fig. 17A). Les
boulons et écrous maintiennent
ces deux partiesen place pendant
que l'assemblage est fait, Il est
a remarquer que la deuxiéme
équerre forme un cadre qui as-
sure la mise en place de 'engre-
nage et qu'elle pivote autour de
I'extrémiteé avancée du luglemtnt :
de l'axe de la manivelle (fig. 17 A). Elle est
maintenue en Ehﬂ par l'eng e directeur
qui est goupillé sur I'axe de la manivelle, De la
méme fagon I'engrenage entrainéest goupillé sur
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un axe fileté inclinable. Ainsi pivotés, |'axe et
les engrenages peuvent tourner avec le biti qui
supporte 'arbre quand il est incliné de n'im-
porte quel angle jusqu'a 45°. L'axe inclinable
est fileté avec un pas de 2,5 (diamétre 16 mm).
Le bloc dans lequel l'axe fileté inclinable
tourne est boulonné & une équerre qui pivote
gar rapport au tasseau inclinable soudé au
ati qui supporte l'arbre. Cette extrémité du
mécanisme d'inclinaison est portée par un U
ar l'intermédiaire d'un ressort chargé, cet U
tant lui~-méme porté par un gousset triangu-
laire métallique boulonné sur 'assise de la
scie comme indiqué sur la figure 17. Le U
supporte en partie le poids du moteur et de
l'arbre sous une inclinaison de 45° et soulage
par suite la manivelle de commande d'incli-
naison. La tige qui sert de guide au ressort est
soudée & une équerre en fer plat et boulonnée
au tasseau inclinable comme indiqué par la
coupe AA, figure 19. Les manivelles et écrous
de blocage moletés pour les deux systémes de
monteée et descente, et d'inclinaisons sont dé-
taillés figure 1E. Les deux sont goupillés sur
leur axe de la méme fagon (fig. 17 et 1g).
L'axe de la vis sans fin et son logement non
entiérement décrits dans la premiére partie sont
détaillés figure 19. Ils sont apalogues i l'axe
de I'engrenage d'inclinaison et son logement,
17, si ce n'est qu'ils soat montés sur
une bride. Les deux axes sont alésés pour rece-
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voir des viroles en bronze, figures

Celui de la vis sans fin est
position (fig.
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nisme d'inclinaison. Ce n’est que de cette
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ut déterminer les dimensions
de la fente courbe de dé-
anneau frontal du biti de
meilleure facon de déter-
Nt exact de cette fente
e de l'engrenage
en contreplaqué de
ieu le
dans [a fi-
led, par des
Ceci supportera en-
en place.
emplace-
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percé pour l'axe de I'engrenage, le panneay
est vissé 4 sa place définitive.

L'échelle graduée (fig. 22) peut étre réalisée
dans une feuille de métal mince, les chiffres
et divisions gravés dans le métal 4 la main i
I'aide d'un poingon i chiffres du type de ceux
utilisés pour graver les numéros sur les outils.
Pour graver Pes divisions une méche de per-

ceuse de 6 mm et le fil d'un ciseay emoussé
feront 'affaire. L'échelle en degrés doit étre
faite avec une grande exactitude; de méme
en gravant il faut fr:ndﬂ: soin de ne pas dé-
couper, dans le m

tal, les chiffres et les divi-
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sions. Pour rendre l'échelle facilement li-
sible, enduire la surface d'émail noir et lais~
ser sécher. Recouvrir alors d’'une mince pelli-
cule d'émail !:lanlm Enlever ul{g—cidimmfdia-
tement par simple passage rapide d'un linge
sec. Ceci enlévera lPima: blanc & I"exclusion
de celui qui aura pénétré dans les gravures.
Quand |'émail a séché, situer les positions de
la, lame de la scie pour 45 et go” et placer
I'échelle en conformité. La fixer au J:mnuu
avéc de petits boulons. Couper un index dans
une feuille de métal épais et l¢ souder au
logement de 'axe de la vis sans fin comme in-
diqué dans les figures 19 et 22. L'évacua-
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tion de la sciure détaillée sur la figure 20
est facultative; son seul but étant de guider
la poussiérc et les fragments & l'arridre du

dt1 fermé., Si l'on fait cette évacuation, la

' faire dans une feuille de métal épais, a souder
aux endroits indiqués sur la re 20. La
fixer au bati de |'arbre, par boulons, dans la
position de la figure 19 et s'assurer qu'elle
permet un dégagement suffisant quand la

scie est inclinée i 45 ¢~~cis.

La table peut &tre fii: cn contreplaqué de
25 mm, mais il vaut mieux la réaliser en planches
de bois dur de 25 mm chevillées et collées. Le
travail peut étre rendu plus attrayant en collant
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alternativement des morceaux de bois dur de
25 mm dans des couleurs faisant contraste.
Autrement, utiliser un seul bois, tel que
I'érable. Cheviller et coller ensemble des
bandesde 25 mmd'épaisseur chacune n’ayant
pas plus de 5omm de largeur jusqu'a cequ’on
arrive 4 la largeur de table désiree, indiquée
sur la figure 24. Faire le panneau d'exten-
sion rabattable de la méme fagon et avec
le méme matériau. A collage, faire les
rainures pour le guide de sciage en biais
et tailler l'ouverture r le ge de
_ la lame de la scie (hg. 24). ﬁéﬂliﬂtr et
- ajuster cette ouverture suivant les détails
e la figure 24, coupe AA en s'assurant
que les rainures des Puid:s pour le sciage
en biais sont bien alignées avec la lame.
*“La figure 24, coupe BB, montre comment
'extension latérale est montée sur le biti de
la scie. L'extension arriere est facultative.
Utiliser un guide de sciage en biais cou-
rant ou le réaliser comme dans les figures a5
et 26. Les détails de la garde coulissante en
bois dur (fig. 27) se comprennent d'eux-
mémes. Les glissiéres détaillées sur la
figure a1 sont également facultatives. Le
fnécanismé de montée pour chague glis-
:litub ;qt fixé sur les corniéres diagonales
u biti.
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