ITS
AGE

DE TOUR

Par A. YOUNGQUIST

"AFFUTAGE des gouges et des ciseaux
i bout rond, oblique ou pointu pour
tour & bois est un travail que
beaucoup d’artisans confient & un affiteur
professionnel. Mais les quatre modéles de
gabarit faciles & réaliser représentés sur les
trois pages suivantes remplacent des années
d'expérience et feront de votre coup d'essai
un coup de malitre. Il est méme probable
que vous obtiendrez un meilleur fil gque
les spécialistes gqui travaillent au tour de
main,
Les outils & fil incurvé doivent éire afflités
sur des formes différentes comme ci-dessous.

POURQUOI UN SEUL GABARIT

LA PROJECTION DU BISEAU
FORME UM COME Pl

82

Le gabarit a raccord de tuyauterie repreé-
senté sur la page suivante est conCu pour
donner un fil de forme parabolique sur les
gouges de différents calibres. Examinez le
fil d’une gouge neuve affiitée 4 'usine — ou
encore, observez le movvement de l'outil en-
tre les mains d'un affiteur qualifié a4 tour de
main et vous vous rendrez compte que le
biseau est en réalité un segment de coine.
D'autre part, les ciseaux & bout rond donnent
les meilleurs résultats lorsque le biseau est
de forme elliptique, prise sur la surface d'un
cylindre. Il est virtuellement impossible de
meuler un fil ayant cette forme sans utiliser

NE PEUT FAIRE DEUX USAGES

LA PROJECTION DU BISEAU DONHERAIT
UM CYLINDRE

CISEAU A BOUT ROND

MECANIQUE POPULAIRE



TRIAMGLE 30 -60
N CARTOMN

UN CABLE TRIANGULAIRE permet
rapide du gabarit pour méuler un biseaw de 30 de-
gréa (volr sur la photo de titre & gauche).

un réglage

COMDUIT MURAL 15 mm

DES RONDINS DE CALAGE appliquent fortement
la gouge comire la parol Intérieure du tube. Pour en
falre ume paire, mesorer ["espace & remplir, rogner

on rondin de 25 mm (ci-dessos) r mjuster ; puis
couper en hials en plagant une cale h un bout de Ia
réglette ici-dessous).
CaALE DE

-
P ox Imﬂﬂ“l[wl

LA LATTE DE 20 om
COUPER LES COIMNE
DE 1 em = 2056

ENFONCER LES COINS apx deux bouts par-dessus
la googe et tout est prét pour I"affdriage. La ecale sons
la gouge est facultative.

—
EMFOMCER CE COIM 4

TOUT EN POUSSANT SUR L'AUTRE /7 8"

DIMINUE LE RAYOM
DU FIL AFFUTE

N" 216 — 1864

..........

GABARIT POUR MEULAGE

DE GOUGE

RACCORD 15 mm

COLLERETTE D&
PLAMCHER 10 mm

BASE 20 = 90 = 2155

DOULOM & = 50

FEUILLURE
19 x 10

FLAQUE DE VERROUILLAGE X0 « 38 = 75

POUR TENIR DE PETITES GOUGES

ROMHDIMNG DE CALAGE

POUR CISEAUX  POUR CISEAUX
pE12 o DES & i e
' - VIS A BOIS EMPECHE LF
. ﬁ J_‘-i RONDIN DE TOURNER
- les 3
FENTE A -.'lnuul'r:___‘,.r-"’"ﬁ i

DE LA EHttlrl.:L‘_,_,-'

GARBARIT POUR

TAILLEER UNE RAIMNURE

0 = 50 AVEC CaMAL
AXlAL DE 15 mem

'Y

| f""iurmicn DAMS La
f

RAINURT AFRES AVODIR
IWMTEOOUIT LE CISEAL

. \H\

COIME ARRONDIS

UME CALE EM CARTOMN \ /7
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GABARIT

FOUR CISEAU
A BOUT ROND

4':" "'. 'rtg

CALE E = 3 §

2

DES CRAMPOMS EM
MAIMTIEMMENT LE
CISEAaU

LE CISEAU DOIT ETRE CENTRE SUR
LES PIVOTS DE CHARWIERE

BASE DU SERRE-QUTIL

| )
BLOCS 20 = 20 al |
| COMTREPLAQUE 11 mm
i R
FERCER
% 30+ / A 6 mm FUIS LIMER LA FENTE
PERCER POUR VIS [T 25
TROU AXIAL POUR PIVOT IAMETRE 5, PAS DE | p
DE CHARMIERE EM H » e H ; 3
TIGE D'ACIER i 2%
20 x 75 x 115 l
y 1.5 SUFPORET EN ACIER

FEUILLURE 10 x 10

FLAQUE DE YERROUILLAGE
20 = 38 = T3

une forme quelconque de gabarit. L'afflitage
au tour de main d'un bout rond donne géné-
ralement un fil qui est de forme intermé-
diaire entre une parabole et une ellipse.

Ne vous cassez pas la téte sur ces finesses
géométriques si elles ne vous semblent pas
claires. Tout ce qu'il faut savoir, c'est qu'il
est délicat d'affiter un biseau & bout rond,
a4 moins d'avoir des gabarits spéciaux.

1 Quand vous montez le gabarit & gouge

avec des raccords ordinaires de tuyau-
terie, ajouter I'embout de maniére & centrer
la branche centrale avec 'axe de la meule.
Une meule de carbure de silicium n® 80
montée sur la pointe d'un tour est un mon-
tage idéal, mais ce gabarit peut aussi é&tre
utilisé avec n'importe guelle meule d'établi.
Quand on afflite avec le tour qui a des

94

S\ MVOTDE LAME DE 3 mm D'EPAISSEUR
'.II L\I:Hum[“ | =

1 x

POUR UM CISEAU
bEI12 ___—

P

pointes 4 bouts coniques, on peut pousser la
contre-pointe contre |'axe de l'ouvrage pour
éliminer tout risque de jeu di aux vibra-
tions.

Aprés le montage, limer le filetage du
raccord de fagon qu'un bout de tube de
25 mm et 10 cm de long (un bout de rebut
de conduit électrigue) puisse étre introduit et
tourné a l'intérieur avec le moins de jeu
possible. Ce « tube de centrage » peut rece-
voir tous les calibres usuels de gouges dont
sc¢ sert un artisan, ¥y compris le plus gros
rondins de calage pour centrer convenable-
ment le tube. Le fil de l'outi] doit dépasser
de 25 mm environ iandis que le (ube de cen-
trage doit dépasser suffisamment I'arriére du
raccord pour donner prise. Placer le pouce ou
I'index contre le bord du raccord pour titer

MECANIQUE POPULAIRE



GABARIT ET
POUR CISEAUX
CISEAUX EN FER
OBLIQUES... DE LANCE

FERCER A & mm _ FIECE DE BOIS
Tﬂ;:‘fg by fesone N " o (OU FIBRE DE BOIS) 3 mm
Matvbic - = - COLLEE ET CLOUEE DE

FACON A FORMER DES RAINURES
BASE 20 x 56 = 315 BASE 20 = 38 x 345

I'épaisseur pendant que wvous faites tourner lentement
le tube pour affiter sur toute la surface inférieure de
la gouge. Faire des passes légéres pour éviter un VERIFIER AVEC UNE EQUERRE
échauffement excessif et dégager de temps en temps N LAME WAGIE
le tube pour le tremper dans un récipent d'eau et POUL CHeToER LA
pour examiner le fil.

La premiére fois que vous affiterez vos gouges de
cette maniére, vous donnerez probablement une nou-
velle forme au fil, ce qui peut prendre plus de temps
que les opérations suivantes qui seront simplement
des repassages. Si vous voulez diminuer le rayon de
courbure du fil, calez la gouge comme représenté
page 93, Plus vous placerez la gouge prés de l'axe du
tube, plus le rayon de courbure sera petit. Aprés avoir
affdté, repasser le fil avec une pierre a repasser,

2 Le gabarit de la page d'en face donne un #l
parfait aux outils de tour &4 bout rond de 12 mm.
La base pivotante de centrage est simplement logée
dans le support en acier pour faciliter le démontage I[
et le changement de ciseaux au cours de l'opération.
Quand on monte le gabarit sur la base du tour, appuyer f f
le pivot contre une cale de 3 mm d'épaisseur comme
on voit dans le dessin d'alignement, Cela déplace l'axe
du pivot de 6 mm exactement devant la meule — soit
la demi-largedr du ciseau, Le ciseau est gentré et ver-
rouillé dans la rainure de la base avec deux petits
crampons en C. Le fil doit toucher la meule juste
avant le pivot antérieur de chamnitre dans la rainure
du support (les pivots sont simplement les bouts en

(Suile poge 124)

UN MORCEAU DE PIERRE
A AFFUTER SERT A
METTOYER ET A

RECTIFIER LA MEULE

N® 216 — 1964



Gabarits d’afftitage

pour ciseaux de tour
(Suite de la page 95)

salllie d'une tige traversant la base). Un inter-
valle d’'un demi-millimeétre environ entre la
tige et le fond de la rainure permet d’amor-
cer le meulage. Appliquer légérement le ci-
seau contre la meule pendant qu’'on fait
pivoter la base.

— — R e —— — —

le veritabl

-
—
S
#

Les ciseaux obliques et pointus avec fil a
courbure variable sont plus faciles a affater
sur une scie d’établi parce qu’on peut alors
donner a l'axe une inclinaison plus précise,.
Remplacer la lame par une meule de 150 mm
de diametre, 12 mm d’épaisseur et du grain
n® 80 dont on a rectifi¢ le bord avec un
bout de grain plus gros, comme on voit sur
le dessin de la page 95.

3 Pour utiliser le gabarit 4 ciseau oblique

emmancher l'outil dans l'une ou l'autre
des rainures formées par la plaque de base et
serrer les écrous papillons. Incliner la meule
d’'un angle de 15 degrés et placer le gabarit
sur la scie d’établi parallele a la meule, le bi-
seau étant juste dessus. Faire monter ou
descendre la meule pour qu'il effleure le
ciseau. Ensuite, fixer avec des brides une
régle a araser le long du bord extérieur du
gabarit comme on voit sur les photos. Pour
affdter, faire glisser le gabarit dans un sens
puis dans l'autre contre la face de la meule.
Quand le contact est perdu, faire monter
légérement la meule et continuer l'opération.
Ne pas oublier de refroidir, de temps en
temps, le ciseau en trempant dans l'eau ou
en faisant gicler de l'eau dessus avec une
poire en plastique. Quand vous étes satisfait
du premier biseau, retourner le ciseau dans
I'autre rainure du gabarit et refaire 1'opé-
ration. Faire descendre légérement la meule
avant de commencer a affliter ce coté. Pour
s'assurer que les deux biseaux ont été re-
passés symétriquement mesurer la largeur des

:
B MOUSTIQUAIRE EN FIBRE DE VERRE TISSE

FABRIOUEE PAR

PIERRE GENIN & Cie. SA.

44, RUE PAUL-VALERY - PARIS 16

SIEGE SOCIAL : VILLEURBANNE, RHONE

- TeEL: 727-13-91

6 COLORIS
BLEU  JAUNE
VERT  BLANC

RUUGE
GRIS

TISSEUR DE VERRE DEPUIS 20 ANS

MECANIQUE POPULAIRE



biseaux. En réglant la meule a 15 degrés d’in-
clinaison on obtient un biseau double de
30 degrés d’angle. C'est 12 un angle de com-
promis qui convient a la fois pour les bois
durs et les bois mous. Néanmoins certains
tourneurs sur bois préfeérent un angle com-
pris de 25 degrés pour les bois mous et de
35 degrés pour les bois durs. On obtient ces
angles en réglant l'inclinaison de la meule
a la moitié de I'angle compris désiré.

Le pan de 60 degrés du fil est donné auto-
matiquement par le réglage du gabarit.

4 Le gabarit pour ciseaux en fer de lance

est utilisé a2 peu prés de la méme ma-
niere sauf que la meule est ici réglée a
30 degrés d'inclinaison. Et bien entendu, on
ne retourne pas le ciseau en le placant dans
la deuxiéme rainure. Utiliser une équerre a
lame d’acier (voir page 95) pour déterminer
quelle quantité doit étre meulée de chaque
cOté pour porter la pointe sur l'axe de la
lame. Le centrage de la pointe peut étre une
tdiche ardue quand on affite au tour de
main, mais vous serez surpris de voir a quel
point le gabarit simplifie le travail. Et ce qui
est vraiment admirable dans ces quatre gaba-
rits, c’est que chaque fois que vous enlevez
'outil pour vérifier le fil, vous pouvez étre
siir qu’en le replacant pour continuer l’affi-
tage, 1l sera exactement placé de la méme
maniére qu’avant., Une fois l'affitage termi-
né, repasser avec une pierre a 'huile pour
éliminer le « duvet » et obtenir un vrai fil
de rasoir.

N° 216 — 1964
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- @ RADIO et la TELEVISION gréce o

. ) 'ECOLE PRATIQUE D'ELECTRONIQUE

Sdns quitter votre occupation actuelle, et en y consacrant
I ou 2 heures par jour, apprenez la radio qui vous conduira
rapidement a une brillante situation. :

Vous apprendrez montage, construction et dépannage de tous
les postes.

Vous recevrez un matériel ultra-moderne : transistors, circuits
imprimés et appareils de mesure les plus perfectionnés qui res-
teront volre propriété.

: SarlL-. ducun engagement, sans rien payer d’'avance, deman-
ez la

Si vous étes satisfait, vous ferez
plus tard des versements infimes
de 20 F 4 la cadence que vous
choisirez vous-méme. A tout mo- J
ment vous pourrez arré-
ter vos études sans au-
cune formalité.

Notre enseignement est
a la portée de tous et
notre méthode vous
émervelllera.

x.

trancher 4

sculpter ' 4
e ,.. A

A

Plastique

COUTEAUX A LAMES

INTERCHANGEABLES

TRIX-X-ACTO

2, rue Béranger, PARIS 3% - TUR 52-84
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