_ Ponceuse mixte
0 courroie ef d disques

Par H. CLARK

Veila une machine que vous pouvez facile-

meni monter vous-méme q peu de frais,

Elle peut servir @ metire en forme, ebarber,
aiguiser, poncer, etc.

I vous possédez une PErceuse électrique  morceau de bois, en menageant un léger
portative, vous Pouvez vous en servir bourrelet pour ajuster ensuite I'alignement de
non seulement pour construire cette ma- la courroie. Une fois mises en forme, elles
chine, mais aussi pour la faire marcher, Portée  peuvent étre débitdes et percées, Les trous
par un berceau, la perceuse sert i entrainer  des poulies libres pourraient par la suite &tre
la courroie ponceuse. En changeant sa posi- légérement agrandis pour recevoir les cou-
tion, on s'en sert pour lui faire tourner une ronnes extérieures des roulements, Cet ajus-
meule, : tage doit étre légtrement foreé,

Construire d'abord le berceau de 13 per- Dans le cas des roulements de I'arbre
Ceuse pour pouvoir ensuite aligner facilement d'entrainemnnt. Ce sont les couronnes ings-
I'arbre d'entrainement de la courroie, Chaque  rieures qui tournent. La tige filetde de 8 mm
fois que ce sers possible, mettre en forme et joue un peu dang les roulements et doit étre
percer les différents éléments assemblés pour  centrée 3 l'aide de deux manchons de butée
bien assurer la correspondance. de 8 mm (un 3 chaque bout) du genre utili-

Par exemple. les trois poulies devraient s¢ pour faire des raccords de tuyauterie en
étre tournées en méme temps dans un seul cuivre, Les couronnes interieures des roule-
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ments sont fraisées d'avance, mais il vous
faudra peut-étre fraiser légérement les écrous
d'arrét aussi,

Quand on monte les poulies libres sur leur
axe, serrer les écrous tout juste assez pour
empécher les couronnes intérieures de tour-
ner. Arréter ensuite les écrous d'un coup de
pointeau. Les roulements et les manchong de
butée peuvent s'acheter en quincaillerie.

Les courroies. & poncer sont fabriquées sur
mesure avec de la ba.nde 4 poncer 4 semelle
de toile pour tour qu'on vend en rouléaux
de 12 et 20 mm de largeur, En collant les
bouts. I'un sur l'autre, il faut les couper
d'abgord en biais puis racler la partie| ru-

N percemu de percemse de 56 degrés et fixer'ls Bueuse sur 2 A 3 cm avant de les agrafer

porte-oatil. ensemble.

-

EMCOCHE -:’J EMCOCHE 22 x 15 4
2 CommieRres 16 x 20 ¢ 12 X 30 % @ e
12 % 38 x 38
TARAUDER CE COTE A 6
i

20 = 50 = 92
BOULON TR. 5

BRIDE DE TUYALU

¥ Vi RIVET
g N Tuvau pE

MANDRI
1
. <L CABUTCHOUC
i én ota. 1D INT 10,

-~ If\
@.. P comums - '%’é;lﬁ‘“
T FENTE 6 x 28 znkvuxﬁh“‘m@ @

31

-\.{ -
AJUSTE AU CORPS

DE LA PERCEUSE

i f\ SERET  rontrOUTL JSANCHON o> =~
t' 2 1™
;_:;LH o BERCEAU DE PERCEUSE = Es
II!:?‘\ R=6x22 '"/_'ﬁ\_ S
’.t’j 20 x 152 x 203 ;;" o D
EVIDEMENT POUR ~ .. AruiDe /S ﬂ

LA POIGHEE.~

. REBUT

P J L,

e | 3 \\"x‘f‘“* 2
BOULON -rmk RSN
vk d “. ""‘* lue DE LA MACHINE e
g r:nT[ix!l E | = == ﬂii .| TROU B

— |___ e ————— . i ]r u l ) TROU "
l:__ - i W) - Dﬂ-l:l‘i"-; "-L 45 o ﬁ; i= ¥ ‘rﬁ
|- 51:- 63 | s, ks
—= b L — ~ " “Taoy ¢\ TROU M 7 T
- .12
FEEm——— e S— o |
BRAS DE POULIE |
R = 33— 88 — 145 —
. TROU — % —
/\Tn:n“ﬂ TROU 12 | R =120 sl
/T % | 205 ]
| F Y I SO — = . i ol |8 I
[} h ’:- w —— _'.;.._ e L AT __:_ Y {
- 1‘ e r Y _’,4! TROU & 1 l:::l ry £ 11] i
i Ty : '
. 292 II 0 T - :.L

98 MECANIQUE mruuim
B B dd o tohmash el b g R m b N R e o I I + u. u N SR S R S gy S .I



Pour blen aiguiser les burins, etc., utiliser une meule Pour poncer sur franche, remonter la platine vers

recouveric de papler & oxyde d'aluminiom fin. mne positlon horizontale = fluer la butde.
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