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a arbre mobile

LES artisans apprécieront beau-
coup cette table de sciage
dont la scie est montée sur un arbre
réglable, ce qui permet une gamme
étendue de travaux différents.
Quelques tours de manivelle et
la lame est élevée ou abaissée 3
volonté; une autre manivelle vous
Eenm:t de réqlar I'inclinaison de
lame jusqu'i un angle de 45°
avec une echelle indiquant les
différentes itions d'angle. Le
lateau de la scie reste toujours
rizontal, il n'y a que l'arbre qui
se déplace. Le plateau, muni de
rallonges & charniéres est assez
rand pour qu'on y puisse travail-
er des pieces de 1 m 50 sur 3 m.
La base fermée de la table permet
de récupérer toute la sciure et
gridce aux roulettes dont sont
munis les quatre pieds, on peut
déplacer la table trés facilement.
rsque vous commencez la
construction de ce meuble, com-
mencez par le cadre de souténe-
ment de la scie, fig. 3. Cet assem-
blage doit étre réalisé trés solide-
ment et avec soin, car il aura a
supporter et le moteur et I'arbre.
Pour les jambes et les montants,
il faudra employer du bon chéne
sain. pieds doivent étre rainu-
rés comme le montre la fig. 4, pour
pouvoir s'encastrer dans deux
panneaux latéraux. Les longerons
supérieurs et inférieurs sont mor-
taisés dans les pieds, mais prenez garde que
les longerons supérieurs latéraux aient 11,5 cm
de large, alors que ceux du fond ont 76 mm.
Les tenons sont collés et fixés avec des vis
a bois et lorsque I'assemblage est terminé des
plaques de renforcement en acier sont ajustées

Une échelle d'angles permaet de linclinaison

de la scie & n'importe quel angle désivé. Icl elle
ast & 457,
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Les rallonges latéxales donnent & cetie

table de sclage une superficie suffisanis
pour travailler des panneaux de 1 m 50

sar 3 m.,

| it

aux quatre coins, et les quatre pieds sont fixés
aux montants par des cornidres d'acier dé-
coupées et ajustées comme indiqué i la fig, 5.
Les supports des roulettes sont placés dessous
le cadre & l'aide de charniéres, comme indi-
qué aux fig. 3 et 5.

Le cadre et le moteur sont terminés ot mis en .

O ne reste plus qu'd metire le plateau. Le o ge
est paint avant celte mise en place.




!'UII:'I.Irf [sar ||']an-|
Premier lisy

Le fond, I'arritre et le cété droit, faits en
contreplaqué peuvent &tre mis en place a ce
stade de la construction: mais le devant et
le chté gauche sont réservés, étant donné qu’'il
sera nécessaire de déterminer plus tard I'em-
Placement des volants et duy moteur,

Le cadre destiné & I'arbre de |a scie, vu de
face et de dos 4 la fig. 1, vient ensuite. Ce cadre
st constitué par des éléments taillés dans dela
tdle d’acier et soudés ensemble, Ce cadre est
monté sur des tourillons comme le montre la
fig. 2. Chacun de ces tourillons est constitué
dun élément intérieur et d'un élément ex-
térieur, soit quatre segments e tout, Ces
3uatr¢ segments sont faits dans de 1'aciecr-

Oux de 20 mm tournés d’abord A la forme de b
disques avant d'étre taillés en segments comme
le montre la fig. 2. Les segments internes sont
soudés au cadre de I'arbre alors que les seg-
ments extérieurs sont fixés aux traverses
d'acier (fig. 3). Lorsqu'on monte un arbre de 4
scie mobile sur tourillons, il ¥ a deux points 4
surveiller : la ligne centrale de la lame doit
coincider trés exactement avec la ligne cen-
trale des segments de tourillons extérieurs et
le centre de rotation des tourillons doit se
trouver au point ou le Iglan horizontal de la
lame coupe celui du plateau de sciage. La
fig. 6 montre |'arbre et son cadre de souténe-
ment installés, tandis que la fig, 7 montre le
début de l'installation des segments de tou-
rillons intérieurs sur le cadre de I'arbre.
Utilisez une plaque de dressage ou toute
autre surface plane pour étre certain de I'a-
lignement de toutes les ganies avant de com-
mencer a les souder. Ceci fait, mesurez la
longueur du cadre de I'arbre ainsi que les
segments des tourillons, ce qui vous donne la
distance & donner entre les deux supports des
tourillons, fig. 1. Renforcez les faces au movyen
de toles d'acier comme il est indiqué et percez
les trous pour percer les écrous. Tandis que
les différentes parties sont momentanément
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en position, déterminez la ligne centrale de la
base de la scie et marquez-la sur les deux
autres parties pour vous aider & situer les
tourillons. Aprés quoi vous glissez le cadre et
les tourillons entre les supports. Le cadre de
'arbre doit s'insérer avec le minimum de
difficulté mais doit pouvoir glisser sur les
tourillons avec trés peu de forcage. La ligne
centrale ayant été repérée sur la base de la
scie, fixez les segments des tourillons extérieurs
aux traverses et soulevez ensuite tout l'assem-
blage. Utilisant chaque segment comme un
‘gabant de percage, percez des trous et bou-
onnez les segments aux traverses, :
Ensuite viennent les supports de I"arbre que fis ‘ 5 men.
- I'on voit en détail figure g et en coupe fig. 10, '
avec l'arbre, la poulie et les roulements en
place. Les suﬁmrts sont taillés grosso modo
dans une tdle de 20 mm a l'aide d'un chalu-
meau ou d'une scie a métaux puis décolletés :
B et percés pour pouvoir s'adapter aux roule- @@ ,
ments comme indiqué & la fig. 8. Les roule- e fa §.ym.
ments doivent étre assez serrés dans leurs
logements. L'arbre est en acier usiné et
meulé 3 la dimension requise. Remar-
. quez que cet arbre est muni de brides
4 son extrémité qui porte la lame de
la scie afin de donner une surface
d'apgu: a la rondelle d'écartement.
L'arbre est fileté 4 son extrémité
Eauche pour recevoir les contre-
crous pour l'adaptation des roule-
ments. Les poulies sont fixées A
I'arbre & I'aide de vis de pression, les
extrémités de ces vis étant logées sur
un méplat aménagé sur l'axe de la
scie. Les dimensions 3 donner i cet
axe dans les roulements ainsi que le
diamétre des logements de ces roule-
ments (fig. g et 10) ont été omis
volontairement. Ces dimensions sont
fonction des roulements dont on se
servira,
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Maintenant, avant d'aller plus loin, étudies
avec soin les sections A-A et B-B dans la fig.
13 ansi que les fig. 11 et 12. Dans |a fie. 11
vous remarquerez que c'est une plaque d'acier
de 12 mm qui sert de base i |'arbre de la scie.
Des en , aména des deux cotés
supportent les extrémites des boitiers de rou-
lemantsh:t des tiges i pivot, soudées A cette
base, lui permettent de pivoter sur un axe
afin d'élever ou d’abaisser Ja lame de la scie
et le bloc moteur. Lorsque ce montage est
terming, 1'axe de la scie doit tourner librement
sur ses roulements. Ce point est a vérifier soj-
]gneus:me::t avant de souder définitivement
es roulements en place. Luu?ur: du moteur
est formé par un assemblage de fers plats et
de corniéres soudés ensemble et fixé & un bout
de tube de 25 mm de diamétre qui coulisse
sur I'axe pivotant et vient se loger contre les
tiges basculantes. (Voir fig. 13 section A-A
ainsi que la fig. 13). L'arbre, le manchon et
le support de l'arbre sont en place i
I"aide de rondelles et de clavettes. L‘Em fois
ajustées, ces parties doivent se mouvoir libre-
ment, mais sans jeu superflu, Les indications
données pour le socle du moteur sont schéma-
tiques, car il faut que celui-ci s'adapte au mo-
teur que vous emploierez, Le dernier élément
de ce montage est le cran d'ajustement, fig.
15 et 16. Il est fait en fer plat, coudé et percé
comme indiqué & la fig. 16. L'extrémité su-
périeure est boulonnée au boltier de roulement
de gauche (fig. 12) et I'autre bout au socle du
moteur. En desserrant ce dernier boulon, on
peut régler la tension de la courroie du moteur
en abaissant ou relevant le moteur.

Le mécanisme d'élévation de la lame de la
scie est constitué par un engrenage 1 vis sans
fin. Cet engrenage est fait tout simplement
d'un engrenage ordinaire dont on n'a laissé
qu'un segment de 120 Une tige, faite dans
un fer plat de 6 mm, est soudée ou brasée i ce
segment, comme indiqué aux fig. 11 et 13.
Cette tige est reliée 4 un ergot soudé A la par-
tie inférieure de la plaque de I'arbre au moyen
de deux maillons, Le segment d'engrenage
tourne sur un axe traversant le cdté du cadre
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de l'arbre (fig. 14). Des piéces d'écartement
constituées de bouts de tube fixent 'engre-
nage i vis sans fin sur |'axe, comme indiqué
fig. 13, section A-A. Bien que cela ne soit
indiqué sur les schémas, le mécanisme d'élé-
vation fonctionnera mieux si le segment d'en-

est pourvu d'une douille en bronze.
Eﬂgum:gmuntr:hﬁ;etmm:n
position. :

(A suivre)

© L'éther de pétrole, le benzéne, I'essence et
autres liquides inflammables utilisés dans le
nettoyage risquent de s'enflammer s'ils ne sont
pas utilisés dans des conditions convenables.
Dans de nombreux cas, 'emploi de ces sub-
stances peut annuler une assurance contre
I'incendie.
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