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Le rondin conigque doit donner le pled hélicoidal qui est
formé en tournant des évidements égquidistanis dégradés de
1,5 mm successivement, On dégrossit enswite les intervalles.
Le rondin est alors prét pour le tragage des hélices.
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Les trous, échelonnés en chevauchement, sont percés diamé-
tralement dans la partie & enlever entre les bandes hélicoi-
dales matérialisées par des lignes tracées ou par des bandes
en tlssu. Utiliser une perceuse et une méche hélicoidale ;
des miches plates ou i cuoiller ne feralent pas 1"affaire.
Certalng morceaux peuvent dtre enlevés avee une gcle b fretie.

CHANDELIERS EN

Par E. HAAN

L. semble d'abord qu'on ait simplement tordu ce
chandelier. Mais quand on s'apercoit qu'il est
en bois, on revient sur cette erreur. Le truc est

expliqué sur les quatre photos du haut des pages
montrant comment a partir d'un rondin conique en
bois on fait une superbe double spirale faconnée &
ia main en maintenant la piéce entre les pointes
d'un tour.

Comme on voit sur le dessin & gauche, chaque
chandelier est formé de ['assemblage de guatre
pitces tournées par des chevilles. Pour préparer les
spirales, fracer quatre lignes longitudinales sur le
rondin, réparties réguliérement sur la circonférence.
Faire une marque i 25 mm de l'extrémité d'une de
ces lignes, une autre margue 4 50 mm pour la ligne
suivante, puis & 75 mm pour la troisitme ligne et
ainsi de suite comme on voit sur le dessin A,

Enrouler ensuite une bande de 12 mm de largeur
en spirale autour du rondin en faisant passer un
bord juste sur les marques. Enrouler ensuite une
deuxidme bande en spirale au milieu de l'espace
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La double héllee est carrée de sectlon apris 1"égall-

sation des bords & ripe. Un ripage plus poussé leur

donne une sectlon octogonale ou arrondie. Pour cette opé-

ration, 11 vaut mieux :ﬁil.ltlll.lr la plice entre les polntes
"um tour.

La sectlon arrondle des héllces est obtenue avec des bandes

de tolle émerl d"enviran 12 mm de 1 . Utiliser succes-

slvement du gros, du moyen et du fin émerl. Une belle

texture spparait su polissage. L'opération de 'arrondl dolt
prendre environ guatre heures.

DOUBLE SPIRALE

laissé par la premigre. Le dessin B montre comment
la bande doit étre appliquée,

Vous pouvez ensuite tracer des lignes sur les
bords des bandes avant de les enlever ou laisser
les bandes en place. Le bois doit étre creusé dans
I'espace laissé entre les bandes sauf aux extrémités,

L'enlévement du bois se fait d'abord en percant
des trous & travers le rondin 4 I'aide d'une per-
ceuse et d'une méche hélicoidale de 10 mm. Les
trous se chevauchent et suivent le contour des
bandes ou des lignes tracées qui en tiennent lieu.
Surtout, ne pas utiliser des méches plates A bois
ou des méches normales & cuiller. Travailler lente-
ment au moment ol le trou atteint 'autre bord
pour éviter des bavures sur le bord du trou,

Pour maintenir le rondin pendant qu'on perce
les trous, utiliser un berceau de bois de 50 x 100
* 250 mm portant une rainure triangulaire a 45°
d'inclinaison comme on voit sur le dessin C. Pour
assurer le percage des trous perpendiculairement A
I'axe du cylindre, coller une cale de 3 mm sous le
bout du bloc oli doit s'appuyer le petit bout du
cylindre conique. Aprés avoir fixé le berceau sur le

(Suite page 122)
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RARBY-TRAINS, . rus

grand spécialiste : TRAINS, AUTOS,

BATEAUX, AVIONS

La voie « BABY-TRAINs»s HO

9, rue du Petit-Pont, Paris (5%
ODE. 10-65 « Ouvert de 9 h. & 19 h.
EXCLUSIVITE BABY-TRAIN
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1o Terrestre avec roues, moteurs 0,8 cm3.
2° Marine : déjauge facil. moteur 1,5 cm3;
Volet rodioccommande 1 ou 2 canaux.
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Petrolier
PORT-LYAUTEY

(Long. 114 cm).

Piece découpée, bloc avant, arriére prépare,

coque facile @ construire, peut recevoir facile-
ment des télécommandes.

Prix : 65 F Wit

Feo : 70 AR e s

ACAPULCO
Larg. : 65 cm.
Marque NAYIG
« tfout cuit » pour la télécommande.
Enfin du Nouveau dans le Bateau !
Quelques clous, un peu de colle et votre bateau
est monté, coque en bois entierement terminée.

Demandex tarifs illustrés ¢. 4 timbres de 0,25 F.
(Spécif. : BATEAU OU AVION OU TRAIN).

ULTRA
REDUITS

PHOTO-NALL

pour vos films couleurs

PHOTO et CINEMA

Envoi gratuit de notre tarif
spécial. Joindre un timbre a
0,25 F pour frais d'envoi.

Joindre ce timbre & votre demande de taril
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Chandeliers en double spirale

(Suite de la page 69)

plateau de la perceuse, centrer le mandrin
exactement sur la rainure. Il vous suffira
ensuite de faire glisser le rondin dans la
rainure pour percer les trous échelonnés.
Prés des extrémités du rondin, les deux ran-
gées de trous convergent en demi-cercle (voir
photo page 68). S’il reste encore du bois
entre deux trous adjacents qui ne se recou-
vrent pas suffisamment, utiliser une petite scie
de serrurier pour dégager les copeaux.

Une fois I'évidement terminé, remettre le
rondin entre les pointes du tour. Egaliser
ensuite les bords a la ripe. Puis, avec des
laniéres de toile émeri ou arrachées sur une
courroie a poncer, arrondir la section des spi-
rales comme on voit sur la figure de la
page 69. Cette tdche sera facilitée si vous
trouvez un moyen quelconque pour caler la
pointe du tour pour immobiliser 'ouvrage
dans toute position désirée. Il faut environ
quatre heures pour obtenir une spirale
achevée a partir du moment ot on I'a
equarrie a la lime. Les spirales qu’on voit
sur les illustrations ont été réduites 2 un peu
plus de 10 mm de diamétre.

Les trous des chevilles dans la partie qui
porte les spirales peuvent étre pratiqués au
tour en utilisant un mandrin et une perceuse
montés sur la contre-pointe et engagés dans
'ouvrage tandis qu’on fait tourner ce dernier
a la main. Aprés avoir assemblé les pidces
avec des chevilles et de la colle, le temps de
sécher completement, les bouts de la colonne
sont tournés pour conformer avec la coupelle
et la base. Le travail du c6té de la coupelle
doit étre fait par petits prélévements, la piéce
ne formant plus un bloc compact, et risquant
de se briser si 'outil force. Pour éviter cette
éventualité, vous pouvez utiliser une lime
ronde au lieu d’un ciseau a tour. Le poncage
termine 'ouvrage, 2 moins que vous désiriez
teindre l'ouvrage ou le recouvrir d'une
couche de lague transparente.
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