l.n disques Ilﬂlt-:url peuvent &tre réglés avec la polnte d'un tracewur : ici, pour usiner des rainures égale-
ment espacées sur un tube en lalton.

APPAREIL DE MESURE POUR TOUR

par W. BURTON

EU d'accessoires peuvent améliorer le

rendement d'un tour a travailler les

métaux autant qu'un indicateur qui me-
sure en petites unités le trajet du chariot
sur les glissiéres. Un tel indicateur peut vous
aider a :

— Creuser des rainures ou des fentes exac-
tement espacées sur la face jntérieure ou
extérieure d'un cylindre — en contrdlant a
la fois l'espacement et la largeur des en-
tailles.

— Contrbler la profondeur des entailles
d'un outil a aléser.

— Contrdler la quantité de matiére en-
levée dans le finissage des entailles.

— UUsiner des rainures et des creux sur
une surface & des profondeurs prédétermi-
nées.

— Découper des séries d'anneaux, de dis-
ques ou de baguettes a des longueurs ou
épaisseurs uniformes sur une barre ou uh
tube fixé autour.

— Répartir les positions sur une pl?:-::e
usinée & plusieurs diamétres différents.

En utilisant l'indicateur montré ci-dessus,

\i'ai exécuté toutes ces opérations, sans avoir

arréter le tour ou a4 prendre des mesures
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a la main, J'ai méme constaté que je n'avais
nullement besoin de surveiller la pikce a
usiner ou l'outil. J'ai également utilisé cet
indicateur pour repérer les positions pour
échelonner les entailles.

La partie utile de l'indicateur est constituée
par un axe (fabriqué avec une tige d'acier de
8 mm de diamétre) portant & une extrémité
une roue dentée qui s'engréne sur la vis
d'entrainement du tour. A l'autre extrémité
de l'axe, se trouve un cadran gradué entouré
d'une couronne mobile portant un trait de
repére et une échelle vernier. Cet instru-
ment sert d'indicateur de trajet du chariot
lorsque la vis d'entrainement ne tourne pas
et comme indicateur de pas lorsque la vis
tourne au moment du filetage. Dans un cas
comme dans l'autre, cet indicateur permet
de gagner du temps et constitue une précau-
tion contre le travail giché.

L'indicateur montré ci-dessus (et détaillé
dans les pages suivantes) a été congu pour
étre utilisé avec un tour de 229 mm, modele
A South Bend, ayvant une vis d'entrainement
de 3 mm de pas.

Une rotation compléte du cadran indique
un trajet du chariot de 51 mm. Pour adapter
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PIECE D'ENGREMAGE

cet accessoire & d'autres tours, il faudrait
peut-étre modifier les longueurs, le systéme
de montage et les dimensions de la roue
dentée. Pour pouvoir calculer ces derniéres,
la formule compléte est donnée 4 la page
suivante. Je détiens un brevet U.S.A. pour
certaines caractéristiques de cet instrument ;
ces instructions sont donc données au lec-
teur qui veut fabriquer cet instrument pour
S0n usage personnel, non pour un usage
ommercial

c :
Corps de l'indicateur

Usiner cette pidce avec de I'acier massif
(ou de la fonte) pour une longueur de 10 cm
et un diametre de 45 mm — avec la marge
nécessaire en longueur pour la fixation au
tour, Forer un trou axial de 8 mm d'un bout
a4 l'autre ; pratiquer ensuite I'évidement de
la roue dentée & un bout et celui du cadran
4 l'autre bout avant de creuser des épaule-

DISQUES LIMITEURS
|2 EXEMPLAIRES)

ments de 13 mm de profondeur pour les
paliers, comme on woit sur la figure 1. Uti-
liser une bonne quantité de lubrifiant pen-
dant cet alésage.

Paliers

Aléser du bronze poreux (anti-friction) aux
dimensions de l'axe de 8 mm et usiner les
diamitres extérieurs pour les ajuster exac-
tement aux évidements. Fendre ensuite cha-
que palier et pratiquer &4 la lime un méplat
(pour la vis de réglage) sur une position de
90° par rapport 4 la fente. Cela vous per-
mettra par la suite d'ajuster le serrage du
palier pour compenser I'usure. Avant le mon-
}:El final, saturer les paliers avec de I'hpile

gére.

Engrenage
La roue dentée doit avoir autant de dents

quil ¥ a de tours de vis dans une longueur
de 51 mm de la vis d’entrainement du tour.




1. OUTIL A ALESER. Construft spécialement pour

ce genre de travail, pratigue les logements des pa-

liers & ue exirémité du corps, avani la mise

en forme le. Casser une miéche hélicoidale,

aigulser la tige pour avolr une aréte coupante ef

fixex-la sur le foret avec ume vis d'arrét, Un trou
axial de 8 mm guide "outil A aléser.

Aingi, pour ma vis de 3 mm de pas, il faut
une roue de 16 dents. Il ¥ a deux maniéres
d'obtenir un engrenage convenable : en fa-
briguer un ou utiliser une roue dentée du
commerce se rapprochant le plus possible
des caractéristiques calculées ci-dessous. Si
vous utilisez un engrenage du commerce,
vous devez monter l'indicateur légérement
de biais pour que les dents s'adaptent aux
rainures de la vis d'entrainement. De plus,
un engrenage du commerce n'aura probable-
ment pas un bout de moyeu dépassant de
chaque cdté, comme vous voyez sur le sché-
ma ci-dessus, aussi vous aurez & utiliser un
collier de séparation ou une rondelle entre
I'engrenage et le palier et & fixer le bouton
molleté &4 méme l'axe avec une vis d'arrét
qui ne génerait pas le sabot de freinage.

Si vous fabriguez l'engrenage vous-méme,
donnez aux dents un angle tel que vous
puissiez monter l'indicateur dans une posi-
tion verticale., Usinez d'abord une pikce
brute, découpez ensuite les dents, la pitce
brute, découpez ensuite les dents, la piéece
douille d'un appareil & indexer, en utilisant
une fraiseuse a engrenages avec le pas appro-
prié. L'appareil & indexer peut également
étre monté sur un tour pour cette opération.
{L'appareil de la fig. 3 a été fabriqué A partir
de plans publiés dans le numéro 9 de la re-
vue « Le Bricoleur »). Au moyeu inférieur,
souder un bouton molleté avec une surface
unie de diamétre plus petit pour 'application
du frein (fig. 5 et 6). Le bouton molleté est
utile pour régler le cadran avant de mettre
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4 MORCEAU DE MECHE

% HELICOIDALE

FORET POUR PRATIQUER LES
LOGEMENTS DE PALIERS

I. LES PALIERS fendu= en bronre sont maintenus
dans leurs logements par des vis d'arrét gui servent
également & rattraper. le jeu. L'axe d'engrenage
igu'en wolt &4 cbté du corps) traverse les paliers.

3. DENTS D'ENGRENAGE pratiguées en fixant
une muachineg a indexer &4 wn tour avee un léger
décalage angulalre.




FREIN
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5. DEUX VIS maintlennent le ressort de freln sur

le corps de I"instrument, Ce frelnage produit une

légere pression des demts de I'engrenage sur le file-

tage de la vis d'entralnement et élimine le jeu qui
nuit & la précision.

6. LE BOUT INFERIEUR de I"instrument achevé
porte un bowton molleté pour tourner le cadran &
Ix main ou pour le réglage en vue d'éliminer le jeu.
Hemarquer le pan coupé du corps pour le passage
de la vis d'entrainement, Pour expliquer l¢ montage,
le corps de ce modéle est légirement plus court

que celul dont les plans sont portés em page 102.
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4. LE COLLIER en aluminiom a diam

rieur qui embrasse le corps de l'll‘t‘l:':-m :';l
un réglage vertical & I"aide de deux vis darrés
tige de montage (en haut, & droite), faite ave
boulon en acier, est ajustée & un trou sur le

-

la roue dentée en contact avec la vig d
trai'ne_:ment et pour ajuster ce contact |
obtenir une précision plus grande — gur
lorsque la marche du chariot a été renver

Frein

Ce frein & friction (fig. 5) se compose
lement d'un sabot métallique fixé & une I
ressort assez - raide et garnie d'une fer
de cuir de 1 &4 2 mm. Coller le cuir su)
<abot et l'enduire d'un lubrifiant léger,

Cadran

De I'acier inoxydable conviendrait tou
fait, mais i la rigueur on peut employer
I'acier ordinaire ou laiton.

Usiner une pitce brute aux dimensi
approximatives données dans le schéma
la fig. 8 et la fixer & un mandrin de t
avec une vis de freinage pour le finiss:
Utiliser de Ia toile émeri fine pour polis
surface. Porter ensuite la pidce 4 l'appa
4 indexer (fig. 9) pour graver la graduati
Vous pouvez le graduer A l'unité de we

choix,
Couronne i index

Cette couronne molletée est ajustée
corps de l'indicateur de fagon assez ser
pour pouvoir conserver toute position qu
lui donne. Elle porte un trait de rep
flanqué par une échelle vernier (un au
trait de repére diamétralement opposé
irés utile au moment des opérations de f
tage). Une graduation intérieure portant
divisions, chaque division représentant
trajet de chariot de 5/10 de mm, un verr
ayant 4 divisions couvrant 5 divisions
I"échelle intérieure, cela permet une lect
a 0,125 mm, La méthode de graduation
donnée par la fig. 10.

Indicateurs de limite

Deux disques en métal portant des doi
fendus permettent le réglage i des divisic
différentes du cadran pour marquer le dél
et la fin d'une opération répétée, Ces disg
sont tenus en place par un systéme de dou
et écrou (fig. 7). Chaque doigt de disc
porte un enfoncement qui vous permet de

MECANIQUE POPULA]



7. LE COLLIER DE FIXATION des disques {(tenu

b la main, & gauche) a un petit trou gul regoit la

tlge en smaillie & Vexirémité de 1"arbre. Cette tige

empiéche le colller de fixatlon de déranger le réglage

du disque limiteur lorsque la vis de fixation est
TESEETTéE.

8. DEUX MODELES DE CADRANS sont monirés

en haut, & drolte. Celui de gauche est gradué pour

une lecture directe en 1/32 de pouce et en [/128 de

ce avee 1"alde du vernler sur la couronne i Index.

il de droite esi gradué dans les photos plug bas

pour une lecture directe en 8,02 de pouce et avec
vernler en 0,005 de pouce.

déplacer avec la pointe d'un crayon. Lorsque
vous mesurez des rainures, ne pas oublier
de tenir compte de la largeur de la pointe
de ['outil.
Support d’appareil

Les dimensions et la forme dépendent de
la disposition du chariot de tour pour porter
un cadran de filetage. Le chariot du mien
porte un trou de 9.5 mm avec une vis de
verrouillage du type clé (que j'ai remplacée
par une vis 4 bouton molleté). Quand vous
montez l'indicateur, réglez un bon contact
entre les dents de l'engrenage et la vis d'en-
trainement.

Une forte pression n'est pas nécessaire ; un
peu de jeu ne sera pas génant. Bien lubrifier

[Suite pags 106)

COURRONMNE A
INDEX

CADRAN

9. GRADUER LE CADRAN en 902 de pounce
i1/2 mml en fixant ["indexenr avec on engrenage
a 1 dents & la raimore de ["étrler. Le caler sur
i"axe duo tour de fagom gue le siylet porté par le
mandrin de la poupée de tour trace des lignes
radisles lorsgie "avance iransversale esi manesuvrda.

Train complet avec transfo 12 volts et
| -loco. £ wogons marchondises, 1 rail

de contact courbe, 11 roils courbes.
Fils de roccordement.
Lo boite comprend
tout e matériel
nécossaire pour e
fonctionnemeant

du troin  sans

achats supplé-

men taires,

LA TOUTE DERNIERE NOUVEAUTE
LE TRIX-EXPRESS F : 69,50 TRIX
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permet des lectures a 0,125 mm. La

e L4 ! tADUATIONS du vernier sur la couronn
quatre-vingts dents, I’indexeur étant réglé a un angle qui

e 2 Index en utilisant un engrenage 3
correspond a celui du pan incliné. Le vernier

couronne est fixée au corps qul, de son coté, est fixé sur la tige du

mandrin de !’indexeur.

(1 .-" -
‘“‘JI!I‘
e

I'engrenage. A I'usage, les dents s’useront —
én partie par adaptation au filetage de la vis
d'entrainement — mais le systéme frein
compensera en partie. En plusieurs années de
service, mon indicateur a fonctionné cons-
tamment avec une grande précision et n'a
causé aucune usure sensible de la vis d’en-

. e———————————————

trainement de mon tour.
D’aprés ma propre expérience, une fois que
vous aurez pris I’habitude de vous servir de

cet indicateur, vous vous sentirez perdu
chaque fois que vous aurez A faire un travail
de précision sans cet appareil, pour- une rai-
SOn Oou pour une autre.
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