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Outil bien fait,

1* Lorsque vous avez A faire de nombreuses COupan
obligues sur des piécea identiques, lnizsez le guide dans
ia position normale i 80 deg. et guides la pidcn avae des
petits bloca taillés & l'angle veulu. Il ¥ a autant de blocs
que d'angles différents, ceecl édconomise beapcoup de
lemps, surtout pour la série,

2" Pour vous sssurer de la bonne profondeur de COUpS,
fabrigquez un gabaril de profondeurs. C'est un bloc de bais
dur sur lequel vous faites los entailles & la machine,

3" Bi vous avez i faire un grand nombre de SoUpES @n
ong dans du bois mince, fixes sur la garde un patil Ungast
pour empécher la recul de la piéce. Prenes un far plat de
12 mm., épaisseur 3 mm. ot limex un des bouts pour y faize
des dents. Boulonnez-le sur la garde, on interposant una
entreloise. Le linguet se souléve de lui-méma larsque le
is passe dessous.

¥ Le déccupage des planches d'aprés un gabarit ast
lacila 8 vous fixes sur la garde de la machine une pléce de
bols servant de guide & une hauteur telle qua la plice
& découper passe dessous. La surface sxiérisurs da la

szie doit Mre &k leur de co guide, qui aura été toupillé en
consdguence,

8% La [abrication des tenons est rendus misde par I'em-
Ploi d'un montage qui se déplace dans la glissidre de la
table st supports verticalement la pléce. ?..'uhn porte
£ scien espacées par une entretoiss convenable. Far ca
moyen, les 2 coups de scie sont donnés ensembls.

6° Une fixation improvisée montde sur le guide vous per-
met de faire & la toupis des travaux non couramin. C'ant
un moyen sir de maintenir un disque sur ls bord duquel
on fait des cannelures. Ce montage convient pour faire da
boutons, des rosaces dont lo bord est tr availls,
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fravail soigne

T* Pour couper d'égquarre des pidoss encombrantas an
bois imprégnad, fixez une grande régle sur les bords an lui
faisant dépasser le bord. Scies en appuyant la régls conire
Ia gurde, pour guider la travail. Répétas 'opération sur
las 4 ebtds.

8 Un support de serrage utile paut dtre fait avec una
vieilla presse cassde. Uiilisez la partie qui contient la vis
da serrage o soudes i I"extrémité du bras cassé une tige
fletée qui s'engage dans un trou percd of taraunds d'e-
vance sur le guide.

#* Un autre wystéme de fixation, qui n'est qu'uns simple
carna de bols manoeuvrés par une manche, sst aitachéde sur
le guide au moyen d'un boulon el d'un morceau de cor-
niére Ce blocags ost commoda lorsqu'on ioupills la
bols en bout.

10" Pour poncer des petites pidcos identiques au tour,
faites un montage en collant un morceau de tuyau d'arze-
sage dans un mandrin de bois tournd & la demands. Ce
moniage permat de metire ot d'anlever lea piéoces sans
arréter le tour.

11" Un guide de bissautage drolt 1 gauchs donne un
gain de temps considérable lorsque vous devez gouper
los 2 axtrdmités d'une piéce sans avoir & changer le gulda,
Lis dessin montre commatt faire of utiliser os guide. Toutas
les pitces doivent &ire an bois dur.

13 Le dékit en long de pléces dirolies ast un trawvail
difficils af wssaz dangersux. Evidemmant, on peul poussar
la pidce avec un boul de bols axses long, mais un moyen
bian prélérable consiste & visser sur le guide, parpendi-
culairement una piéce de bols qui maintient la bande que
l'on découns,




13* Un fesme-porte modsle americain sonstilge un bon 15" Montes sur la toupie un disque da contreplaqué de
ssrrage pour scier la bols mince i la scie circulaire. Ij 3 mm. d'épaisseur, une entrefoise et un disque de papier
vt i 10 acie da soulaver ls bois et de le lancer en ?:m‘}'.‘.fa:q‘?.?.“'w}:ui'*“.,h‘”?.'.i:.‘L’?“&“&Tﬁiﬁ.a‘f“‘;ﬁ
avant, de plus, {1 maintient larmemant la plécs conira arrondir les angles, lo contreplagué servan: de aulde.
ln garde. Mettez des lunaties pendant I'oparation.

14* Lo méme objet donne égalament un bon serrage, 187 Une petite machine b meuler & main & grande viiesss
lorsgu'on fait des moulures & la toupia. De plus, i) a Ia- fxds par une presse sur le guide d'une sauteuss Aonne
vantage de maintenir le bois & l'endroit méme ol I'oa une machine & rainurersonvenani trée bisn pour des pelits

. ; iravaux de marquetterie. Le guide permst lo riglage
place habiivallement les dolgta lorsque 1'outil iravaille an profondeur du travail. Dans certaines opérations, [l est
par dassous. plus facile do déplacer la travail que V'outil.
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17* Pour rendre portative la machine précédante, fixes

la machine & msuler sar une dguerre faite d'un bout da

& cormnjére. L'outil peut dire déplaced & volontéd sur la sur-

3 face de la pidce. Co dispomitil est spécislement intéres-

sant pour défoncer des contours irrégulisrs pour la
marguetier s,

18* La probléme de supporter des piboes longues &
bout carré est résolu en emmanchani l'exirémité de la
pibca dans un disgue en conireplagué dpais gul tourne
dans la lunstte. Fabrigquer des disques ayan! des trous
oarrés de différontes dimensiona.

18 Un outll de forme pour & four peut Stre (ait instanta-
némant en enfilant sur un boulon différenia cutils da toupis
(montage impossible & (aire avec ded fers do toupie). L ens=
pemble eat montd sur le chariot du tour, ot au moyen de
I'avance transversale, I'outil est présentéd devant la pidce.
Utiliser une granda vitesse de rotation.

20 Paur tournay un abjet encombrant, on ls monte sur la
tour i l'extériour du bane mais pour tenir I'outil il n'est pas
bascin de faire des montages compliqués pourvu que l'on
dispose d'une machine & percer domt la colonne va jus-
qu'au sol. Il suffit de fixer le porte-outil sur la table ou sur
la conscle de la percouss ot I'on disposs ainsl d'un porie-
outil réglable dans tous les sens,

21* Lorzqu'en tourne des pléoes longues, il est né-
cessaire, de les faire porter sur un support roulant. Un
“tel support peut étre réalisé avec une paire de rouss de
pating i roulsties rebulda. On los Sxe sur un morceas de
bois dur que |'on monte comma 'indigue la figure.

Jaosen de di i
22" Pour obtlenir un beau Bni surtoul sur les bois tendres, 3 hu?:u - g

utilisez un rabot & semalle rectiligne, ainsi que l'indique la
eroquis. Tenir le rabot non pas perpendiculaire 4 l'axe de
la pidvcw, mais un peu de travers pour obtenir une bonne
poupe. Le fnl e incomparabls,

23 Pour dégrossir un oylindre au tour, monier ces
2 gouges sur un bloo de bois dur en faisant sortir les lamas
de la méme quantité. Il o'y a plus qu'a déplacer cet outil
Buf lé support que I'on a préalableament placé bisn paras-
lésls & I'ase du todr.

24* Lorsqu'on a A prendre pluslsurs diambires sur uns
piéce tournde, il est utils de préparer quelques enire-
tolses #n bols dur & raison d'une par diamdtre. Ellas
sarvant d'arrdt pour chacuns des mesures cholsies, Ma-
iurellement, ls diaméire doit &tre parfallement whriflé
avant I'emplal.

29" Pour tracer une hélice de n'importe quel pas, fixer
ung gomme circulaire de machine A écrire & 'extrémité
d'un morceau d'acier tournd, Enduire d'encre lo bord da
ln gomme. L'outil eat tenu & Ia main contre la pidoe qui est
placéde entre les 3 poupdes au tour et on falt tourner la
pidce & la main lentement. L'angle de la rous et de l'axe
da ls pléce détermine le pas de 1'hélice,
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