Dessins de Georges Blow

Yolei 1"aspect gu'a la carcasse de
la cogue, carcasse composée de ga-
barlis de formation ¢n conire-plagué
s‘encasirant les uns dans les aulres.
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ROPULSE par un minuscule moteur a

essence de 3/4 de HP, cet hydroglisseur

de 1065 mm télécommandé par radio
est capable d'atteindre des vitesses sensa-
tionnelles, et il peut cependant étre réduit
4 la wvitesse d'un petit vairon. Il €5t assez
petit pour é&tre transporté aisément, et ce
pendant assez grand pour pouvoir filer sous
bon contrdle en eau houleuse. Il « plane »
magnifiquement sur l'eau, est facile 4 mettre
en marche et est économigque A construire.
Il est un véritable réve de modéliste.., élé-
gant et aérodynamique dés qu'il a pris le
départ.

La puissance motrice est délivrée par un
moteur & essence Ohlsson and Rice, un
Eroupe pygmée qui ne pése que 1,700 kg,
complet avec démarreur, soufflerie de refroi-
dissement, magnéto, carburateur et réservoir
a essence, :

En étudiant la construction de la coque,
vous remarquerez sur la figure 1 que les
cloisons s'encastrent les unes dans les au-
tres comme les divisions d'un casier 4 cufs,
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car elles comportent toutes des fentes 4 mi-
hauteur alignées pour I'emboitage. Votre pre-
miére phase de travail est la confection de
patrons en pleine grandeur pour les 12 cloi-
sons transversales, ou gabarits de formation,
I'unique cloison centrale d'avant-pont et les
deux cloisons longitudinales identiques, ou
longerons de support du moteur. En comp-
tant le tableau arritre en deux épaisseurs,
vous avez en réalité 13 gabarits de forme,
mais les deux gabarits du tableau arrikre ne
different qu'en ce que le gabarit intérieur
est encoché. Tous les patrons sont présentés
sur quadrillage sur la figure 2, ce qui permet
de les agrandir par la méthode des carrés.
Remarquez que les gabarits de forme sont
donnés comme des demi-patrons, étant donné
qu'ils sont identiques de chaque coté de la
ligne de centre. Chaque gabarit de forme est
numeéroté et codé par rapport aux fentes
des longerons de support du moteur afin
d'indiquer exactement I'endroit of il s'en-
castre. A |'exception de la cloison centrale
d'avant-pont. ou pidce de proue, laquelle
est coupée dans du matériau de 6 mm,
toutes les autres sont prises dans du contre-
plaqué pour modiles d'aviation de 3 mm &
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Les quilles d'angle ot les bordés sont mis & tremper dans 'cau, ‘I"
puis, aprés trempage complet, somtl collés dans les encoches b

coupées dans les colns extérieurs des gabarits de forme. lci.
le modéliste vérifie "ajustage de la pléce de bordé. Ces mem-
brures sont coupées em pleine longueur.
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L'entretolse, ou jambe d¢ support, et le suppor
d'eniretolse. gqui se boulonneni sur le tablean arriére
sont des pléces deé fonderie qui vous sont livrées La pléce coulée de montage du moteur se¢ boulonne

sous forme de nécessaire. Ce dernler comprend sur les longerons de support du moteur pour assurer
aussi 1"heélice, a celul-¢i le monlage ll]idl‘ qui  est necessaire,
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3 ou 5 couches, Une scie & trous
permet de couper rapidement et
nettement les ouvertures de réduc-
tion de poids dans les gabarits de
forme et, si elle est utilisée, les
trous doivent étre percés avant que
les gabarits soient découpés a la
forme & la scie & découper. Les
longerons de support du moteur,
étant identiques, peuvent étre cou-
pes tous les deux en méme temps
en clovant les deux plagues de
contre-plaqué |'une sur l'autre. Le
moteur se monte dans la coque sur
une pidéce coulée spéciale en alu-
minium, installée entre les cloisons
6 et 7, figure 10,

Il est préférable d'avoir cette
pitce coulée sous la main afin que
les trous servant A la boulonner sur
les supports de moteur puissent
étre marqués et percés a4 ce mo-
ment,

Avec tous les gabarits de forme
découpés, commencez 4 en vérifier
I'ajustage avec les fentes 4 mi-
hauteur, sur la pidce de proue cen-
trale et sur les longerons de sup-
port du moteur, en vous assurant
que toutes les pikces sont en
affleurement en haut et en bas
lorsqu’elles ont été mises en place,
Lorsque vous étes satisfait de tout
I'assemblage, vous pouvez le coller.
Confectionnez & I'avance un certain
nombre de baguettes d'espacement
prises dans des chutes de bois,
lesquelles vous aideront & aligner
les gabarits de forme pour le colla-
ge final, et coupez aussi des pitces
de renforcement pour la proue.
Pour le collage, utilisez de la colle
imperméable & l'eau ou une colle
a la résine époxique {s}rnthéti:ﬁej.
Les gabarits de forme sont collés
en place par étapes, les gabarits
1, 2, 3 et 4 étant assemblés en
premier lieu sur la piéce de proue
centrale et étant mis de coté &
sécher. Utilisez les baguettes d'es-
pacement pour assurer l'alignement
des gabarits et vérifiez si la piéce
de proue est bien & l'équerre par
rapport & ceux-ci avant que la colle
ait séché.

La deuxiéme étape de I'assem-
blage consiste 4 coller les gabarits
de forme de 5 & 12 dans les fentes
des longerons de support du mo-
teur, Ceci requiert une surface 3
niveau, le plateau de votre scie
& moteur, par exemple, sur laquelle
les longerons de support du mo-
teur puissent étre posés sur chant
pendant |'assemblage. Aprés col-
lage, chargez !'assemblage ou ser-
rez-le 4 la presse afin de le main-
tenir en contact & o'at contre la
surface de travail ; vérifiez comme
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Cetie voe de dessous de la cogue monire
I"arbre d'entrainement et le presse-dloupe.
Remarguex "alleron de stabilisation.

12
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A CARBURANT
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Les

comprennent les servo-mécanismes 'accélé-

ratlon ltd-ll.uﬂrr,hl récepteur ef la caisse
piles,

éliments composanis des commuondes

précédemment si les cloisonnements soni
bien 4 I'équerre avec les longerons, et laissez
a sécher.

Maintenant, vous pouvez joindre |'une &
I'autre les sections pré-assemblées en collant
les gabarits de forme 1, 2, 3 et 4 dans les
fentes de proue des longerons de support du
moteur et en ajoutant les blocs de renfor-
cement (goussets de proue) aux points in-
digués. Vérifiez le plan de glissement arriére
sur une surface plate ahn de vous assurer
gue l'assemblage ne s'est pas gauchi.

Ce sont les quilles d'angle et les longerons
de bordé qui se montent ensuite, figures 4
et 5, en utilisant de la baguette carrée de
6 mm en pin, en épicéa ou en balsa, aussi
bien pour les membrures intérieures arriére
que pour les membrures avant. Encore une
fois, vérifiez bien l'alignement du fond de
cogue avant de procéder au collage final
Les quilles d'angle extérieures. ainsi que les
longerons de bordé supérieurs, sont laminées
::hqu.atu bandes de 1,5xX6 mm du méme

Ces bandes doivent é&tre longues d'au
moins 1220 mm et mises 4 tremper (servez-
vous de votre baignoire) avant d'étre collées
en place. Utilisez des presses & vis ou des
anneaux de caoutchouc coupés dans une
vieille chambre & air et laissez sécher en
place avant le collage. Encore une fois, véri-
fiez I'alignement de la coque avant de mettre
4 sécher. Il est trés important que les quilles
d'angle extérieures soient ininterrompues de
la proue & la poupe, car toute interruption
serait apparente sur la coque terminée. Main-
tenant, utilisant un petit rabot 4 main, en-
levez le bois en excédent sur les quilles d'an-
gle et sur les bordés, en carénant les pitces
en correspondance avec les sections de coque
adjacentes.

Confectionnez un bloc de poncage d'en-
viron 25x100x305 mm et recouvrez-le de
papier de verre & grain moyen. Poncez les
quilles d'angle et les bordés comme si la
coque était un bloc massif, en prenant soin
de ne pas accrocher le bloc de poncage sur
les gabarits de forme en risquant peut-étre
de rompre un joint collé. Faites des visées
le long de la zone poncée afin de vous assu-
rez que vous ne la creusez pas et que vous
n'aplatissez aucune des lignes de la carcasse.
Lorsque tous les chants extérieurs ont été

(Suite page 118)
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(Suite de la page 80)

poncés et carénés, la coque est préte & 8tre
recouverte. A 'exception de la plaque de fond,
qui est épaisse de 2,5 mm, tout le revétement
€st en contre-plaqué d'aviation imperméable
de 1,5 mm. Les plans inclinés en forme de
coin de l'arritre de la coque sont installés
en premier, voir figure 5. Dégrossissez le
contre-plaqué 4 Ja forme et collez-le en
place, en utilisant des presses 4 vis, des
epingles & linge A ressort et des anneaux en
caoutchouc pour le tenir en position. Faites
une visée le long du bord inférieur du
gabarit de forme n° 12 jusgu'au bord infé-
rieur du gabarit de forme & afin de déter-
miner lalignement. Vérifiez aussi I'équer-
rage des gabarits de forme sur les longerons
de moteur avant de laisser sécher l'assem-
blage, La plaque de plan de fond arridre est
installée ensuite. Etant donné que la largeur
maxima du contre-plaqué est de 305 mm, le
revétement est appliqué en deux pisces et
le joint est centré sur I'un des longerons de
support du moteur. Ici, des blocs de collage
sont ajoutés le long de la face extérieure du
longeron, et des baguettes de raccordement
Du-Bro pour modile réduit sont installées
le long de la face intérieure pour renforcer

laisser & sécher, Utilisez des presses i wvis,
des épingles 4 linge A ressort et des anneaux
de caoutchouc pour tenir le revétement de
fond en place. Passez ensuite ay collage
des bandes inclinées de la section de proue,
en utilisant la méme technigque que précé-
demment puis, avec un rabot court et un bloc
de poncage, retaillez I'excédent de bois pour
mettre les bandes inclinées & l'affleurement.
Laissez les chants du revétement de fond
Carrés.

Vous étes maintenant prét & coller le revé-
tement latéral, ce qui est 'une des phases
les plus délicates de Ia construction de la
coque. Prenez une longueur de 1220 mm de
contre-plaqué de 1,5 mm et dégrossissez-la
a dimension. Assurez-vous que le plan arriére
du fond est i plat, soit en serrant la coque
4 la presse sur le plateau de la scie ainsi
que précédemment indiqué, soit en effectuant
une visée. Tracez des marques d'alignement
sur la carcasse et sur e revétement latéral
et serrez ce dernier temporairement eén posi-
tion. Le contre-plaqué de revétement se colle
en place par étapes, la moitié arritre d'abord,
puis l'avant. Ceci s'effectue en enlevant tout
d'abord les presses ou dispositifs de serrage
de la portion arriére, en appliquant de la
colle sur les surfaces de contact de la car-
casse de la coque, puis en resserrant 2 la
presse. Lorsque ceci a dté fait, continuez Je
travail en desserrant les dispositifs de ser-
rage tenant la plaque de revétement avant
et répétez I'opération, Recouvrez le coté
opposé de la coque de la méme maniére, en
VOus assurant qu'aucun gauchissement ne se
produit dans la coque lors du serrage a la
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Sivousn'y arrivez pas
avec ce que vous gagnez..

Si, malgré vos efforts vous n’arrivez pas & boucler
volre budgei, cessez de penser qu’en faisant atien-
tion cela irait mieux. Car il y aura toujours e
loyer, les impéts, les vacances, la rentrée, les études
des enfants, les cadeaux de Noél... et Jes imprévus.
Vos dépenses ne diminueront pas, mais votre salaire
peul augmenter,

Observez ce qui s¢ passe autour de vous, Ceux qui
gagnent plus ne sont pas plus capables gue vous.
Mais ils savent mettre leurs connaissances en avant.
Réagisser | Dites vous que CES CONNAIMSANCES, vOus
pouvez les avoir, vous aussi, et qu‘avec le “bagage**
que vous donnera le Centre International d'Fiudes
par correspondance vous deviendrez trés vite un
spécialiste dont on ne discutera pas la valeur.

Des milliers d'éléves du C.I.D.E.C. Qui n’avabent
pas pu faire des études méme moyennes dans leur
enfance, onl réussi, en quelques mois, & obtenir des
situations (rés confortables, L'explication ? D"abord
ceux qui s'inscrivent au C.L.D.E.C. ne sont plus
des enfants qui étudient & contre-ceeur. Ce sonl des
hommes ¢t des fernmes qui progressent vite parce
qu'ils sont libres de choisir les cours qui les inté-
ressent. Ensuite, au C.LD.E.C. pas de théories
inutiles : tout ce que vous apprenez chez vous, sans
quitter votre emploi vous sert aussitde & gagner plus
dans votre spécialité ou dans une autre situation que
vous procure le C.1.D.E.C.

Cette méthode d'avancement révolutionnaire est
cxposée dans I'ouvrage “A quoi tient la réussite””,
Pour le recevoir gratuitement, faites ce geste qui
sépare les réveurs de ceux qui réagissent : marquez
d’une croix la branche qui vous intéresse et postez
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presse. Utilisez un rabot court bien affité enlevez I'entretoise et 'arbre d'entrainement.
et du papier de verre pour réduire le revéte- Limez un méplat de 8/10° de mm long de
ment latéral & I'affleurement avec les bordés 5 mm sur l'arbre au point marqué par la

et avec les plans latéraux inclinds. vis et remontez et resserrez 13.1 vis de ﬁﬂ:itlmlll.
Scellez le presse-étowpe en place avec de
Posez ensuite le revétement de fond colle époxique (synthétique) afin d’assurer un

Ceci vous améne maintenant au revéte- jointage étanche & |"eau. L'aileron stabilisa-
ment du fond de coque. Celui-ci se pose en teur en tdle, figure 7, est monté & 90 mm
deux piéces, lui aussi, en centrant dans ce environ du gradin, et il est fixé avec deux
cag le joint sur la membrure longitudinale courtes vis usinées passant dans des trous
de proue. Collez d’abord une moitié et met- les piéces en affleurement avec le revétement
tez-la sous presse. Vérifiez lalignement et du fond de cogque. A ce point du ftravail,
laissez sécher. Puis ajoutez l'autre moitié. passez sur l'intérieur de la coque une unique
Recoupez le matériau en excédent, en laissant et légére couche d'enduit plastigue Evercoat
les chants du contre-plaqué i l'équerre, & type marine.
bibord et & tribord, avec un surplomb d'en-
viron 6 mm au décalage des plans. Une ba- Le pontage complote in coqne
guette de congé est ensuite collée le long Passons maintenant au revétement du pont.
du dessus du surplomb. Finalement, collez Celui-ci est fait avec quatre piéces de contre-
les entretoises du tableau arridre en place plaqué de 1,5 mm séparées. Deux de celles-ci
i la poupe et ajoutez des baguettes de 5 mm  sont de longues bandes posées en affleure-
en pin, épicéa ou balsa dur le long de I'in- ment avec l'intérieur des longerons de sup-
térieur des longerons de support du moteur, port du moteur et courant sur toute la lon-
figure 4, pour servir comme baguettes de Bueur de la coque. Coupez-les légérement
bordure de support du capotage enlevable plus longues que nécessaire et collez-les en
du moteur. place, en utilisant des anneaux en caoutchouc

Les vis usinées qui sont utilisées pour fixer ou des petites pointes fines pour les tenir
la piéce coulée de montage du moteur sur en position. La zome qui reste ouverte au
les longerons de support sont vissées dans centre de la proue est recouverte avec deux
q:s plagues d'ancrage attachées sur l'exté- pidces séparées soigneusement ajustées, avec
rieur des longerons. Les plaques qui sont le joint centré sur la membrure de proue.
collées en place avec de la colle 4 la résine L'épaisseur des longerons de support du mo-
synthétique, sont détaillées sur la figure 8, teur est augmentée en ce point par addition
et confectionnées i la demande de l'espace- de blocs de collage sur l'intérieur, blocs ser-
ment des trous de la piéce de fonderie. Mar-  vant i supporter les planches de remplissage.
quez ensuite l'emplacement de la fente pour Lorsque ce travail est terminé, recoupez soi-
le presse-étoupe, qui se trouve sur la ligne gneusement le bois en excédent pour amener
de centre et 4 355 mm environ du tableau les pidces en affleurement avec le revétemnt
arriére, et découpez l'ouverture. Montez en- latéral.
suite le moteur dans la coque, en le bou- Construisons maintenant le capotage, ou
lonnant sur la monture avec quatre vis de couvercle enlevable, du moteur et des com-
4 mm au pas de 0,8 et installez en poupe mandes. Celui-ci s'encastre A l'intérieur des
le support d'entretoise et |'entretoise, ou longerons de support du moteur et repose sur
jambe de support. Maintenant, pour déter- les baguettes de bordure montées i cet effet.
miner l'angle adéquat pour l'entretoise, en- Le patron des longerons extérieurs est donné
levez l'arbre d'hélice de celle-ci et remettez- sur la vue de profil du capotage de la fi-
le en place au bout de l'arbre d'entraine- gure 2. Les longerons sont coupés dans du
ment, en le faisant passer & travers les deux contre-plagué de 3 mm et encochés aux
pg].itq et en laissant I'extrémité dépasser en points indiqués pour recevoir les neuf ga-
direction de I'avant du bateau. Lorsque l'ar-  barits de forme. Les patrons de ces derniers
bre d'hélice est & l'angle voulu, l'extrémité sont donnés sur la figure 3, laquelle doit &tre
de l'arbre d'entrainement doit se trouver & agrandie & pleine dimension pour le décou-
45 mm environ au-dessous du gradin. Si tel page dans du contre-plaqué de 3 mm. Notez
n'est pas le cas, posez des entretoises d'épais- que ces gabarits de forme sont encochés
seur & la demande sous le support d'entre- pour s'encastrer dans les encoches des lon-
toise, Enlevez maintenant l'arbre d'entraine- gerons, et aussi pour recevoir quatre longe-
ment de l'entretoise et remontez le méca- rons longitudinaux de 6 mm au carré, Ainsi
nisme comme précédemment. que vous le verrez en étudiant la vue décom-

Enlevez l'entretoise et faites passer 'arbre posée de la figure 4, les longerons inférieurs
d'entrainement A travers le presse-étoupe. courent sur toute la longueur, tandis que les
Placez le joint de cardan supérieur sur longerons supérieurs s'arrétent au gabarit de
I'accouplement du moteur et introduisez 'ar- forme n° 6. Collez I'assemblage, en prenant
bre d'entrainement dans le joint., Remontez s0in que les pidces n'adhérent pas i la coque.
I'entretoise sur le support et réglez l'arbre Puis posez en premier lieu le revétement de
d'entrainement pour qu’il ait environ 4/10" de  pont, figure 6, suivi par le revétement latéral.
mm de jeu en bout entre le cardan supérieur Les ouvertures prévues dans ce dernier
et le cardan inférieur. Serrez la vis de fixa- pour les lumitres du collecteur d'échappe-
tion sur l'arbre, juste assez pour qu'elle ment sont ensuite découpées, puis recouver-
marque celui-ci. Desserrez ensuite la vis et tes de plaquettes de tble. Ces dernidéres sont
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Documantation

COURS PROGRESSIFS PAR CORRESPONDANCE
L'ECOLE PRATIQUE POLYTECHNIQUE DES CADRES
24, Rus J.-Mearmox - PARIS-8°

5 Farma F'Elite dee Techniclana :
I-ﬂ-nlm-nlw = Dessin Industriel - Automoblle
el & Aviatlen - Prédparation ;'u:rl:lllpllmn o' Evat
BuE

sur demande

MAQUETTISTES, INGENIEURS,
VOUS QUI ETES INGENIEUX..,
mais qui ne trouvez pas los ™ palite
plbcas MECANIQUES SPECIALES"
pour la realisation de vos idéas,

Venaz visiter leg 750 méires de
rayons gqui vous sonl réservis...
VOUS SEREZ SURPRIS...

Engroenages, Pignons, Moteurs
am urs, hnll'ihu-.
oulements, ate.

RADIO PRIM,

206, rue de Belleville
PARIS - X X¢@

(A TIMIDITE

VRINCVE

Développezr en vous ["sutoritd,

I*agsurance, 1'audace, ["élo-
" de tra-
wvall &t de

gy gy e g —
e I ik e s Sole G
beureux

Gagnez largement votre vie

joygnel [JETEGTIVE

an & mois
Cours paor corres. da I'"EN.D.E. la
plus importante école de Police
Privée. plus de 12.000 éléves,
EXW* gnnde, nomb, réf. Rens. gr.
EL.D.E. (serv. MP T), avenue de
Condd, 29, SAINT-MALUR (Seina)

Pistolet électrique
@ compresseur

I/4 CV — 35 litres- minute
sous |,2 kg/pression
fnhrin:_._t!__nn U.B.A.

un pistolel prolessionnel
d prix amatewr : 295 NF

Léger : compler 3,200 kg

Solide : garentie | an
1.T.1. SPRAYIT
59, rve Bayen, 17° - Tél.: GAL. 63-81

La Pensée
Force Secréte
Prodigieuse

permet d'agir & distance
sur lesprit déx autres

Apprenaz a utiliser cette pulssance
psychigue larente e&n voOuUS pour réa-
fiser wou desirs, servir vos ambitions
dans tous les domaings, on deman-
dant sujourd bl méme la docurmen-
tation & FORCE-PENSEE », qui wvous
wra  envoyde discrdtemant  conitre
2 timbres adressés & 1.5.MA,, 33,
rue Mare Seguin, PARIS- 18"

YOTRE
SECOND APPAREIL PHOTO

Tewjours dans voire poche

a cotd du style

g STYLOPHOT

STYLOPHOT - LLIXE
aby|, Anastigmat 3.5
Pri imf. & 150 WNF
STYLOPHOT-
COLOR, Obj. 6.3
Prix inf. 4 50 HNF
Film couleur
18 wues, déwvelo

pament compris
Film noalr, dé-
valoppamant &t
18 agrond. compris,

DOCUMENTATION GRATUITE

ste MINIPHOT
48, rue Taitbour PARIS-%

SACHEZ DANSER
APPRENEZ TOUTES

DANSES MODERNMNES
chezx wvous en gualgues
houras. Succés ga-
rantl. Motice discréte
cantre 2 timbres.

Ecole M.P. VRANY
45, rue Claude-Torrasse, PARIS- 16

N® 185 — 1862

CHAMPIGNONS DE PARIS

Cultivez-les oo [owles saisons duns wne cave
cour, jardin, remiss ou 80 coiEseiied, SAC 00
SANE Fumber. Culture nimple 4 partée de lom,
Bow sapporl. Ach | récolle assurd. Docemend
d"Esan Eer. : En CULTUREX,
W93 « YETRAL-MONTHOU X (H.-Sayoia)

-

ORGANISME CATHOLIQUE

D E M ARIAGES
Cotholigues qui cherchex
& vous mariar, Scrivez &:
PROMESSES CHRETIENNES
Service M-=10
RESIDENCE BELLEVUE
MEUDOMN (5.-et-0.)
Divercés s"abstanir
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tenues en place par des pattes qui s'engagent
dans des fentes coupées dans le contre-pla-
qué et qui se replient sur le dos de celui-ci,
Des baguettes de congé sont ajoutées sur la
ligne de jointage des revétements de pont et
de coté, & bibord comme & tribord. Finale-
ment, ajustez et collez la piéce de dessus,
recoupez & laffleurement aprés séchage et
arrondissez les bords.

Une autre chose restant & ajouter sur le
coté bidbord du capotage est la prise dair
du carburateur. Celle-ci recouvre une ouver-
ture découpée dans le capotage, et la fig. 11
montre comment elle est fabriqguée & partir
d'une cuillere & sucre en matiére plastique.
Collez-la en place avec de la colle synthé-
tique et utilisez des baguettes de congé pour
la raccorder au revétement, Aprés séchage,
découpez soigneusement uneé ouverture dans
le contre-plagué et derriére la cuillére, en
laissant les gabarits de forme 6 et 6A intacts.
Finalement, enduisez l'intérieur du capotage
d'une mince couche d'enduit plastique type
marine. Ceci en finit avec la coque. Le pro-
totype original a été traité au pistolet, avec
plusieurs couches de vernis-lague passées sur
un apprét. Le theme de couleurs utilisé était
en deux tons de blanc et rouge. La figure 9
vous donne le détail d'un socle d'exposition
pour votre modéle, et la- figure 12 wvous
montre comment confectionner un berceau
de support pour le réservoir d'essence. Re-
marquez la fente de 6§ mm qui s'encastre sur
la membrure de proue centrale.

Installez la planche de montage des
servo-meécanismes comme indiqué, figure 13,
en vous assurant que la broche de la barre
de gouverne est bien engagée dans le bras
de servo-commande. Reliez le fil métallique
de commande d'accélération sur le bras du
papillon d'accélérateur.

Comment essaver lé moteur

Le moteur peut maintenant étre essayé.
Mélangez de l'essence et de ['huile pour
moteur hors-bord & raison de 5 ligres pour
0.5 litre. Remplissez le réservoir aux trois-
quarts, en vous assurant que la tuvauterie
d'essence est branchée sur le carburateur.
Ouvrez le robinet a4 pointeau d'un demi-tour
et posez un doigt sur l'ouverture du diffu-
seur du carburateur. Faites tourner le moteur
lentement ; le carburateur devrait étre &
moitié ouvert a4 ce moment,

_Lnrsqu: le moteur démarre, réglez Ia
vitesse avec laccélérateur. Si le moteur
semble fonctionner sur un mélange trop
riche, fermez le robinet & pointeau jusqu'a
ce que vous arriviez au réglage correct.
Réduisez I'accélération jusqu'a ce que le
moteur tourne tout juste, mais cependant
pas au point de commencer a faire tomber
les cliquets du démarreur dans le rochet.
Ouvrez l'accélérateur en plein pendant une
seconde afin de dégager le carburateur, puis
refermez-le au méme degré d'ouverture qu'au-
paravant. Si le moteur continue i tourner
sur ce réglage, arrétez-le et connectez le
cible de servo-commande d'accélérateur sur
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le réglage 4 basse vitesse, avec |'ouverture
de diffuseur précédemment déterminée.

Branchez I'équipement de radio-commande
sur les servo-mécanismes et installez |'hélice,
en vous assurant qu'elle est bien verrouillée
sur son arbre.

Mettez le moteur en marche avec la servo-
commande réglée sur la basse vitesse, Plon-
gez I'hélice dans l'eau et ouvrez partielle-
ment l'accélérateur. Si le moteur s'arréte,
ouvrez légérement le robinet & pointeau et
remettez-le en marche. Si le moteur se met
sous charge, ouvrez cbmplétement ['accélé-
rateur.

Attention | assurez-vous que vOus avez une
bonne prise sur votre bateau et calez-vous
bien wvous-méme lors de ce premier essai,
car la poussée pourrait vous surprendre.

Avec [I'hélice complétement submergée et
I'accélérateur ouvert & pleins gaz, réglez
le robinet & pointeau pour le maximum de
tours-minute, Laissez l'accélérateur retourner
a la position de ralenti et voyez si le moteur
fait tourner I'hélice sur ce réglage. Si le
moteur s'arréte, ouvrez l'accélérateur plus
grand, jusqu'd ce que le moteur fasse tout
juste tourner ["hélice lorsqu'il est au ralenti
ou sur le réglage de vitesse minima. C'est
le point de départ pour vos parcours en
radio-commande.

Assurez-vous que volre réservoir d'essence
est plein aux trois-quarts ou & moitié au
moins. Vérifiez si le fil de mise en court-
circuit est branché sur le systéme d'allumage
et s'il fonctionne. Assurez-vous que le fil
métallique de commande d'accélérateur est
branché et que la broche de la barre de
gouverne est engagée en position. Finalement,
assurez-vous gue votre équipement de radio-
commande fonctionne et qu'il actionne les
commandes comme il doit le faire.

Prét pour le premier parcours

Mettez le moteur en marche et revérifiez
toutes les fonctions: gouverne, accélération,
arrét du moteur, Libérez le bateau avec
I'accélérateur 4 la position de ralenti. Il
devrait se déplacer avec la proue glissant
assez bas sur l'eau. A ce stade, vérifiez la
gouverne. Augmentez légérement l'ouverture
de l'accélérateur, et la proue doit se soulever
légérement. Revérifiez la gouverne {ou direc-
tion) aussi bien & droite qu'a gauche. Faites
manceuvrer le bateau jusqu'a ce qu'il ait
plusieurs centaines de métres d'eau devant
lui. Ouvrez graduellement I'accélérateur, avec
le gouvernail en position neutre, ou dirigeant
le bateau droit devant lui. La proue doit
maintenant se soulever et le bateau devrait
commencer & planer sur 'eau. Laissez I'accé-
lération telle gqu'elle est et, avec le bateau
tout juste en position de glissement, faites
un virage a droite ou & gauche, en wvous
assurant qu'il ¥ a entre le bateau et le rivage
assez d'espace pour un virage de ce genre.
Si 'espace n'est pas suffisant, réduisez 'accé-
lération ou arrétez le moteur. Si le virage
est réussi, redressez le gouvernail et, si
I'étendue d'ean le permet encore, ouvrez
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Aprés BERKELEY, AMERICAN JUNIOR, MONARCH, TOP FLITE,

ALBACO

lance la ligne GOLDBERG. Les quatre meilleurs avions du monde
@ moteur caoutchouc.

CESSNA 180

« Tout balsa ». Remarquable
par ses lignes comme par ses
qualités de wvol.

Envergure : 535 mm.

SHOESTRING

Voici I'un des plus beaux avions de
compétition,

« Tout balsa », Trés facile 4 cons-
truire,

Envergure : 455 mm.

RANGER 21

Grice & ses proportions et & sa
ligne, cet avion « tout balsa »
vOous étonnera par ses possibilités,
Envergure : 535 mm,

RANGER 28

Structure en balsa, entoilé en
papier, remarguable par ses
qualités de vol,

Envergure : 710 mm,

Les boites compliles de ces avions comprennent piéces en balsa en'is-
rement prédécoupées, cockpil, nez moulé, (rain d’atlerrissage, hélice et
moleur caoulchouc,

EN VENTE CHEZ TOUS LES SPECIALISTES DU MODELE REDUIT

N® 185 — 1962
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'accélérateur en plus grand. Lorsque vous

vous serez habitué a faire marcher et a

fﬂﬂﬂﬂ?[’& | controler votre bateau, essayez écilzlelques
B R passes en ligne droite a pleine acceleration.

ﬂ’j‘ﬂﬂr, e Si le moteur semble fonctionner avec un
a acheler " mélange trop riche avec le carburateur grand

ouvert, ramenez le bateau au rivage et réglez
R le carburateur pour une carburation légere-
A EXPRESS-SERVICE ment plus pauvre, Revérifiez le réglage de

vous trouverexz o ralenti avant de libérer le bateau pour un
® LE PLUS GRAND CHOIX autre parcours.

de machines des meilleurs fabricants a des prix Vous découvrirez que, dans certains cas,

® [i:";::::;h“;?:n ':fu:;?n"::::‘:x F.fi:ﬁﬁg"“i comme par exemple en eau parfaitement

vous permettront de choisir 13 g calme, lorsque vous ouvrez l'acc§1éfqteur en

A COUP SUR la machine QU‘IL YOUS FAUT plein avec le bateau dans l'eau, I’hélice pro-

® ;6! f“l_‘f'gmﬁﬁ:ﬂ’é LAIRSG*‘?& RSP ER duit un effet de cavitation, c’est-a-dire qu’elle

z Coupe 200 depuis .... 1 71,00 NF | moteur jusqu'a ce que la «queue de coq»>

Gy | R SRR 1 820,00 NF se rabatte et que la proue commence a se

o %gg depuis .... g g}"‘ :gg N: relever. Ouvrez l'accélérateur graduellement

S MDD At s e 242:00 :, et le bateau se redressera a sa position de

~— 520 depuis .... 5 085,00 NF glissement. Donnez maintenant tous les gaz.

foutes les productions : DUGUE, ERMO, ERPHI,
SIGNAL et SABB 200 en piéces détachées.

DOCUMENTATION contre 1 NF
Elements de machines pour monter soi-méme :
dégauchisseuse, scie & ruban, ponceuse, tour, etc.
Moteurs électriques et outillage portatif.

Faites confiance a
EXPRESS-SERVICE
et vous serez satisfaits
Une visite s'impose

EXPRESS-SERVICE & e e

AVEC LE PROCEDE

A LTI A .

\ ' . } E - N \
TN - ) N ~ X W N
MR mm‘@'&x&!\x“&x SSANSRNENS

VOUS IMPRIMEREZ
DIRECTEMENT

SUR TOUS OBJETS
EN TOUTES MATIERES

MACHINES DUBUIT

60, Rue Vitruve, PARIS 20°, MEN. 33-67
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