S e

TILISE comme soudeuse par points, ce

groupe joint les métaux ferreux jus-

qu'a 2.5 mm d'épaisseur. Il fonctionne
spécialement bien sur l'acier inoxydable en
raison de la faible conductivité calorifique
et électrigue de ce métal. Pour les travaux
plus importants, il fonctionne comme sou-
deuse & l'arc. Un chalumeau & ar¢ au car-
bone peut étre branché sur la machine et
etre employé pour le brasage, le soudage a
I'argent. le soudage de l'aluminium et celui
de la tole mince, ainsi que pour le chauffage

108

UNE SOUDEUSE
A TROIS FINS
POUR 7o NF

Par J. NAUTA et J. FERRY

des meétaux avant pliage. Le survolteur peut
étre utilis¢ pour éliminer les chutes de ten-
sion lorsque des outils électriques portatifs
et autres équipements doivent fonctionner
sur un trés long fil de rallonge. Le survolteur
ne requiert pas de bobinages additionnels,
mais seulement un contact et une prise bran-
chés sur le circuit.

La soudeuse originale a fonctionné sur des
circuits 4 115 wvolts sans aucun dommage
pour le ciblage ou pour les boites de bran-
chement. Des coupe-circuit miniature de

MECANIQUE POPULAIRE
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30 ampéres sont substitués aux fusibles ordi-
naires, qui ne pourraient pas résister aux
lourdes surcharges de courant momentanées.

Le noyau de transformateur du type &
coquille utilisé sur la soudeuse prototype a
été acheté chez un marchand de ferraille.
Le noyau devrait peser environ 14 kg, et la
surface sectionnelle de la branche centrale
principale devrait mesurer au moins 40 cm2
ou légérement plus. Un espace de 50 mm
environ devrait aussi étre réservé entre les
branches pour le logement des bobinages.

Un gabarit en bois légérement plus grand
que la branche centrale du noyau sera néces-
saire pour l'enroulement des bobinages
primaire et secondaire, Le primaire et le
secondaire doivent é&tre adjacents l'un par
rapport a l'autre, avec un séparateur isolant
interposé entre eux, pourraient étre
bobinés I'un par-dessus [|'autre, mais ceci
rend le contréle du courant de soudure i
l'are plus difficile. Pour fonctionnement sur
115 volts, I'enroulement primaire se compose
de 104 tours de fil d'électro-aimant de 26/10°
de mm. Pour fonctionnement sur 230 volts,
208 tours de fil d'électro-aimant de 18/10°
de mm sont & employer. Pour !'enroulement
des bobinages, de la mince toile de fibre
de verre et de la résine polyestérique sont
utilisées comme isolation entre les couches de
fil, ainsi que pour envelopper les bobinages
termingés.,

L'enroulement secondaire de la soudeuse

N° 185 — 1962

a arc requiert 42 tours de fil métallique de
4 mm, tandis que le secondaire de la sou-
deuse par points consiste en un double brin
de fil de soudage n°® 00, sur trois tours, dont
les extrémités sont connectées directement sur
les bras de la soudeuse par points au moyen
d'épaisses pattes de fixation. Trois brins de
cible de 5 mm peuvent &tre substitués a
chaque cdble n® 00 si nécessaire. Si I'espace
d'enroulement est insuffisant, il sera néces-
saire d'enlever |'épais isolant caoutchouté des
cibles et d'enrouler les fils nus les uns sur
les autres en utilisant du ruban adhésif, Cet
enroulement est mis en place aprés que les
laminations du transformateur ont été assem.-
blées et fixées les unes aux autres de fagon
définitive.

Le réacteur, qui est bobiné sur I'une des
branches extérieures du noyau aprés assem-
blage, consiste en 14 tours de fil de 32/10°
sous gaine caoutchouc, Ce bobinage est
branché en série sur le bobinage secondaire
de la soudeuse 4 arc afin de s'opposer au
courant de soudage. Le rédacteur étant enroulé
sur la branche extérieure du novau, 14 tours
sont nécessaires pour réduire le voltage de
soudage d'environ 40 % car le fort débit de
courant s'écoulant a travers le réacteur réduit
grandement le flux magnétique s'écoulant &
travers la branche sur laquelle il est bobiné.

Les bras de soudage par points peuvent
&tre faits de cuivre ou d'aluminium de 20 mm
au carré. Le laiton ne convient pas, car il
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chaufferait rapidement. Le bras inférieur est
monté directement sur le dessus du trans-
formateur (ainsi que le montrent les détails),
et isolé de celui-ci au moyen d'une plaque
de fibre de 3 mm d'épaisseur.

Les vis de montage doivent aussi &tre
1solées avec des rondelles plates en fibre et
avec de courtes longueurs de tube de fibre,
ainsi que le montre le schéma décomposé.
Aucune isolation n'est nécessaire pour le
bras de dessus et, lorsque celui-ci a été
monté, il est mis 4 la masse sur le chissis
du transformateur et sur le noyau. Un butoir
eén caoutchouc forcé entre les deux bras
sert de ressort pour ouvrir les bras lorsque
le levier & came est ramené en arridre. Des
¢lectrodes au cuivre-béryllium pour la sou-
deuse par points peuvent étre achetées pour
10 NF environ. Chacune d'elles doit avoir
un diamétre d'environ 12 mm et une lon-
gueur de 50 4 75 mm. La tige effilée Saut
étre recoupée et filetée 4 11 mm pour étre
vissée dans des trous taraudés dans les bras = s a Nexs el
de soudage. Les trous doivent étre POIOlA | | Gore "Gtauitis’ monr: morttIe . Mo identification
dans les bras avec une légére inclinaison facile et pour prévemir les errenrs.
pour que les pointes des électrodes se refer-
ment sous un léger angle plutdt qu'en aligne-
ment. Les bras doivent &tre enduits sur une
longueur d’environ 15 mm i partir des extré-
mités avec une résine époxique (synthétique)
résistante a la chaleur, pour éviter la pro-
jection d'étincelles et les brilures dans Je
cas ol le travail toucherait accidentellement
les bras de soudage.

Un relais automatique est nécessaire pour
contréler les surcharges de courant momen-
tanées qui se produisent lorsque la machine
est mise en fonctionnement ou arrétée. Le
couvercle de dessus est enlevé, percé i tra-
vers le centre, et alésé & 20 mm environ.
Ceci permet 4 l'induit du solénoide de s'ou-
vrir d'environ 10 mm et d'arréter la pro-
duction d'arcs électrigues aux contacts. Un
bouton en caoutchouc est collé sur I'extré- e s s

T P o’ : A © volis gui ass v .
bouton pour e onctionnement manial s Hovement, semetone 30 vl “Cu s ‘2

’ ent.
fonctionnement électrique automatigue du
relais est aussi assuré en branchant upe pile
de 6 volts et un contact i ressort en série
avec le bobinage du solénoide. f| COUPE-CIRCUITS  PRISES FACULTATIVES POUR

Le contact est actionné lorsque la poignée e MR TURY L S TATING o
de la came est déplacée, Le contact doit étre e o T D
réglé de facon A se fermer lorsque le travail S & sk
est solidement tenu entre les ¢lectrodes, Il
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devrait s'ouvrir juste avant que les électrodes = :
libérent le travail, pour éviter 'effet d'arc et 5 j ELECTRODES DE SOUDAGH

les brilures. = . PAR POINTY

La soudeuse 4 arc a deux gammes de cha- -
leur, la gamme élevée qui dépasse 100 am-
péres avec des électrodes de 3 mm pour
courant alternatif, et la gamme basse gui
donne environ &0 amperes avec deg élec-
trodes de 2,5 mm. Ne prélevez pas de cou-
rant sur le secondaire de la soudeuse arc
pour la gamme de courant la plus basse, ce
qui augmenterait au contraire le débit élec-
trique. Avec un transformateur du type i
coquille, la méthode orthodoxe de contrble

(Sulte page [26)
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ENSEIGNEMENT SECONDAIRE
SUPERIEUR et COMMERCIAL

BREVETS — C.A.P.

BACCALAUREATS

CARRIERES du SECRETARIAT
et de la COMPTABILITE
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]
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LOURS D'ANNEE SCOLAIRE
LOURS DE VACANCES
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COURS NADAUD

1, place Jussieu, PARIS (5¢), POR. 13-38

EXTERNAT - DEMI-PENSION
a Paris-5¢, 11¢, 13 ¢t Fontenay-aux-Roses

INTERNAT
de plein air en forér de Sénart

COURS PAR CORRESPONDANCE

plus de FOSSE
SEPTIQUE _

ENGORGEE Une soudeuse a trois fins
ni de pour 75 NF

= (Suite de la page 109)
mavuvvaises

du courant par déperdition magnétique ne
Odeurs peut pas étre utilisée, c'est pourquoi un ré-
acteur est employé pour faire décroitre le
EM PLO YEZ flux magnétique dans l'une des branches du
noyau lorsque la machine fonctionne sur la
gamme de chaleur la plus basse. Le réacteur

est naturellement cidblé de fagon a s’opposer
au secondaire principal.

La soudeuse n’est concue que pour un
usage intermittent, tel que celui auquel elle

sera soumise dans un petit atelier moyen. Si
elle était utilisée sur une trop longue période
. N a la fois, les coupe-circuit de 30 amperes se
activateur de bacléries déclencheraient.

résultat gurunti. Lorsque vous procéfdfez aux prgn}iers essais
'F du transformateur, vérifiez le débit d’entrée
S+ votre droguiste est démuni s | du courant primaire sous condition de non-
ecrivez a EPARCO B. P. 90 charge. Celui-ci devrait étre d'un ampere ou
moins, si les bobinages ne sont pas en court-

circuit,

A x EH-PFG"H’H."JFF SEF"I'!ICE' ?#‘
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