Lorsque vous serrez un travail dans un mandrin & trois mors pour le tournage de diamitres extérieun

] Il est habituellement nécessalre
michoires du mandrin. Pour a
couris ressoris de rallomge sur les mdcholres, ainsi

ue le travall solt monté de fagon gque sa face exidricure dégage e
ver &4 ceel, une méthode ralsonnablement précise consiste & passer d
gue e montre la photo de gauche. Des ressoris d

divers diamitres peuvent Stre utilisés pour tenir le travail sortl juste sur la distance correcte. Un exempl
esl moniré sur la photo de droite,

& noter par le conducteur de machines-
outils pour les travaux spéciogux qui
se présentent parfois.

Les forets héllcoidaux montés dans la broche de
3 ia poupie fixe du towr peuvent tendre & déraper
dans le manchon filetd. Ceci peat dtre évité en
falsant entrainer le foret par un toc de la maniére
représentée lei. Cet arrangement assure un entrai-
nement tris poshtif.

tear Mleté et embolté & force sur ["extrémil

exiéricure de la broche du tour sert & centre

une barre brute avancée & travers I broche poi

des usinages en série. Le mandrin extécieur dlimir
le foweitement.

z Un mandrin & trois mors monié sur un sdagls

Volel wne maniére sire pour installer ume |
nette fine sur wn travail comporiant wne calo
de clavette. Alésez un manchon en ajusiemed
serré sur le travail, et tourncz-en le diambire ext
rieur pour recevolr un roulement & billes. Installs
ensulte le travall comme Indiged cl-dessous.
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Il est souvemi ulile de pouvoir changer rapide-

ment d'un bord de coupe & un autre, lors d'un

usinage au tour. A titre d'exemple, volel un

outil de coupe meulé en pointe arrondie & 'un de

ges bouis et en polnte & sorfacer & "autre. Ceci

permel de changer de bord de coupe en quelgues
secondes.
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Une téte & centrer commode peut Etre falte avec
E de acler doux de 1.5 mm. Fagonner la pidce

en Y comme indiqué cl-dessos ei limez-la &
0 degrés entre les bras, détall B. Recoupezr la
branche A en décalage de fagon que 1'un de ses
bords Indique le cenire lorsgu’elle aura éi¢ repliée

vers le haul. comme le monire la fgure.
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Un mandrin & quatre mors peut travallier
? comme mandrin 4 ceatrer & trols mors lorsque
deux des michoires sont fixées avee des brides
de serrage. Percer el taraudez des frous de vissage
de chaque cdté de deux mors adjacents. Ne serrez
el me desserrer gue les micholres 3 &1 4,
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gradude en acier et collée sur la sectiom Infé-

rigure de la poupée mobile du tour permet de

désaxer aisément celle-cl pour un tournage conlgue.

Centrez la section de réglette sor la margueé de

repere de la section coulissante de la poupée mohlle
{contre-pointe),

a Une courte longueur coupée dans une régleiie

En meulant un outll de cowpe de tour carré

9 en forme d'outil & trancher avec un fpaulemeni

arrondl & 1"extrémité du meulage, "owtil pEul

étre utilisé pour deux usinages simultanés... recoupE

de la pléce et arrondissement de I'un des coins &
un rayon doané.

] Ce bidon distributeur de liquide de refrojdis-

sement monté sur un socle magnéligue voyage

avec le charlot du tour. Un robinet de vidange

en lalton est soudé sur la base fileide du bec d'une

burette. La burette, modifide, est inversée et montic
sur le bras pivorant,
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