LE « SUPER-SON »

SOUDAGE (a I'etain)

=

ELIMINATION DE

Des ondes soniques « accordées » & plus
de 20.000 cvcles 4 la seconde.. trés au-dela
de I'audibilité humaine... sont en train de
réaliser des miracles sur les chaines d'assem-
blage. Elles percent des séries douvertures
compliquées dans le verre, -soudent les mé-
taux sans utiliser de fondant e'., entre autres
choses, récurent et font briller rapidement
des métaux trés difficiles a nettoyer.

Les vibrations des super-sons sont émises
pir des relais de transformation qui (de
méme que certaines céramiques) vibrent lors-
qu'ils sont soumis & des courants électrigues
ou (de méme que les minces feuilles d'alliage
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de nickel d'un bobinage) se dilatent et st
contractent en engendrant les vibrations dans
une plague radiante.

Dans la perceuse ultra-sonique, les vibra-
tions sont imparties a un outil gqui ne coupe
pas directement les matériaux (qui peuvent
méme comprendre le verre!) mais transmet
son ¢nergie a une fine poudre abrasive en
suspension dans une boue d'émeulage, pro-
duisant ainsi une trés rapide action abrasive.

Dans le soudage ordinaire, la chaleur
pousse les molécules de deux objets diff irents
avec une telle énergie que celles-ci se fusent
les unes aux autrs,

MECANIQUE POPULAIRE



SORT DU LABORATOIRE

SOUDAGE (oxy-acétylénique ou électrique)

PERCAGE

La méthode ultra-sonique provoque ce fu-
sionnement & froid, ce qui permet, par exem-
ple, de souder des joints hermétiques sur
les emballages en feuille métallique contenant
des aliments ou des médicaments. Un autre
avantage : les soudeuses ultra-soniques ins-
tallées sur une chaine de fabrication peuvent
former un joint en quelques secondes,

Le fer & souder ultra-sonique a sa pointe
chauffante reliée 4 un relais de transforma.
tion électrigue, ce qui permet de souder, par
exemple, de l'aluminium revéty d'une pelli-
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la polnte du fer & souder.
page ci-contre, chauiffe de la
maniére normale jusgqu'@ ce gue
Ia sowdure coule: les ondes
ultra-sonlgues sont alors émises,
faisant wibhrer la  polnte et
falsant . adhérer la soudure
immédiatement, La soudeuse
ultra-sonique, & gawche, peut
souder par polnts ou en continu
de la Teuille d*aluminium d'une
cpaisseur pouvant  deseendre
jusqu's 8,005 mm.

Les bulles d*air emprisonnées
sont élimindes du ligulde, page
ci-contre, par des sifflets ultra-
sonigues dont les ondes soni-
ques forcenmt les bulles &
s'échapper. La perceuse, @
gauche, ne lalsse pas de mar-
gues diusinage tout en vibrant
a 20,000 cycles & Ia seconde.
Une centaine de grains abrasifs
travaillant entre le foret et le
travaill coupent environ deux
millions de copeaux par seconde.

cule d'oxyde qui interférerait normalement
avec l'étamage, Les vibrations déchirent et
climinent cette pellicule, permettant ainsi 2
la soudure d'adhérer i la surface de I'aju.
minium, Il est évident qu'aucun fondant n’est
nécessaire,

Le nettoyage ultra-sonique est largement
utilisé, Un relais fait vibrer de I'eau addi-
tionnée de détersif, ce qui provoque la for-
mation, puis « 'implosion » (ou écrasement)
des bulles, ce qui libére une énergie qui
nettoie a4 une vitesse fantastique,
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