TENEZ-LE BIEN

Volcl votre « troisiéme main »... elle
salsit, serre, tient, & peu prés n'importe
quol.

Un micrombtrs peut &tre converti en instrumant

d'établl en le serrant dans le support of s en
réglant 1'inclinaison.

OUT ce dont vous avez besoin pour fa-
briquer ce support universel de dessus
d'établi est une presse & vis, ou & col de
cygne, une téte de trépied a rotule, un disque
d'acier de 15 ou 20 mm. Le lourd disque ou
d'épaisseur, ou une piéce carrée de méme
taille, et une courte section de corniére
d'acier de 15 ou 20 mm. Le lour disque ou
le carré d'acier sert de base lestée mais
vous pouvez, naturellement, utiliser une
piéce plus mince et la fixer sur I'établi avec
des vis.

Le dessin décomposé de la page ci-contre
montre comment les piéces sont assemblées,
La téte de trépied, du type & rotule, vous
vous lasprocurez dans un magasin de four-
nitures photographiques, et vous la fixez
avec des vis sur la base ronde ou carrée
ainsi que le montre le détail. Ensuite, vous
soudez la courte section de corniére sur la
patte fixe de la presse & vis. Puis vous percez
et taraudez une courte longueur de barre de
laiton ronde pour recevoir la vis de la téte
de trépied. Brasez cecl sur la michoire de la
presse 4 la position approximative indiquée.

La téte de trépied & rotule vous permet
un réglage universel (& cardan) de la presse.
La presse, avec le travail tenu dans la méd-
choire en V, peut &tre disposée & n'importe
quel angle convenable, & droite, & gauche,
en haut ou en bas, ou a n'importe c|u=1 angle
Intermédiaire. Le support universel peut te-
nir des outils ou des piéces rondes & n'im-
porte quelle position de travail désirée, ainsi

ue vous pouvez le voir sur les trois photos

e la page ci-contre.
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