Le « GO-CAT » de Mécanique Populaire

Il est robuste, spacieux et rapide. Vous pouvez le
construire en runabout ou en « cabin-crulser »,
d'aprés les plans cl-aprés qui paraltront dans les
trois numéros suivants.




PREMIERE PARTIE |
Plans établis par Warren Gale, e renommé ingénieur et constructeur floridien
de catamarans d moteurs hors-bord fobriguds sur commonde

R EPONDANT & la demande actuelle pour des bateaux plus larges et
tenant I'eau plus confortablement tout en étant pratiquement impos-
{ sibles & faire chavirer, Mécanique Populaire vient de « sortir » sa ver-
sion d'un bateau de réve de ce genre, avec son catamaran de 4.9 m, le
Go-Cat, présenté pour la premiére fois dans ce numéro. Avec sa concep-
tion aisément adaptable, celui-ci peut &tre traité en « runabout » ou en
« cabin cruiser » (fig. | et 2). Ce rapide catamaran a non seulement fait
la preuve la plus parfaite de ces qualités au cours des essais du construc-
teur, mais il a encore pris de brusques virages & babord et tribord en
eau houleuse et a pleine vitesse sans s'incliner de plus de 10 degrés sur
un cOté on sur "autre.

Les photos de performance en couleur de la couverture et des pages
d'ouverture de cette étude démontrent amplement la capacité de vitesse
du Go-Cat, son excellente maniabilité, ses aménagements de taille fami-
liale et sa maniabilité, Tout ceci, et aussi un aspect trés agréable 4 la
vue. Il a fallu toute une année pour concevoir le bateau, depuis le mois
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de novembre 19589, en lequel Warren Cale,
le renommé ingénieur américain, &s cata-
marans, regut notre commande des plans
d'un engin qui devrait &tre « au pas rapide »,
tout en étant assezx robuste pour continuer
son chemin s'il était pris dans une tempéte,
¢t en étant aussi de construction aisée pour
des amateurs.

La péricde de la construction a été plutdt
laborieuse, avec les nombreuses modifica-
tions et les nombreux changements de pro-
r:éd_u!'es de montage qui ont été faits pour
ameliorer le bateau et éliminer les difficultés
de- construction. Aprés avoir été gréé et
équipé vers la fin d'octobre 1960, le « cat » a
été essayé sous toute une variété de condi-
tions de navigation et de charge sur le lac

Michigan, et sur des eaux plus abritées. Les
performances ont dépassé les espérances a
tous les points de vue. Et maintenant, le
« produit » fini vous est offert sous la
forme de plans de construction faciles &
SUiVIre.

Bien que le Go-Cat soit un gros bateau,
avec une largeur de prés de 2,45 m courant
presque sur toute la longueur de 4,90 m de
sa ligne de centre, une grande partie de la
construction est centrée autour des étroites
coques de babord et tribord (qui sont, en
réalité, des moitiés de coque). Celles-ci sont
reliées par le pontage en aile, c'est-a-dire par
I'élément ponté qui joint les deux cogques
I'une & 'autre ainsi qge le montre la figure 1.
Etant donné que les dimensions hors-tout des
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coques individuelles ne sont que de 665 mm
de largeur, 805 mm de profondeur et 4,90 m
de longueur, les cogques pourraient étre cons-
truites dans un garage ou dans un atelier au
niveau du sol et &tre jointes l'une & I'autre
a 'extérieur pour terminer le travail.

Les deux coques sont construites sens
dessus dessous sur la méme forme, ou chan-
tier, de construction (fig, 3 et 4), I'une aprés
Fautre. La forme doit &tre !rf:ée Sur un
sol en béton ou sur un plancher afin que,
lorsqu'elle aura été const 4 niveau et
ancrée en place, elle reste solidement & la
méme position.

Notre forme était solidement tenue en
place sur une dalle de béton au moyen de
blocs de bois vissés sur celle-ci et collés avec
du « Plastic Mastic » (fig. 7 et 8). Les
blocs ont pu étre enlevés trés aisément
lorsque le bateau a été terminé, De méme
que dans la construction de n'importe quel
bateau, la forme temporaire sur laquelle
sont montées les membrures structurales est
extrémement importante. Si la forme n'est
pas btie avec précision et n'est pas main-
tenue bien rigide, vous perdrez un temps
considérable a4 rectifier des membrures.

Les figures 5 et 9 montrent comment se
construit la forme de montage. Avant de
fixer les supports de cloison sur la forme,
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une ligne de centre doit étre tracée sur le
dessus. Cette ligne sera trés utile pour le
centrage des cloisons sur la forme et servira
aussi de point de repére pour la mise en
place des autres piéces. Notez que tous les
supports de clpison sont disposés a angle
droit sur la forme, 4 I'éxception du support
de tableau arriére, qui est incliné & T8 de-
grés. Le support d'étrave est détaillé sur
la figure 6. _ _
Quelques commentaires sur les matériaux
et les procédures de construction du Go-Cat
seront maintenant trés appropriés. Tout le
contreplaqué doit-Etre du type Marine-AA.
Le mntreépllqu!r d'extérieur n'est dgu re-
commandé en raison des risques de llage
que présentent les lar vides qu'il
comporte parfois entre les couches. Le
contreplagué d'intérieur ne doit jamais étre
employé dans |a construction nautique. Il
n'est pas toujours possible de se procurer
localement, dans les dimensions requises, du
bon bois d'ceuvre pour construction navale,
Cependant, le sapin est un excellent bois
pour les membrures structurales, et ses qua-
lités claires sont habituellement disponibles
en planchéiage de porche, en certains types
de bois de cloisonnement, en chevrons, en
marches d'escalier, bien qu'il soit parfois
nécessaire d'employer la lamination pour les
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membrures les plus importantes. Lorsqu une
solidité et une résistance supplémentaires a
la fissuration sont requises, cette derniére
méthode est préférable de toute fagon. Parmi
les bois de structure a choisir en deuxiéme
préférence, figurent I'épicéa, le cyprés et le
pin jaune. Bien que la colle 4 la résine plas-
tique & l'uréo-formaldéhyde soit extensive-
ment utilisée, la colle au résorcinol imper-
méable est entrain de devenir rapidement
'adhésif préféré pour ses qualités de col-
lage supérieures, spécialement lorsqu'il s'agit
de surfaces de bois dur. Elle est aussi absop-
lument imperméable et n'est pas affectée par
les champignons, les moisissures ou les bac-
téries, lesquels peuvent en certaines régions
tropicales, affecter les qualités adhésives des
colles 4 la résine plastique. De ce fait, la

L'alipgnement vertical du tableau arribre at des cloisons est vérifld aver nn cordeau A

tondu entre lo tableau mrribre ot lo montant &

I CLOISONS TEMPORAIRES

colle & la résorcine est fortement recom-
mandée aux constructeurs habitant sous des
climats trés chauds. Pour obtenir un bon col-
lage, les deux surfaces du joint doivent étre
enduites de colle.

Des pointes du type annulaire sont utili-
sées tans toute la construction, avec addition
de vis ou de boulons en bronze en certains
points indiqués sur les dessing, Assurez-vous
bien que les vis sont én bronze, car le laiton
est trop mou et risque de se briser sous
I'action du tournevis lorsque les vis sont trés
serrées. Deux douzaines environ de presses
réglables ont é&té utilisées par la lamination
des quilles d'angle extérieures, mais ce nom-
bre peut &tre réduit de moitié en appliguant
deux ou trois laminations (couches de piéces
de quille d'angle en contreplagué et en épi-

ar (endnit de crala)
clodsons

i Vavant de la forme. Les bords lofdriears des

dolvent Btre alignds les uns par rapport anx autres & partir do tablean arribrs ot jusge’l la claison no 3.

I!.
i
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céa, fig. 23) 4 la fois, en utilisant des pointes
et seulement guelques presses & l'extrémité
avant pour appliquer la pression requise
en cette extrémité. Le bateau peut étre tout
entier recouvert de fibre de verre, facultati-
vement, mais le bas de coque devrait étre

o] o reviétu de fibre de verre jusqu'a la ligne de
L flottaison, de toute fagcon. Au strict
e hg minimum, tous les joints extérieurs devraient

S ftre recouverts de ruban de fibre de

T verre afin de protéger le grain d'extrémité

T * du bois. Un revétement en fibre de wverre
complet sur toutes les surfaces extérieures
cofitera environ 500 NF et ajoutera au ba-
teau 45 kg de poids.

o\ P e SR Pour ceux qui désirent construire le Go-

'.mi Cat en croiseur de plaisance & cabine, la

LA !
.
* - plate serrde & Ia prease sur les cloisons,
) : y %, guids uns sclis dlsctrigns portative
des champs inférisurs inclinds
ﬂl-dmhllrnuhl de l'dtrave :uhluimm
“aigle lamindes sont découpdan avec
A bols ot un malllst en culr vert.




décision finale peut étre réservée jusqu'au
moment ol le bateau est prét pour l'installa-
tion du pontage avant, lequel ne doit pas se
prolonger vers l'arrigre au-deld de la cloison
n" 3. Les dimensions de la coque sont les
mémes dans un cas comme dans 'autre.
Lorsque la forme de construction a été
complétée, rectifide et fixée sur le sol, la
phase suivante consiste & couper les cloisons
de construction permanentes et les cloisons
temporaires en contreplagqueé suivant les di-
mensions des figures 10, 11 et 15 Les cloi-
sons temporaires font, en fait, partie de la
forme de construction, et peuvent &tre prizses
dans du contreplagueé d'intérieur de 12 mm

d'épaisseur ou plus.
Notezx que des baguettes de bois de

25 X 50 mm sont collées et clovdes sur les
deux cOtés et sur tout le tour des bords
des cloisons de construction, figures 12 et 14,
sur le cOté inférieur du tableau arriére. Ces
baguettes sont nécessaires 4 la formation
de surfaces de collage adéquates pour les
cloisons,

A ce propos, si vous n'avezr pas assez de
place & l'intérierr pour installer la forme de
montage, mais » vous désirez quand méme
commencer le travail avant qu'il fasse assez
chaud pour que vous puissiez effectuer des
collages & l'extérieur (20* C), notez que les
cloisons, les quilles d'angle laminées et de
nombreuses autres piéces peuvent étre cou-
pees a dimension pour étre assemblées plus
tard sur la forme. Etant donné qu'une grande
partie des piéces qui vont dans les deux
coques (moitiés de coque, en réalité) sont les
mémes pour les deux cdtés, vous pouver ga-
gner b-e_augnup de temps en les sciant par
paires ainsi que le montre la figure 17.

Les piéces présentant des bords ou

champs, gui doivent étre & angle droit l'un
par rapport & l'autre peuvent étre coupées
rapidement et exactement sur une scie a
plateau ou sur une scie radiale, figure 13,
en faisant en wune seule fois toutes les
coupes requérant le méme réglage de la scie.
Pour arriver & l'angle de 102 degrés du
tableau arriére et & la légére inclinaison des
planches de fond de coque, les bords infé-
rieurs de la cloison de tableau arriére sont
coupés & 105 degrés. Aprés que les cloisons
ont été coupdes 4 dimension, mais avant de
fixer les baguettes de collage, les blocs de
serrage ¢t les tasseaux, un trait marguant la
ligne du centre de chacune d'elles doit &tre
tracé ainsi qu'indiqué sur le champ inférieur
et sur le cOté tourné du cdHté opposé au sup-
port sur lequel doit étre fixée la cloison.
Ceci concerne aussi la cloison de tableau
arriere. Ensuite, les encoches des quilles
d'angle et du bordé sont coupées, en pre-
nant bien soin de ne pas les couper plus pro-
fondément qu'aux dimensions données.
Ayant terminé les cloisons, vous &tes main-
tenant prét 4 les monter sur la forme de
construction. Pour ¢e montage, il vous faut
d'abord les clouer légérement sur leurs sup-
ports respectifs, afin que vous puissiez en
vérifier I'alignement vertical et latéral comme
le montre la figure 16. Un cordeau enduit de
craie tendu au-dessus de la ligne de centre
entre le tableau arriére et le montant du
devant de la forme doit reposer légérement
sur chacune des lignes de centre précédem-
ment tracées sur le champ inférieur des cloi-
sons. Un alignement incorrect peut &tre di
@ un point haut de la forme & I'emplacement
d'une des cloisons, ou au fait que l'un des
cOtés de la forme est plus haut que I'autre.
En réalité, il n'est pas nécessaire que la

m“ru les quilles =« anti-chavirement » ont &ié encochées pour receveir l'extrémité arridre ds

(fig. 0 et 10), les sarfaces de jointage de I'assem

blage, les encoches du tablean arridre et des

clolsons quil regoivent lea gquillés d'angle, sent enduites de colle et les pihces sont colléas sn place.




forme soit parfaitement rectiligne et a ni-
veau dans son ensemble ; il suffit que les
emplacements des cloisons forment une ligne
droite d'une extrémité & 'autre de la forme
de construction et que le haut de la forme
soit transversalement & niveau en ces em-
placements. |l est également nécessaire que
les cloisons soient parfaitement paralléles
I'une par rapport & I'autre. Pour rectifier
un défaut d'alignement il pourra étre requis
de placer une cale d'épaisseur sous quelque
point de 'une des cloisong ou de recouper
quelque peu la forme en quelque autre point.
Les cloisons temporaires qui vont dans la
section de proue ne servent que de forme sur
laquelle sont courbées les quilles d'angle
laminées et les piéces de bois du bordé :
c'est pour ceci qu'un soin extréme n'est pas
nécessaire dans leur installation. Lorsque
vous étes certain que toutes les cloisons sont
& l'alignement convenable, chacune d'elles est
fixée en place avec quatre vis,

Les portions droites des quilles d'angle
extérieures (du tableau arriére a la cloison
n" 3) et les quilles d'angle intérieures « anti-
chavirement » sont lamindes ensuite, les
premicres avec des planches de 25 x 100 mm
et les derniéres avec des planches de
25 % 850 mm. Les pidces de bois utilisées
pour les quilles d'angle doivent &tre & fil rec-
tiligne et étre exemptes de nceuds, deux lon-
gueurs de 3,65 m étant assemblées par col-
lage et clouage pour former chaque quille
d'angle. 1l vous faut essayer de placer les

78

pointes dans du bois gqui n'aura pas a étre
enleve par la suite lorsque vous carénerez les
pitces pour l'application des planches de
recousrement de fond. Ceci s’applique natu-
rellement aussi 4 toutes les autres mem-
brures qui devront étre carénées, Des presses
4 col de cygne ou des presses réglables peu-
vet étre utilisées pour appliquer de la pres-
sion aux points ol ne se trouvent pas de
pointes, ou si les pointes ne suffisent pas a
tirer solidement les deux piéces 'une contre
l'autre. 5i vous n'avez pas assez de presses,
il peut étre intéressant de ne coller gqu'une
seule quille d'angle dans une période de
vingt-quatre heures, afin de ne pas étre
tenté d'effectuer un collage avec un nombre
de presses insuffisant.

Lorsque les quilles d'angle pour 'une des
coques ont été lamindes, elles sont cloudes
temporairement, en utilisant des pointes or-
dinaires, dans les encoches des cloisons, pour
I'ajustage et la carénage du jointage étrave-
quilles d'angle.

Avant d'ajuster les quilles d'angle inté-
rieures dans leurs encoches, les surfaces laté-
rales de leurs extrémités de jointage avant
doivent étre biseautées pour arriver & une
largeur combinée de 50 mm A& 'extréme
pointe avant, c'est-3-dire la largeur de l'en-
coche de la cloison n* 3, (sur le fond de la
coque, lorsque celle-ci est & la position
droite). Une encoche de 12 x 100 mm est
alors coupée dans le centre de I'extrémité

(Suite page 124)
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LISTE DES MATERIAUX

BOIE D'CEUVRE (i fil reciiligne el esempl de noeud,

toutes dimensions nettes). Ordre de préférence pour
g choix ded estenced | sapih. dpicéd, Cypréi, ou le
pin jaune peut dtre subititué dant la plupart des cw

2 pibees, 2040 x4 880, sapin, bordés
10 pllces, 20 40%= 3 60, dpecda, bagusites da collage,

pitces diverses,

B pidces, MwBx]l 6b0, sapin, quilles dangle exté-

FIgUrEs

B pléces, Wx40x3 660, zapin, guilles dangle inté-

Faluires,

T pidees, 0m 14553 660, dpecéa, quilles dangie lami-

4 pibces,

ndes, laminaticns da 'édtrave.

W= 145 % 3 480, sapin, dedsous de pontage.
Furbau s,

pibces, 10x145x] 440, dpleda, guirlande. olanche-

&
maliresa, poutres transversales du pont,
|

pefices, 20w 90«3 440, dpacda, laties de pontage o'aile,
poutre avant du pont. pibces diverses

4 pibces, 20%190x 4 BB0, bols d'oeuvre ordinaire en

pin, forme de construction.

¢I:IH-'TMH-!-IIU. {qualité Marine-AA}

=

4 pabces, Bx1 1R 3 440, u{:-nun d'ale lgmne, lami
nations de quitles d'an

pehees, 10x1 TR0 =] Y n-nntan avami, whges
pitce, 10X 230x 1 $80, revirement de fond, pon-
tages (nteérausx

pieces, 10x1 0= 4 BAQ, reviiement de fond ani-
chavirement, revitement de haul de cogue.
pidces, 11x1 TH0x1 #40, cloisone da construction,
dtrawva, latves d'aile, cloisons temporaires, peboes
diweraes

phbces, 15=7 J20x 3 440, pontage d'aile, du tableau
arridrd A la cloman n® 1.
pebce, 20xT 1M1 MO,

laminatiors  du  tableau

- arrigra.
PIECES D'ASSEMBLAGE ET DIVERS (vn ot bou-

kons ¢ bBroase ou acier inowydable; poinbes B F B

Stronghold 4 flets annulaires, saul indation con-

trairal

¥ kg colle § la rdaine plattigue Wield wood o4 Quans
titéd dgurwalents de colle § Ia résarcine

18 kg pointes de 15 de longueur et 1.5 de diaméire,
reviitemenl supdrigur jusquasu  bordé, pontage
dsile lamind, pontages latéraun, pdoes diverses

55 kg pointes de 17 de longueur st 1.5 de daarmétre,

tonss e revitements de 10 saud e revdtement du

haut de cogue et les surfaces eourbes,

kg poirntes de M de longuéur et 1.5 de diamétre,

revitements de 10 incurwds, guirlande, guilles

d'angle, #trave, phices diverses

1) kg pointes de 5) de lengueur &1 1.5 de diamétre,

revibtements de 15, pidces diverses

0.5 kg pointes de Nafion de 38, forme de construction,

0.5 kg pointes galvanisdes ordinaires de 38, forme de
COMTrUchIon,

0.9 kg pointes galvanisées ordinaires de 50, forme de
construction,

LR

0.5
1
F)
|
25
75
100

0.5

F

11
n
5
3.3
X

kg pointes galvenisdés ordimaires de 85, forme de
congtruction

grossd wis § bols & tlte nlltl en acier do 32k 4.5,
forme de construction, supports de clomon.
gromes vis i bols 4 tite plate de 38 5, tableau
arridre, pidcey diveries

grosse vi 4 bois 4 téte plate de JIx5, tableau
arrere; peaied divarsed.

pléces boulons podliers en laion de 4 x 15, Nixaton
du pontage d'mile lamind sur ses lattes.

pikcas boulons poblisry en laiton de 4 3, fixatson
du pontage d'aile lamind sur s laties

pidcas rondellés de laiton de 5 PO 8% Baulans
Cl-detuus

pldce, 305 =1 440, matidre plastique laminée fini-
tion acdjou ou noyer elpir, Iaminateon du tablaau
de bord

litre adbhadd A eoptact pour fa pidos Ci-femiun
litres préservanil & bois, 1 couchs sur toul & bos
massil i sur toul le eontreéplagud A lintdrieur de
la €rsfue.

hidom pulvérisateurs de 186 onces de painture
multicolare gris-galet, oouche de fintion  de
cochpit

litres peiniure marine blanche, 1 couches d apprét
du fockpet.

patil tube de nawr de fumeés pour termter LG pein-
turn blanche Ci-deisus.

litre rmastic d'apprdt de surface, bouchage ded
trous sur les Eftes des pointes, draflfures du rewd-
temant, sic

fewllles papier de wverre au grain de 30, pongage
et dgalisation des joints 4 chevauchement de la
fibre de verre.

fewilles pagier de werre au grain de 80, pongage
da Temitiom,

m* thisu de fibre de verre en 965 de largeur, hauts
de coque, pontages (1 pidce).

m? piay de fibre de verre on 1 110 de largour,
pontage d'alle.

m? tigsu de fibre de verre an 1 170 de largeur,
pontags avant.

litres rétine polyestérigua Marine, pour le tissu
de fibre do verre ci-dessus,

0,35 litre résine dposigue, jointi collés & la fibre de

115

115

1.5

werre, comme specilig dans le te=te,

tlitre composition de surfascage powr Mbre de verre,
congés des colns inbérieurs du dessous du pontage
daile. surfaces diverses, _

§ pigment colorant polysstérique rouge wil, pour
les deus derniéred couches de rédtine synihdligue
appligudes sur les pontages.

§ pigment polyestérigue blanc, pour led deux der-
nigres couches de résine synthétigue appliquées
bur le haut et le bas de coque.

liyre peinture époxigue rouge wil, pontage el sur-
baux,

litres peinture époxigue blanche, hauts de cooue,
gection inturviée du pontage o mila

VERE L'AVANT)

VERS L'ARRIERE)
PONTAGE D'AILE EN
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Chez vous, au bureau, a |'atelier, ayez
des prises de courant partout, avec
I"ELECTROBANDE
canalisation en plastique, trés économique
qui supprime fils, prises voleuses, et tous
dangers d’accidents.

Fixage rapide par vissage ou collage.

LELECTROBANDE

et ses prises pose-partout vous assurent

SECURITE - CONFORT
"MEILLEURE PRODUCTIVITE

---------------------------------------------------------------------

L’ELECTROBANDE
113, rue de I'Université Paris-7¢, Tél. INV. 99-20

Veuillez m'envoyer, sans engagement, documentation et
tarif.

NOM :
Adresse :

VOTRE OUTILLAGE

Peugeot
Darex
Facom
etc.

gst toujours expédié avec une garantie totale

franco de port et d'emballage par

M. LASSERI’!Es

|
|
i

124

® Recommandez-vous de « Mécanique Populaire »
lorsque vous écrivez a nos annonceurs,

Le « Go-Cat » de M.P.

(Suite de la page 18)

avant des quilles d’angle combinées (et pas
encore collées), ainsi que le montrent les
figures 3 et 20. Le gros plan de la figure 20
et la vue générale de la figure 21 illustrent
clairement la facon dont s’effectue tout ce
jointage. Remarquez que les extrémités avant
des quilles d’angle s’ajustent en affleurement
avec les baguettes de collage doublant
I’étrave.

Bien que I'étrave vienne ensuite dans la
séquence d’assemblage, vous préfererez peut
étre renvoyer cette phase jusqu’a ce que vous
ayez coupé les laminations des quilles d’an-
gle dans les piéces de bois de 25 X 150 mm,
car les larges chutes que vous obtiendrez,
alors pourront étre utilisées pour constituer
les laminations extérieures en bois massif de
I’étrave. Les dimensions du tracé d’exécution
pour les quilles d’angle sont données sur la
figure 23. Lorsque vous préparez le travail,
sélectionnez une planche exempte de nceuds
ayant au moins un champ parfaitement rec-
tiligne. L’épicéa est a préférer en raison de
sa légeéreté et de sa résistance a la rupture
et a la fissuration. Tracez une série de lignes
paralléles espacées de 150 mm a angle droit
par rapport au bord rectiligne de la plan-
che. Les dimensions qui serviront a déter-
miner la courbure de la quille d’angle sont
alors marquées comme indiqué, en partant
du bord rectiligne, aprés quoi un liteau ou
une baguette est cloué en position, apres
avoir €té courbé de facon a passer par tous
les points de repere. Apres avoir fracé la
courbe de la quille d’angle sur la planche, un

compas est réglé pour un rayon de 40 mm
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environ, et une deuxiéme ligne est tracée
comme le montre la figure 22, déterminant
la largeur de la quille d'angle. Une ligne
connectant la derniére division de 150 mm
avec la verticale de 115 mm définit "extré-
mité avant de la lamination de la quille
d'angle. Cette premiére piéce, ou ébauche, est
alors découpée soigneusement sur une scie
a ruban ou avec une scie a découper porta-
tive, et utilisée comme patron pour les treize
autres ebauches nécessaires. Chaque ébauche
est refendue en deux pour faciliter le cour-
bement et pour donner plus de solidité 4 la
quille d'angle. Nos ébauches ont été refen-
dues sur une scie & ruban, en utilisant un
montage pour guider les pieces droit sur la
lame ainsi que le montre la figure 24. Mais
ce travail pourrait aussi étre conduit sur une
scie circulaire & plateau. Chaque section de
quille d'angle laminée est composée de quatre

Un montags sercd & I8 presse sur ls platean de la

scle & ruban facilite beaucoup la coupe des lamins-

tions an dpicéa utilisées pour la confection des
guilles d'angle.

pitces de contreplagué de 6 mm sur lesquelles
sept piéces de lamination d’épicéa sont col-
lées sous pression sur la forme de construc-
tion, la pression étant appliquée par clouage
et par serrage avec des presses a wvis. |l
n'est pas nécessaire de mouiller les pieces
ni de les traiter A la vapeur. La procédure
de la lamination des quilles d'angle sera
exposée avec les détails complets dans la
deuxiéme partie.
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‘:ELECTROLI -

itabtes PETITES MACHINES A
Les TRAVAILLER LE BOIS
Ensembles |usqu'd 12 machines entiérement

métalligues, actionnédas par un seul motaur, ou
machines individuellas

Scia eirculalira M® &l 0
Scla elrculairs M= &i
;:ll & ruban :: ﬂi
oupin
Dégauchisssums  N* &0
Raboleurs ol 2
Afdtaue Mo 40
Tourat H* 4]
Morfalisuie We 450
Ponceuis fixe ol L]
Maorfalisuna M §53
Tour & bols M dkl
Servantal M= &72
Fisilbla MW+ 4%0
Compressaur M AR

Depdes ELECTROLI :

PARIS, |5 rus Hesr-Feulard (10
STRASBOURG, 10-12, rus Mageneck.
MAMNTES, 11-15. rus Colonal-Bautin
BORDEAUX, M, Courn Pasteur,
SAINT:ETIENME, #1, rua Garbetts

i Démanetratizn
a3 principeles loles =l saposiidne,

r k2 gravures st dessing
T, 1-14

3 ELECTROLI it
24, rus des Gasernes & BISCHWILLER (Bas-Rhin)
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Il P R T R R TR R E ST T T Y T s

DE L'USINE
A VOTRE ATELIER

TOUTES MACHINES A BOIS

Crédit Tarif
4 long le plus
terma réduit

« BATTIC " la marque de qualité gui
s'impose par sa technique et par le sérieux
de sa fabrication
Machines combinédes 220 - 320 - 420 520
Machines séparées - Charlots & tenonner
Qutilage - Moteurs

Documentation sur demande contre
0,50 NF en timbres. En indiquant ma-
chine désirde

ETABLISSEMENTS BOUCLIER
33, rue du Rocher - PARIS-8°
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L'étrave est laminée avec deux épaisseurs
extérieures de bois massif de 20 mm et une
lamination centrale en contreplaqué de 10 mm
coupée en une seule pitce suivant les dimen-
sions données sur la figure 18, La fagon la
plus aisée d'obtenir un tracé d'exécution de
I'étrave est d'utiliser le hord inférieur d'une
plague de contreplagué de 10 mm comme
ligne de base du schéma (ligne & partir de
lagquelle seront mesurées toutes les dimen-
sions wverticales déterminant la courbe de
I'étrave), puis de tracer toutes les verticales
A partir de cette ligne, en commencant dans
le coin de droite avec la dimension de
880 mm. Notez que la lamination en contre-
plagué s'étend sur toute la longueur de
U'étrave. Aprés qu'elle a été coupée, des sec-
tions de planche massive sont laminées sur
chacun de ses cOtés. Les formes des sections
représentées ne sont gu'une maniére sug-
gérée de composer cette lamination, laquelle
peut étre constituée d'un plus grand nombre
de pieces différemment arrangées. Cepen-
dant, des jointages similaires ne doivent pas
se trouver au méme endroit sur les deux
cOtés, ceci afin d’assurer une plus grande
résistance 4 'assemblage. L'encoche de |'ex-
trémité arriére de I'étrave se coupe ainsi %ue
le montre le détail A. Les dimensions des
encoches de quille d’angle coupées dans les
cOtés du haut de 'extrémité avant de I'étrave
sont données sur le détail B. Un ciseau & bois
de 20 mm bien affiité et un maillet en cuir
vert sont les meilleurs outils & employer
pour ce travail (fig. 19). Les pointes qui pour-
raient se trouver sur le chemin sont arra-
chées avec des pinces, aprés avoir enlevé
assez de bois au ciseau pour pouvoir exercer
une bonne prise sur leur téte.

Le carénage de chacune des paires de
quilles d'angle qui regoivent le revétement
de fond incliné peut &tre conduit avec pré-
cision en tendant tout d'abord un cordeau
enduit de craie trés tiré entre le tableau ar-
ritre et la cloison n® 3, puis en le laissant
retomber sous sa tension de facon qu'il
vienne marguer 'extrémité inférieure du bi-
seau de la quille extérieure. Lors de cette
opération, le cordeau doit ére tenu exacte-
ment au-dessus des coing de la quille d’angle
au tableau arriére et i la cloison n* 3. Des
traits de scie espacés de 50 mm sont alors
coupés dans les quilles d'angle exactement
4 la profondeur marquée par le cordeau sur
la quille extérieure et sur la ligne de collage
de la quille intérieure. La scie & main utilisée
pour couper les traits de scie est tenue de
fagon que chaque passe coupe simultanément
dans les coins extérieurs des quilles d'angle
intérieure et extérieure. Avec les quilles
d'angle ainsi marquées pour le carénage, la
plus grande partie de la chute est enlevée au
rabot, ne laissant Eu‘tnuimn 1,6 mm d'épais-
seur de bois coupé de traits de scie pour le
carénage final 4 la rdpe 4 bois. La ripe est
passée par le travers des deux quilles d'an-
gle a4 chaque passe, sauf oo elles sont trop
espacées, a leur extrémité avant. Pendant la
conduite de ce travail, les surfaces en cours

MECANIQUE POPULAIRE



d'usinage 'doivent étre fréquemment véri-
fiées avec une reégle plate. La paire de quilles
d’angle intérieure et extérieure de chaque
cOté de chaque coque est carénée de la méme
maniére. Les cloisons peuvent, elles aussi,
étre carénées a ce moment.

La deuxiéme partie traitera de la lamina-
tion des quilles d’angle laminées, des plan-
ches de revétement et de la jonction des deux

coques 'une a l'autre,

&% - AUV = LO0L

JEUNES
~ GENS

une belle carriére dans la
MECANIQUE et I'ELEC.-
TRICITE AUTOMOBILE
en suivant nos cours par
correspondance.

MECANIQUE, ELECTRI-
CITE AUTO, MOTO,
DIESEL (fonctionnement,
entretien, dépannage, répa-
ration).

Devenez aide-mécanicien
autos et motos, mécanicien
et électricien de garage,
employé, magasinier, ven-
deur de voltures, contre-
malitre, chef de garage, etc,

Préparez-vous au C.A.P. et
au brevet d'automobiliste ,
militaire, aux concours de B
mécanicien-dépanneur des
P.T.T. et a 'examen profes-
sionnel pour les autorails.
Cours suivant temps dispo-
nible; dipléme de fin d'étu-
des. Facilités de palement. §ula

COURS
TECHNIQUES

AUTOS

SAINT-QUENTIN
AISNE-FRANCE

Ces cours sont patronnés
par des constructeurs

Francais et Anglais
2 &
k--.--------.-

Ce bon & retourner rempli vous donne droit

tttt

0 une documentation gratuite n*6

NOM i cnog oo s i iesie v o e Sadie
PRENOMES v/ i msib i\ T omie iy
RDRESEL s o R s o SR
........................ N°*.
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