Décapez
vOous-Iméme
vOos circuits
imprimeés

AIMEE!EE-UUUS faire vous-méme vos cir-

cuits électroniques imprimés, depuis le
matérian de base jusqu'au produit fini ? Le
procédé a appliquer n'est pas difficile et les
matériaux dont on peut actuellement dis-
poser permettent de mettre a la portée de
tout le monde ce passe-temps tres amusant.

Quand les circuits imprimés ont eté intro-
duits en électronique, il ¥ a quelques années,
une ére de miniaturisation des équipements
électronigues s'est ouverte, étendue aujour-
d’hui & toute 'électronique. Les circuits élec-
troniques peuvent @tre faits maintenant de
facon & n'utiliser qu'une portion de l'espace
réservé aux circuits ciblés conventionnels.
Ceci a donné des possibilités plus etendues
aux présentations d'appareils radio, télévision
ou haute-fidélité. Cette faculté d'économie de
place donnée par les circuits imprimés a
aussi permis d'alléger les appareils. Ceci est
d'une importance considérable pour la fabri-
cation d'équipements de télécommunications
portatifs d’amateur et commerciaux. Du point
de vue de l'expérimentateur, I'un des princi-
paux avantages des circuits imprimés est la
facilité avec laquelle on peut les tracer. Qui-
congue a pu comparer la structure nettement
dessinée d'un circuit imprimé avec le « nid
3 rats » présenté par les circuits clblés de
facon conventionnelle, appréciera cette ca-
ractéristique.

Pour faconner votre circuit imprimé, prenez
une plaque de matériau isolant de base tel
que fibre, bakélite, Micarta ou plastique d'au
moins 1,5 mm d'épaisseur, une feuille de
métal d’aluminium pour usage domestique ;
un rouleau de bande pour masquer ; un peu
d'acide muriatique (chlorhydrique dilué) et
un peu de résine époxy-adhésive. Découper
la base et la feuille d'aluminium a la di-
mension désirée et lisser 'alaminium jusqu’a
ce qu'il devienne dénué de faux plis et cra-
quelures. Frotter Pun des cotés de la feuille
d'aluminium avec de la laine d'acier pour
enlever le brillant (1). Répandre de la colle
vpoxy dans toutes les directions en couche
trés fine sur le matériau de base. La colle
epoxy est un nouveau produit adhésif qui
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constitue un lien pratiquement impossible &
| rompre nimporte quelle sorte de matériaux.
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de la feuille d’aluminium sur la base et don-
ner une pression joste suffisante pour assu-
rer un bon contact entre 'adhesif et I'alumi-
nium. Une pression trop forte pourrait chas-
ser l'adhésif et affaiblir le collage. Serrer
légérement et mettre de cOté pour sécher.
Le séchage & la température ambiante de-
mande douze heures environ, mais on peut
réduire ce temps en plagant le tout dans un
four, a4 dix minutes seulement a 300 °C.

Aprés que l'adhésif a séché, dessiner le
circuit imprimé désiré a4 la surface de la
feuille d'aluminium avec les bandes pour
masquer, 1,5 mm de largeur. Dessiner des
petits cercles de bande (2) de 6 mm de dia-
métre |4 ol il sera nécessaire d'effectuer
connexion soudée, La meilleure fagon
consiste & localiser d'abord les cercles de
bande, puis passer le rouleau de bande par-
dessus. Appuyver nettement la bande a mas-
quer sur l'aluminium pour_empécher "acide
décapant de glisser sous la bande (3).

On peut se procurer de I'acide muriatrique
(pour décaper le circuit) dans les drogue-
ries ou chez les fournisseurs de feuille, mé-
tallique, qui l'utilisent pour leur péite a sou-
der. Mélanger de l'eau a l'acide dans les
proportions qui permettent le phénoméne de
décapage selon 'épaisseur de la feuille de
métal d’'aluminium «que vous employez. Une
solution & base de moitié eau moitié acide
est tout 4 fais satisfaisante mais on peut di-
minuer la proportion d’acide muriatique si on
désire avoir un meélange a action plus lente.
Bien que l'action de l'acide muriatique soit
beaucoup moins isolante gue celle des acides
sulfuriques ou nitriques, employés pour dé-
caper d'autres métaux, on devra observer
quelgues précautions pendant le maniement.

En premier lieu, on devra le verser en évi-
tant d'éclabousser la peau ou les vétements.
Si un peu d'acide est mis en contact avec la
peau, il faudra aussitdt la laver. Ensuite, on
versera foujours lacide dans 'vau et jamais
I'inverse. Certains acides décapants comme
'acide nitrique -ou sulfurique réagissent en
formant de la fumée au premier contact avec
'eau, ce qui peut entrainer quelques goutte-
lettes d'acide hors de son récipient, En obser-
vant la précaution de manipulation des acides
mentionnée ci-dessus, cette éventualité ne se
produira pas.

Le décapage devra étre effectué dans un ré-
cipient non métallique, tel que wverre ou
faience (4). Laisser le circuit dans la solu-
tion jusqu'a ce gue tout 'aluminium exposé
soit décapé. Ensuite on lavera a l'eau cou-
rante et on enlévera des bandes. Aprés avoir
complétement séché le circuit, on peut souder

- en place les pieéces détachées.

Pour monter ces éléments on percera
d'abord des petits trous dans la base pour
le passage des fils et on introduira les fils
dans les trous de cdté opposés au circuit
décapé. On appuiera nettement la piéce sur
la base et on soudera le fil sur la circuit im-
primé avec la soude & I"aluminium,
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