Toupillage des wolées d'escalier, des rainures d'éta-
gare, ﬂ.l‘lu'l'-ll.'l.'ll'll Ln'i:.hh:n-l de m“uh'-"lu. IE.-
ris oo UFAJSe &0 1
sioutse suy la sentnee de aval) aves op Jentage de
mortaissase de 30 i 809, Une butés augrmants
grandsmment la das trevaax réalisables. Le
montage peut dtre confectionné em ajustement avec
a'imparts gualls patite mortalssuss portative.

BIEN que la plupart des mortaiseuses-tou-
illeuses (ou échoppeuses) portatives
puissent étre équipées d'accessoires standard
ui accroissent grandement leur gamme
‘utilisations, il est certains travaux qui
requitrent des montages slpéefau::. Ceci est
particulierement vrai pour les usinages requis

Volel le moniage installé avec le ravail en place et la
butée réglée pour I'usinage d'une rainure arrdtée, ou
cannelure. Pour la condulie les coupes les plus impor-
taniss, talles gue calle-cd, {1 ast recommandé de serrer
ls moniage avec uns presss 4 vis en som extrdmité
avant afin d'¢liminer touts tendance au fléchissement
latiral. Lea charnibdras tenani Ls daivent dtre
du ftype & broche snlswvable, mais sllss doivent fone-
tHonnar sans ls maindre jea.
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dans les ateliers de travail du bois en série on
sur mesures, usinages pour lesquels la diver-
sité d'emploi et laﬂﬁaute vitesse de la mortai-
ative peuvent étre utilisés avanta-
geusement i la fabrication de piéces de haute
qualité. :

Le montage de mortaiseuse détaillé sur la
11&_:.::3 ci-contre est congu pour permettre a
‘opératenr d’effectuer n'importe quelle coupe
angulaire sur la face du matériau brut qui
sera le plus probablement requis pour ce
genre d'opération de toupillage. Les dimen-
sions génerales du montage ne sont pas don-
nées car il doit étre confectionné spécialement
pour recevoir la mortalseuse avec laguelle il
sera utilisé. Normalement, la fente de gui-
dage, ou ouverture centrale entre les deux
membrures latérales, est congue de facon &
recevoir la base de la mortaisense en ufuste-
ment lisse et coulissant. La longueur de 1'ou-
verture doit permettre 4 la machine de
voyager sur 61o mm, c'est-d-dire que l'outil
de coupe doit pouvoeir compléter une passe
de 610 mm de longueur. De cette fagon, vous
pouvez travailler au centre d'un panneau de
1 220 mun de largeur. Les piéces sont assem-
blées par collage et vissage, et il vous faut
soigneusement vérifier si le montage est bien
assemblé d’équerre et si la fente ﬁe guidage
a bien une largeur uniforme sur toute sa
longuenr. Le montage est congu pour étre
fixé¢ sur une table ou sur un établi assez
grand. Lune de ses extrémités est montée
sur la traverse de la table, et articulée & char-
niéres ainsi que l'indique 1'une des vues en
coupe. Un réglage de hauteur est également
prévu et une butée confectionnée comme dé-
taillé permet a4 lopérateur d'arréter les
coupes de mortaisage 4 n'importe -TIE] point
désiré, une disposition qui permet d'usiner
des fentes, rainures et cannelures arrétées de
n'importe quelle longueur se trouvant dans
les limites de capacite du montage. La butée
est tenue en ition par deux broches qui

uvent étre placées dans I'une ou 'antre de
gﬁnm rangées de trous disposés en quinconce.
Un dispositif additionnel de raffinement du
rég]:a.g-: est prévu sur le bras de la butée. Les

ieces du montage peuvent étre prises dans
3:1 contreplaqué ou dans du bois de 2o mm,
et toutes les surfaces doivent étre finies et
cirées. Les chamidres supportant le montage
doivent étre du t a %)rlvl-:hthe détachable
afin de permettre d'enlever le montage de la
table ou de l'établi, mais le jeu qu'elles pour-
raient éventuellement présenter doit étre éli-
miné avant leur ins tion, car une articu-
lation trop libre miirait 4 la précision de
I'usinage.
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