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LES MANDRINS A GRADINS

LI*}H opérations de finition de pidces dégros-
sies sont souvent conduites en mon-
tant le travail pi¢ce E‘mr piéce sur un petit
tour dans un mandrin 4 gradins, ou a
épaulements. Bien gue cette méthode soit
uelque peu plus lente que certaines autres,
elle produit un travail d'une finesse de préci-
glon et d'une uniformité d'usinage qui sont
essentielles pour la finition de petites pitces
sous de trés faibles tolérances. Aucun autre
tvpe de mandrin d'usage courant n'a ume
précision plus grande que celle d'un mandrin

4 gradins, sur lequel ]luq:u".'t-nt st monter
des travaux dépassant la capacité du plus
grand mandrin lisse susceptible d'étre

monté dans la broche du tour. Les petits
disques usinés au diametre de fAnition, les
é¢bauches d'engrenages de précision, et tous
les travaux similaires difficiles 4 fixer peuvent
naturellement étre montés sur un mandrin
4 gradins.

l.es mandrins 4 gradins congus pour étre
utilisés sur les petits tours fonctionnent
généralement avec une barre de tirage et
un annean ou manchon de serrage. Des
barres de tirage sont disponibles comme
accessoires pour la plupart des petits tours,
de méme que des mandrins de serrage et
des mandrins de diverses dimensions, mais
de nombreux utilisateurs préférent acheter

tont faits des barres et manchons de ser-
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ACCELERENT LA FINITION AU TOUR A METAUX

rage ajustés 4 leur tour, et usiner des
mandrins & leurs d]:-ti}pres spécifications
i partir d'ébauches de mandrins & aﬂadms.
Avec ces diverses pidces en main, des
mandrins trés précis peuvent étre usinés
sur le tour méme sur lequel ils sont destinés
a étre utilisés. Tl est, naturellement, des
limites pratiques bien défities a4 l'emploi
d'un mandrin a gradins,

A titre d'exemple, les mandrins recevant
des travaux de plus de 125 mm de dia-
metre extérieur sont rarement utilisés sur
un tour de 230 mm, Certains ajusteurs
considérent oo mm comme un maximum
de-diamétre lorsque la précision a une impor-
tance primordiale. De méme, des man-
drins comportant plus de quatre gradins
ne sont confectionnés que des tra-
vaux requérant des opérations d'usinage
5 sur les deux faces. Un mandrin

e 125 mm de capacité est illustré sur le
détail du haut de la e de droite,

Certains utilisateurs de mandrins 4 gra-
dins achétent des ébauches et ne les usinent

n'avec un seul épaulement. Ceci permet
‘d'obtenir la plus extréme des, finesses
de précision car il est plus facile d'usiner
un unigue gradin en le faisant tourner en
parfait alignement. Lorsque deux gradins
ou plus sont uis, de nombreux tour-
neurs usinent .le deuxitme
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épaulement

et les épaulements suivants avec une ébauche
du travail en place dans le Fremier gradin,
Cette méthode rend possible une concen-
tricité extrémement précise. Dans toute
opération d'usinage, diamétres d'ou-
verture et de fermeture de !'épaulement
doivent naturellement étre soigneusement
caleulés. Les spécifications demandent habi-
tuellement un minimum de mouvement
des pitces lors de la fermeture et de 1'ou-
verture du mandrin. En régle générale,
les gradins sont usinés avec une profondeur
de 1,5 4 2,5 mm, mais ceci peut naturelle-
ment varier dans une certaine mesure pour
l'usinage de travaux spéciaux. A titre
d'exemple la profondeur totale du mandrin
en comprenant tous les gradins ne devrait
jamais excéder 8 4 10 mm car, au cas
contraire, les segments risqueraient de se
distordre quelque peu en se refermant sur
le travail

Les schémas accompagnant cet article
donnent des dimensions générales de man-
drins et de manchons de serrage pour les
petits tours, Les dimensions données se
sont pas spécifiques, mais sont plutdt
comprises pour donner une idée générale
de la dimension des petits mandrins, man-
chons de serrage et barres de tirage.

Lorsqu'un tour est utilisé avec un man-
(Suite page 125)




LA SEULE ECOLE D'ELECTRONIQUE | de pression exacte & appliquer pour que le

travail soit solidement tenu pendant les
qui vous offre toutes ces garanties opérations d'usinage. Dans les travaux

pour wvotre avenir el série, cette nmiformité de serrage est
spécialement importante pour éviter les
imprécisions dunes aux légéres distorsions
du travail ou du mandrin gqui peuvent se
produire lorsqu'une trop forte pression
de serrage est exercée. Il est aussi essentiel
&ue les piéces de travail et toutes les parties
u tour et du mandrin soient scrupuleuse-
ment nettoyées et maintenues propres
pendant toute la séquence d'usinage. De
minuscules copeaux métalliques, de 'huile
ou de la graisse épaisse, des particules
abrasives ou autres se trouvant sur n'im-
porte laguelle des surfaces de contact du
travail ou du mandrin peuvent toutes
causer des difficultés, Assurez-vous par de
fréquentes observations rapprochées qu'an-
cun copean meétalligne ne s'est introduit
dans les fentes séparant les segments du
mandrin, Un seul }J&lit copeau métallique
logé dans une des fentes suffit & empécher
un serrage uniforme et 4 nuire 4 la précision
du travail.
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