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UNE TABLE DE

Las alimanis oni bouj l'ajly plus appétissants

lorsqu'ils sont servis sur uoe table fowrnante. Vous
vous sentex de l'appétt rlen gu'sn regardant la phote
cl-dessus, n'ssi-ce pas? Regurdes maintenani cl-des-
sous & gaunche, ¢t vous verrez la tabls terminés avec
lsn caslsre évidis comms 'indigque 1a 1. L'ar-
rangemaeni des évidermnenis est laculiaiif menl

wous wvoyss commant ces dvidemenis
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SERVICE A DEUX PLATEAUX TOURNANTS

DEEIREE*?DUS une piéce de mobilier

qui attire vraiment I'attention lors
de votre prochaine tion ¢ Confection-
nez cette étonnante table de service tour-
nante. Chargés de fromages & tartiner ou
de garnitures de sandwiches, ses deux
plateaux tournants feront les délices de
vos invités et leur permettront de faire
leur sélection avec aisance et rapidité.
Sa simplicité classique est congue pour
€tre plaisante aux regards, et la table
tournante s'harmonise aussi bien avee
un ameublement traditionnel qu'avec un
ameublement contemporain,

L'original a été construit en noyer,
mais n'importe lequel des divers i
durs tels que 'acajou, 'érable ou le boulean,
conviendrait tout aussi bien. Toutes les
piéces sont en 20 mm d'épaisseur, & l'ex-
ception de la colonne. La vue de dessus

de la figure 1

illustre la disposition des

évidements circulaires * pour les assiettes
ou r les coupes. Au cas ot vous le
preféreriez ainsi, procurez-vous des assiettes
ou des bols de votre propre choix et coupez
les - évidements & des dimensions corres-
pondant & votre service particulier,

Le bois utilisé étant en planches massives,
il est nécessaire de com r la base et
les deux plateaux de plusieurs planches
collées bord 4 bord. Il est habituellement
Eréf&rahle de sélectionner trois planches
€ 20 X I40 X 330 mm pour la base, trois
pidces de 20 X 140 x 380 mm
plateau supérieur et quatre
20 X 140 ¥ 560 mm pour le teau infé-
rieur, Ces dimensions réserven 25 mum de
chute dans chacun des cas. Le chapiteau
(Gg. 2) a été tourné dans un bloc carré de
20 X 140 X 140 mm.

Lorsque wvous vous disposez 4 coller
les planches les unes aux autres, étudiez

ur le
pieces de

TRACE DES PLATEAUX
SUPERIEUR ET INFERIEUR

PLATEAU
SUPERIEUR,
NOYER DE 20

PLATEAU INFERIEUR,
NOYER DE 20
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Le desscus du plaisan supérisur monire commeani

hzﬂ:-ﬁhhbhhnuuﬂ i dans lewar
vl t. Hemargques gu'un léger aul
égalament creusd dans le chapiteaun. Le palier eat

collé dans son logemeni avec de la réeine époxigque.
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d'abord la texture et le motif du grain
du bois, puis décidez-vous pour les combi-
naisons us agréables., Marquez les
dces sélectionnées et conservez-les dans
‘'ordre voulu, Vérifiez les champs de join-
tage qi'l.ﬁl doivent étre parfaitement lisses
et rectilignes afin de former de bons joints
collés. Vous obtiendrez de bons résultats
en refendant les ches brutes sur une
scle & moteur et en les jointoyant au rabot,
si vous procédez avec précaution.

Des presses de menuisier assureront la
ressionn continue nécessaire pour le col-
age. Trois presses 4 barre, une au-dessus
et deux au-dessous, ont été utilisées pour
la base, et trois presses furent anssi utilisées

ur le platean supérieur. Cette méthode
ﬁ mise en place des presses évite le voilage
des piéces. Appliquez de la colle assez
épaisse sur chaque joint et étendez-la en
une pellicule continue. Aprés avoir serré
les presses, essuyez la colle en excédent
avec un chiffon mouillé. La colle durcie
est extrémement difficile & enlever. Laissez
la colle prendre pendant une nuit,

Le sciage doit étre effectué avec soin.

Travaillant d'aprés les diagrammes de
la figure 1 et le detail de la figure 4, tracez
les trois cercles requis, 4 305, 3Et 535 1mm
de diamétre sur les plaques collées, Marquez
les centres avec précision et découpez les
disques, en utilisant une scie 4 ruban, une
scie portative 4 lame rigide ou une scie @
découper 4 moteur, Sciez sur la ligne, mais
jamais au-deld de celle-ci, afin de conser-
ver un cercle de précision. Poncez le dessus

(Budte page 119)

HOM COLLE

PALIER DE TABLE
TOURNANTE

I 1
COLONNE _ ¥ LiaEnm : |
A F DEGAGEMENT | |
3 4 g |
nd
PALIER DE TABLE i 1
TOURMANTE =] L
' z ™
: & LE PLATEAU
|__ PLATEAU INFERIEUR 5 TOURNE DANS
UM TROU
X R = 315
] | EVIDEMENT DE § FERCE A 1
1 . | .- | '\ D=1 i COLLE

\'j\ ", 4 ' )
,

W “\ _‘*«.

L -
A T
TLHC\\
i
A&

5,y
N
BA/AC ) %

EVIDEMENT DE 1.3

18

' -
. CcOLLE SUR

T' 10 LA BASE

MECANIQUE POPULAIRE



e

Une table de service a deux
plateaux tournants
(Suite de la page 78-)

des trois disques en commencant avec du
gros papier de verre, puis en continuant
avec du papier a grain de plus en plus
fin. Lissez les bords sur une ponceuse
a disque ou sur une ponceuse i courroie,
ou en les frottant 4 la main avec du papier
au grenat.

Tracez tous les cercles des évidements
sur les deux plateaux, figure 1. Une varia-
tion d’'évidement individuelle consiste i
former un unique grand évidement dans
chaque plateau, en ne conservant qu’une

e Chez vous

des tiracies

® en 15 secondes

contact en nombre

iHlimité. ® sans laboratoire

ARUTOPRINT

Tireuse développeuse amateur
12 - 110 et 220 volts

tiiiiillillli-inil!--|itiit|lliiti!liliiilillii

En vente chez les négociants dépositaires.

Procédé ROLLA Renseignements et documentation : AUTOPRINT
Service MP - B.P. N 2 - RUFIL-MALMAISON
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! LA COMBINEE COUPE 220

Tables relevables sur socle, moteur incorporé.
Perfection — Qualité et Prix sans concurrence.

Combinées 4 Opérations

les moine chiras dezx maeflleures

Dégauchisseusa - Raboteuss - Mortaiseuwsa - Toupis
aver moteur st protectedurs fer ot mandrin
Coups 200 - 1,430 NF TTC Coups 150 - LIS MF TTC
Coups 320 - 1890 MF TTC Coups 410 - 3850 NF TTC
Coupa 530 - 4.390 NEF TTC
Pour le travall du bels, de |"ouwill & maln & la grosss machine,
motewrs #acifiguas, & & sesence, owllis tranchanias padr tows meldriaus,
Tautas nas machines sont venduss par dldmanis sdpards
& partir de la dégavehlsseune.
Mous mvons dgalement toutes ben pli<es détachden & parfir des arbres,
Decumentation contre 4 timbraz & 0,25 MF sur demaonde.

id, av. Philippe-Augusts, PARIS-11* - Tél, 1 ROGQ. 19-61

Du nouveau

LOMNG
CREDIT

EXPRESS SERVICE

hordure étroite sur les bords extérieurs
your retenir les diverses coupes ou assiettes,
]LEL figure 7 illustre une autre méthode de
construction de plateaux. Dans celle-ci,
les évidements individuels sont formés
en les découpant a la scie & découper dans
un disque de contreplaqué de 3 mm et en
les collant sur les plateaux. Prenez égale-
ment soin de prévolr toutes les variations
de dimensions éventuelles an cas o vous
vous décideriez d’adpter 1'une ou l'autre
des alternatives.

Lorsque vous creusez les évidements
avec une toupillense portative ou avec
une téte 4 évider montée sur une per-
ceuse  verticale, prncél_'lcr-. avec précaution
en suivant les lignes tracées au crayon. Il
vous suffira de quelques essais pour vous
familiariser avec le sens du fil du bois et
avec ses effets sur l'outil d'une téte 4 mor-
taiser tournant 4 grande vitesse. 51 néces-
salre, entaillez chague cercle avec un couteau
bien alguisé, en prenant bien soin de ne
pas quitter la ligne, et finissez le travail
avec un petit cisean 4 bois ou une petite
gouge dés que 1'usinage de l'évidement sera
terminé, Poncez toutes les surfaces usinées
jusqu'd ce qu'elles solent parfaitement
{fﬂ.ﬁt’,ﬁ. Un disque de Emnr;.l'age du type
utilisé sur une perceuse électrique portative
sera 4 la fois trés commode et trés rapide.
Des bloes de pongage i la forme faits de
chute de planches {%E 20 mm et encochés
pour tenir une bande de papier au grenat

en place serviront, pour la finition des
bords étroits des évidements, pour lesquels
ils donneront toute satisfaction.

L¢ biseautage au rabot a main.

Le dessous des deux plateaux est biseauté
i plat, les biseautages s'effilant i_:.lﬁqu'ﬁ
atteindre 6 mm sur les bords (ng. 4).
Vérifiez avec le.dessin pour marquer |'em-
lacement exact du bord intérieur du
L:iseautagl: de chacun des plateaux. Sur le
meuble original, le biseautage a ¢té usiné
avec un rabot 4 main et la surface a été
lissée par poncage, mais les biseaux peuvent
aussi étre usinés au tour avant de creuser
les évidements 4 la mortaisense. Commencez
avec les vitesses les moins grandes et conser-
vez vos outils de coupe trés aiguisés. Tra-
vaillez en partant du centre et en allant
vers les bords. Notez avec soin la pro-
fondeur et le diamétre de 1'évidement
creusé dans chague disque pour le palier
de la table tournante (g, 3).

Le chapiteau a été tourné sur le cdté
interne de la broche du tour, en l'ajustant
soigneusement pour gu'il arrive en afflen-
rement avec la colonne (fOg. 4). Lorsque
vous tournez la colonne, noter que le
tenon dépasse de 11 mm au-deld du chapi-
teau et que le tenon de 2o mm n'arrnve

as tout a fait & fleur avec le dessous de la

ase, Ce dernier doit étre vérihé pour voir
s'il est parfaitement plat, puis un disque
de litge ou de feutre est collé & sa surface,

NOVEMAIL

'L émail & Jroid
magique'
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PEINTURE MURALE MATE AU CAOUTCHOUC
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Documentation gratuite NOVEMAIL, B.P. 3— BONNEUIL (Seine)

MECANIQUE POPULAIRE

______________________________



en le recoupant un peu en arriére du bord
pour plus de netteté. :

Il est préférable d'appliquer une finition
aux piéces avant de %ua assembler défini-
tivetnent. Du verhis ordinaire ou du vernis
laque peuvent é&tre appliqués au pinceau
ou au pistolet, sur un masticage ou un
apprét préparatoire. Frottez avec de la
laine d’acier au triple zéro entre les couches,
et frottez également la couche finale afin
d'éliminer le lustrage, Passez de l'encaus-
tique et frottez-la jusqu'd ce que les sur-
faces solent bien brillantess Un fini doux
et atténué peut étre obtenu en appliquant
une couche de vernis-laque dilué (du
vernis coupéd d'une quantité égale d'alcool
conviendra). Laissezr sécher, puis frottez
avec de la laine d’acier i'miqu'.é. la surface
du bois. Faites une généreuse application
d'essence de citron et laissez-la pénétrer
dans le bois.

Séchez et frottez avec des chiffons.
Passez de l'encaustique, essuyez-la immeé-
diatement et frottez de nouveau les sur.
faces. Répétez la procédure en continuant
le frottage. Le résultat sera trés intéres.
sant... particuliéremient sur un bois dur et
poreux. Avec cette méthode, votre table
tournante n'aura pas cette allure « fraiche-
ment verme » et sa finition sera en parfaite
harmonie avec un ameublement contempo-
rain fini & l'huile ou avec une essence
viégétale.

%’unr l'assemblage, montez le chapitean
sur la colonne, en utilisant de la colle
blanche pour obtenir une prise plus rapide.
11 mm complets du tenon de 10 mm de
diamétre doivent dépasser au-deld de la
surface évidée du chapiteau si les dimensions
ont été respectées, Laissez prendre la colle
Pem’lnnt une demi-heure au moins. Vérifiez
e jointage. Toute erreur peut étre corrigée
en recentrant le travail sur le tour et en
usinant le joint par une coupe trés légére.
Vérifiez I'ajustage de toutes les piéces avant
assemblage,

Graissez un palier de table tournante
de 75 mm avec de la graisse légére. Utilisez
des vis de télerie pour fixer le palier dans
l'évidement de la surface supérieure de la
base, en prenant soin de le centrer sur le
trou de 20 mm destiné & recevoir le tenon
de 20 mm. Lorsque vous fixez la colonne
sur la base, placez de l'adhésif époxique
sur la surface de dessus du palier ; appliquez
de la colle blanche dans le trou de 20 mm
alésé¢ dans la base, puis glissez le tenon dans
le trou légérement trop grand percé an
centre exact du plateau inférieur. Appli-
quez un pen de colle sur le tenon et enfoncez-
le dans la base jusqu'ad ce que l'épaulement
repose sur la surface de dessus du plateau,
en réservant juste assez de jeu pour per-
mettre i ce dernier de pivoter librement.
Vous obtiendrez ainsi un assemblage
cnm]])‘;'mt avec la colonne solidement fixée

ENSEIGNEMENT SECONDAIRE
SUPERIEUR et COMMERCIAL

BREVETS — C.A.P.

BACCALAUREATS

CARRIERES du SECRETARIAT
et de la COMPTARBILITE

Envoi gratuit : notice MP

COURS D'ANNEE SCOLAIRE
COURS DE VYACANCES

Toutes classes

Préparation spéciale a I'oral
Baccalauréat septembre 1960

COURS NADAUD

1, place Jussieu, PARIS (59), POR. 13-38

EXTERNAT - DEMI-PENSION
a¢ Paris-5, Paris-11* et Fomtenay-aux-Roses
INTERNAT
de plein air en forér de Sénarr

COURS PAR CORRESPONDANCE

de poche

i grand rendement

compléte avec
S000 attaches
en dentr de scie NF 64

chez votre fournisseur

R b s g ah

sur la base. JM PATLILARD

Appliquez du lubrifiant 4 I'autre palier, SRRPICE - 38 oy mamai v i b
Déposez un peu d'encaustique sur 1'extré. PARIS XI*
N°® 170 — 1960 ® Recommandez-vous de « Mécanigue Populasre » 121

lorsque vous dcrives & rod anmonceurs.



mité du tenon de ro mm pour éliminer tout
possible grincement dans l'avenir., Placez
maintenant un peu d’adhésif époxique
sur les surfaces inférieure et supérieure
du palier et emboitez celui-ci dans 1’évide-
ment carré du chapiteau. Glissez le plateau
supérieur en place. Placez un poids appro-
{)rié sur le plateau supérieur et laissez
a colle prendre pendant unée nuit.

O N ST

; WING est un novveau marteau &

manche en matiere plasligue specialement éudié

Lo puissance de Frappe ovec ff"’fﬁ"‘f
se trouve augmentée, grace a lo Flexibilité du
manche plastique et le contre-chec n‘est pos
ressenti dans la moin por 'usager ce qui donne
un gain de temps et un agrément d'emploi

Les retes sont en acier forgé garanti de
premiere qualité.

| ESSAVEL-LE VOUS SEREL TMMEDIATINENT COMVAINGY

Actuellement fabriqué en type :

Télier, menuisier et rivoir,
de 20 & 30 mm.
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