Ces modales sont ceux des machines qui transforment la poudre de fer en iéle d'acler au Centre de Recherches
de la « Bapublic Stesl Corpoaraticn w.

LE LAMINAGE DE L’ACIER

d partir de la poudre de minerai

PAR 5. MiX

ANS la longue histoire de la fabrication
de l'acier, les hauts fourneaux ont été
aussi nécessaires 4 une aciérie qu'un bureau
est nécessaire i un directeur. Et cependant,
un nouveau procéde wvient d'étre mis au
oint, lequel permet de fabriquer du feuil-
}nrd d'acier sans l'aide de hauts fourneanx
de 30 m de hauteur. Ce procédé élimine
également quelques autres opérations tra-
ditionnelles de la fabrication de I'acier,
telles que le chauffage aux fours 4 coke, aux
foyers ouverts, et le traitement de dégros-
sissage aux trains 4 blooms. :
Le nouvean procédé, qui a été mis an
int dans les laboratoires de recherches de
a « Republic Steel Corporation » d'Inde-
pendence, Ohio, lamine directement l'acier
a4 partir de minerai de fer pulvérisé. Bien
quil reste encore un considérable travail
experimental 4 eflfectuer sur le processus,
et bien que la « Republic Steel » estime
que la mise en production commerciale ne
puisse pas étre envisagée avant cing ou
six ans, toute lindustrie américaine de
I'acier est vivement intéressée par l'expé-
rience poudre-acier de la « Republic Eteei i
parce que le processus a déja prouvé qu'il
'im}-mr:ttait d'obtenir de l'acier de qualite.
lelles sont les phases du nouveau procédé
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le minerai de fer est d'abord traité dans une
machine qui en élimine les impuretés en
attirant magnétiquement le fer. Puis un
puissant broyeur 4 boulets met le minerai en
udre, lagquelle est nettoyée 4 'hydrogéne
ritlant. Cette purification de la poudre a une
importance vitale, parce qu'il suffit d‘une
uantité d'impureté aussi faible que la moitié
de 1 9% pour que l'acier produit avec la
poudre se hssure ou se déchire,

Dans la phase suivante, la poudre de fer
hautement purifiée est passée entre des rou-
leaux qui la compriment 4 1'état de bande
semi-solide. La bande passe ensuite dans un
four, o elle est chauffée 4 1 200 °C afin
de pouvoir étre laminée, puis glisse a travers
une série de trois stands de laminage 2
chaud dans lequels elle est presscée entre les
rouleaux. (La plupart des laminoirs 4 chaund
existants se composent de douze stands.)
Chaque stand comporte deux rouleaux de
travail. Le laminage réduit le ‘i:rr:}duit 4 sa

leine densité et 4 1'épaisseur désirée. Lors-
qu'elle pénétre dans le premier stand de
laminage, la bande est 4 75 9, de sa densité,

L'acier laminé & chaud émerge du stand de
laminage final et il est enroule.

Puis 1'acier est décapé, laminé & froid et
recuit de la maniére traditionnelle avant

31



B AR B R T R D R D R R T D N T T T T oo

@ ANCIEN PROCEDE : LAMINOIR A CHAUD POUR LA TOLE D'ACIER
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