IL suffit d'un seul coup de cette poingon-

neuse fonctionnant par levier pour per-
cer un trou net et bien rectifié dans des
fenilles de tdle d'une épaisseur maxima de
8 /10 de millimétre, le diamétre maximum
des trous étant de 10 mm. En remplacant le
poingon et sa matrice par un cisean 4 froid
et par une petite enclume en métal mou, il
est également possible d'effectuer avec la
machine de petites opérations de coupe et de
cisaillement de la tdle, ainsi que de recouper
en longueur des fils et des petites tiges métal-
liques, L'écartement maximum, ou capacité
latérale de la poingonneuse est d'environ
65 mm entre le bord du matérian et le centre
du trou. Sa capacité générale, ou distance
entre les bras, est d'environ 305 mm. Ceci
signifie que la machine peut travailler jus-
qu'd une distance de 65 mm 4 'intérieur des
bords de la piéce, et qu'elle peut percer une
rangée de trous longue de 305 mm, La piéce
peut, naturellement, étre disposée en oblique
par rapport au bras, ce qui accroit quelque
peu la capacité de la poinconneuse.

Le socle ou base devrait étre confectionné
en prémier lieu, car ceci facilitera par la suite
I'assemblage des diverses piéces. Notez sur
le schéma d'assemblage, et aussi sur la
ghntﬂ de la page 105, que les bras peuvent

tre disposés 4 deux positions par rapport
4 la base. Ceci est rendu puasih?e ar deux
Sﬂ.il"l.'ﬂ de trous taraudés, voir détails C et D

e la vue d'assemblage. I'emplacement de
ces trous est indiqué sur le schéma de détail
de la base. Lorsque celle-ci est terminée,
coupez les montants de support de la came,
détail B, 4 la longueur requise dans de
U'acier carré de 25 mumn et percez en centrage
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FABRIQUEZ UNE POINCONNEUSE
D’ETABLI

et taraudez 'une des extrémités de chacun
de ceux-ci pour recevoir les vis usinées de
12 mm qui servent 4 fixer ces pidces sur le
socle. Marquez et percez des trous de 12 mm
correspondants dans la base et serrez les vis
tenant les montants en position,

Marquez ensuite les deux trous borgnes
situés prés des extrémités. Placez les mon-
tants contre l'un des champs du bloc de
support de la came, piéce A, en les utilisant
comme gabarits de repérage pour les trous
a tarauder, Percez et taraudez ces trous pour
recevolr des vis usinées de 12 mm. La pro-
fondeur Eréui&e est sans importance. Percez
dans le champ op du support de came le
trou de passage de la broche de la came et

La poingonnense & une capaclid de 10 mm sur les

téles de 510 de milllmétre maximum. Elle pout égale-

ment Hre utilisés avec des clseaux b frold pour le
recoupage.
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poingon on plice. Remarquer la position des bras.

dessous | Ls porie-poingon est fondu de fagon & fonc-

moyen d'ans broche d'alignemant de 12 mm avant
d'Hre riveld an positlon sur le bras supérieur. Ci-
tonner comme uns pines de servage pour tenir le

oi elle eat actlonndée an moyen d'un levier. Cl-desscus :

Alésage du ireu déconiré dans leguel passera Ia brochs
ou axe de la came. La came, le poingon o la matrice
Cil-dessus ! Le poris-pologon est mis en place au

sont les seunles plices sxigeant utilisation d'un teur

namaent du peingon. La carme a une courss de B mm
& métaux.

Cl-dsasus : BLjustage de la cams assurant ls Iul:ln‘lhn
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