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LIS DEGAUCHISSEUSES

UNE dégaiichisseuse n'est pas autre chose
qu'un rabot motorisé. C'est une machine
fixe qui travaille 4 la fois sur la face et sur
le champ de la piéce usinée et qui peut ser-
vir & de nombreuses opérations autres gque
le déganchissage et le surfagage, Cette mac]ﬂul:
est de construction trés simple, et ses piéces
principales sont représentées sur la figure 3,
Sa capacité est déterminée par la longueur
de la téte coupante, c'est-i-dire qu'une dégan-
chisseuse dde l:n:n:: mim a une téte coupante de
o0 mm de eur et a surfacer des
lanches de T::%unnu dgml;rr‘ maxima,
seules les dégauchisseuses de oo et 150 mm
c'est-d-dire les dimensions pour les’ petits
ateliers, sont représentés sur les pages qui
suivent.
Le dégauchissage (rabotage des champs de
la piéce brute), le surfagage, le rabotage
d’amincissement, l'effilement de piéces car-
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de 100 et 150 mm

rées, la coupe des tenons, 1'usinage des mou-
lures, le biseautage et la coupe des chanfreins
sont tous des opérations comumunes sur les
machines de 100 et 150 mm, La figure 2
et les figures de 5 4 15 illustrent quelques-
unes de ces opérations. Il est recommandé
de procéder de temps 4 autre a4 la vérifica-
tion illustrée sur la fipure 1 afin de voir si
le plateau arrire de la machine se trouve
placé avec Fréﬂiﬁiﬂn au plus haut point du
cercle décrit par le bord de cou es outils
r‘l‘mi::z.ﬁ;e. Voir également le détail du haut

e de la figure 2. Les dépauchissenses
tres récentes sont pourvues de mécanismes
permettant de mettre le guide d'équerre par
rapport avec le plateau, voir détail du Eﬁa
& gauche de la re 2, au cas ou le guide se
déréglerait. Corriger tout défaut d'aligne-
ment en procédant tout d'abord 4 une véri-
fication au moyen d'une équerre 4 lame

metallique, puis en remettant l'index ou la
butée en position & go®,

Dans les travaux d'ébénisterie, il est sou-
vent intéressant de procéder aux coupes
d'extrémité par le travers du fil du bois an
moyen de la dégauchisseuse, Pour procéder
A cette opération, faites d'abord une pre-
miere coupe, puis une seconde, ainsi que le
montre le détail du bas au centre de la figure 2.
Terminez ensuite la coupe en utilisant un
bloc de poussée comme %& montre le détail
du bas 4 droite, afin d'éviter de faire écla-
ter le bois. Les détails de ces schémas ont
naturellement été exagérés pour obtenir
une meilleure illustration. Les coupes d'extré-
mité contre le fil du bois doivent se faire
par passes trés légéres et le travail doit étre
poussé trés lentement sur le platean de la
machine,
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Les machines-outils présentées ci-dessus, pages 96 et 97,
sont fabriquées par les firmes sulvantes :

De gauche & droite : Duro - Duro Metal Products Co;
Comet - Consolidated Machinery & Supply Co; Delta -
Rockwell mfg. Co; Magna - Yuba Power Products, Inc.;
Powr-Kraft - Montgomery Ward & Co; Walker-Turner -
Rockwell mig. Co; Sprunger - Sprunger Bros. Inc. ; Plana-
Centric - American Machine & Tool Co.; Atlas - Atlas
Press Co; Darra-James - Toolkraft Corp.; Craftsman -
Sears, Roebuck & Co.
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Lors des opérations de dégauchissage ou
de aurfaa;aﬁe, prenez avantage du sens du fil
5.

du baoi abotez dans le sens de celni-ci
chaque fois que cela est possible et ne rabotez
contre le sens du fil que lorsque la nature du
travail vous I'impose. Lorsque vous rabotez
par le travers du fil du bois, réglez la machine
pour une coupe trés légére ne dépassant
Jamais 8 /1o de millimétre environ, et
amenez le travail lentement et régulidrement

recommandé d'utiliser un bloc ou bidton de
poussée ou une poignée maintenant le travail
poussé vers le bas, voir figure g,épn-ur les

lanches de 2o mm ou moins paisseur.
‘mployez toujours la garde et ne
jamais vos doigts ou vos mains sur les bords
ou sur les extrémités du travail, voir détail
du haut i droite de la figure 2. En poussant
le travail de cette maniére sur les lames de
coupe, vous vous exposeriez i de sérieuses

sur la téte coupante afin d’éviter I'éclatement
du bois, spécialement A ['extrémité sur
laquelle se termine la coupe,

our tout travail de surfacage, et ir
tout dégauchissage sur pitce mince, il est

blessures. Ce n'est que pour les opérations
de feuillage et pour celles qui sont illustrées
sur les figures 5, 6, 10 et 11, qu'il est ﬂucqiy-
table d'enlever la garde, et seulement si le
travail lui-méme et les précautions 4 prendre
sont parfaitement compris du conducteur de
la machine. Les figures 5 et 1o illustrent des
méthodes de coupe d'effilements courts et
moyens sur des piéces carrées, celles-ci
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n'étant (E:-
devant de la machine.
Comparez ces procédures avec celles qui

as plus longues que le- plateau de

sont deétaillées sur la figure 7, laquelle illustre
une méthode de coupe d'effilements sur une
[)iécc plus longue que le plateau antérieur de
a machine. Pour couper les effilements
courts et prononcés, figure 5, le travail est
placé sur le plateau nrsﬂ_-re et son extrémité
est élevée sur une cale. Marquez le travail
sur ses quatre faces, les marques indiquant
la longueur de l'effilement. Serrez un bloc
de butée i la presse sur le guide afin que
vous puissiez commencer chaque cou
directement au-dessus du centre de la téte
cn:gmte. Si l'effilement est d'une longueur
égale ou moindre que celle du plateau de
devant, l'opération peut s'effectuer sans
utiliser le bloc de butée, figure 10,

Pour couper des moulures sur la dégau-
chisseuse, utilisez les méthodes illustrées et
détaillées sur les figures 6, 8 et g. Cette opé-
ration est similaire @ la coupe des moulures
concaves a la scie circulaire, un guide étant
serré i la presse sur le plateau de la machine
comme le montre la Eg'u.rl: 6 et le travail
étant amené nalement sur la téte cou-
pante. Un ¢ rein épaulé ou une coupe

[n]

épaulée s'usinent ainsi que l'illustrent les

gures 11 et 15, la longueur de la coupe
étant limitée par des blocs de butée serrés
i la presse sur le guide de la dégauchisseuse.
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