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Enfoncez
les pofeaux de
cléfure, damezx la

ferre meuble, le sable '8\ '-_

ef le gravier avec ce

MOUTON MONTE

CE’I’TE machine & fonctionnement hydrau-
lique qui a été construite dans un ate-
lier de ferme, presque entiérement avec des
matériaux de récupération, est congue pour
servir 4 la fois comme sonnette et comme
machine de damage & moteur, Le mouton, ou
plﬁ d’'enfoncement, fonctionne sur le
sdy e hydraulique du tracteur aun moven
un cylindre & double-effet. La vitesse
maxima est d'environ 30 courses i la minute,
et la longueur de course peut étre modifide
suivant la nature du travail effectué,

Le fonctionnement de la machine est
simple, rapide et efficace. Pour remplacer
un eau défectueux dans une cldture, la
machine est reculée jusqu’a celle-¢i comme le
représente la figure 1. Les cavaliers sont
arrachés du poteau pour dégager les fils le
fer, et une chaine est ‘-I:ul:ll'l.ln‘:lléé‘;IB autour dua

u. Une seule course du mouton vers le
ut suffit 4 arracher le poteau défectueux,
Le poteau de remplacement est ensuite
remis en place sans qu'il soit nécessaire de
deplacer la machine, et les fils de fer sont
recloués. Pour la construction des clotures
entitrement nouvelles, la machine peut
enfoncer des poteaux mon taillés en pointe
dans de la terre meuble sans qu'il soit néves-
saire de creuser des trous, et elle enfoncera
les poteaux en acier & la profondeur conve-
nable avec un trés petit nombre de courses
du mouton. Ainsi que l'illustre la figure ci-
dessus, un certain nombre de poteaux en
bols de remplacement peuvent étre trans-
portes sur le chéssis de la remorque qui est
muni de ridelles & cet effet. Cette caractéris-
tique fait gagner du temps pour les répara-
tions de clgtures.
Une plague démontable ajustée sur l'extré-
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mité inférieure du montant coulissant,
(fig. 6 et 7), transforme le mouton en une
machine & damer trés efficlente qui pourra
servir a tasser la terre meuble et & damer les

remblais en gravier préalablement au con-
lage des dalles de sol en béton pour les béti-

Presgque toutes les pléces de la machine bk enfonces

les poteaux ¢f & damer sont assemblées par sondage

plutdt qus par la méthode du boulonnage oo du rive-

tage. Il ast on efel vanentie]l que ces pléces alsai an

maximuom de résislance of de rigidité. La vitesse

mawima du moufon sl d'snviron M courses A la
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ments
du bétail. Pour ce genre de trava
du mouton est raccourcie en réglant la

ricoles et les parcs d'zn%lrﬂlimﬂnent
, la course

longueur de la chaine qui déclenche la sec-
tion wverticale du bras de soulévement et
permet au mouton de retomber librement, La
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facon dont ce mécanisme fonctionne et les
dispositions de réglage de la chaine sont
illustrés sur les détails des figures 3, 5 et 7,
Remarquez sur le détail A de la figure 5 que
Uextrémité inférieure du cylindre hg:]mul{ ue
est montée sur une épaisse corniére d'acier
dont les extrémités sont soudées sur le
chissis en A qui forme la barre 'd'attelage.
Choisissez une corniére ou un fer a U de
trés forte section & cet effet car il est trés
important que ce montage soit particuliére-
ment rigide. Remarquez anssi sur le détail B
de la figure 5 que les roulements & billes dans
lesquels est monté l'axe de pivotement du
bras de soulévement sont soudés sur de
courtes g&tt&s en acier plat qui sont & leur
tour boulonnées sur les montants verticaux.
Cette méthode de montage est nécessaire
ur permettre de démonter le cvlindre
Rﬂydrau]ique, soit pour l'utiliser sur un autre
matériel, soit pour le remettre en état. Les
ngures 3 et 4, et le détail C de la figure 5
illustrent la construction du bras de sou-
lévement en deux pidces et le fonctionnement
de celni-ci. La section verticale pivotante du
bras est connectée sur la section horizontale
par une chaine, voir figures z et 7. At com-
mencement de la course vers le haut, l'extré-
mite supérieure & la forme de la section
verticale s'engage dans un rouleau  monté
sur lextrémité supérieure du bras coulis-
sant vertical, voir figures 3, 4 et 6. A un
point donné de la course montante, lequel
est déterminé par la longueur de la chaine,
cette dernidre se tend et tire la section ver-
ticale du bras de soulévement pour la déga-
ger du roulean. Ce mouvement reliche le
mouton et lui permet de retomber librement
dans sa colonne de guidage. L'action de la
chaine de déclenchement peut étre réglée an
moyen de la clavette de chaine improvisée,
(fig. 7). ainsi que par la retenue de chaine
du detail C de la figure 5. Notez que 1'une
dimensions du chassis en A n'est pas indi-
quée. Cette distance est variable car il peut
étre nécessaire d'augmenter la Jongueur
totale de la barre d'attelage afin de facili-*
ter la prise de virages courts avec un trac-
teur du type tricvele,
Notez que, chaque fois qu'il est possible,
les pidces doivent étre soudées plutdt que
onnées ou rivetées car la rigidité est
un facteur essentiel dans ce genre d'assem-
blage. Lors du soudage des pi¢ces de la colon-
ne dans laquelle travaille le mouton, veillez
i ne réserver que juste le dégagement néces-
saire. Les guides i roulement i billes utilisés
peuvent exiger des fentes de déﬁafgement
coupées dans les deux ailes du fer (1mou-
ton) (voir fig, 6). Ces guides doivent suppor-
ter le mouton avec un mininum de jeu laté-
ral. Vous aurez peut-étre 4 expérimenter
nelque peu pour la coupe et le limage du
gége incurve se trouvant i l'extrémité supé-
rieure de la section verticale du bras de sou-
lévement, Ce dernier doit pouvoir se dégager
alsément, mais aussi rester fermement en
place pendant toute la durée de la course
ascendante du mouton,
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