(ETTE SCIE CIRCULAIRE. MINIATURE

peut s'adapter sur votre tour. Elle coupe les métaux mous,

les bois durs et

les matiéres

plastiques a des dimensions

convenant particulierement pour la construction des modéles
a |'échelle

ES modélistes marine et les artisans
amateurs qui confectionnent divers
types de miniatures en bois, en matidre
plastique ou en meétal mou, considéreront
trés vite cette minuscule scie circulaire
comme wune piéce indispensable de leur
matériel spécial. Elle peut se monter sur
votre tour i bois ou & métaux, 'arbre de la
scie étant entrainé directement par la broche
du tour au moyen d'un mandrin lisse ou
d'un adaptatenr spécial au cdne Morse ne 1
ou n° 2, suivant la conicité de la broche du
tour. Divers types de lames de scie normales
Fem'ent étre utilisés, mais celles qui donnent
e meillenr service général sont celles qui
sont destinées A étre montées sur les frai-
senses, Ces petites lames circulaires sont
concues fendre le métal ou r couper
les fentes de téte de vis, Elles fonctionnent
sans ancun chemin et effectuent des coupes a
bords trés lisses dans le bois, les métaux mous
et les matiéres plastiques. Les lames pour la
coupe des fentes dans le métal sont livrées
dans des dimensions commencant & 65 mm
de diamétre environ. I.'dpaissenr des plus
Eer_ites est d'environ 8 'to de millimétre a la
auteur des dents. En régle pénérale, ces
lames sont meulées 4 évidement, Le trou
d'arbre de certaines d'entre elles mesure
25 mm de diamétre et elles doivent ftre

N® 148 — 1958

HITT R R R R R R E SR N T R R T D L T T T T o T

montées avec des b
tateurs pour &tre u
12 Imm,

Lia scie représentée ici n'a été munie
d'ancun guide & onglets, Celui-ci est remplacé
par des blocs de poussée en contreplagqué de
6 mm. Pour les coun normales 4 angle
droit par le travers du bois, le bloc est
simplement mis au carré et il est guidé par
le guide 4 refendre. Pour les cou angu-
laires, utilisez une piéce de contreplaqué dont
l'un des bords a été coupé & l'angle voulu.
Dans certains types de travaux cependant,
lorsque les coupes en oblique doivent étre
exécutées assez loin des extrémités de ba-
guettes ou planchettes de grande longueur,
un guide & lets peut rendre de grands
services. Si vous décidez que ce gm%e est
nécessaire fwr le genre de travaux que vous
avez i exécuter le plus souvent, les détails
du bas de la figure 2 vous montreront com-
ment vons devez fabriquer ce guide et com-
ment vous devez former une rainure de
coulissement pour celui-ci dans le plateau
en aluminium de la machine. Ce montage
exigera que le plateau soit construit en deux
pitces d'aluminium de u'I min au lien d'une
senle pidee comme celul de la fi 5

Pour le montage sur un tour ﬂétnﬂ:.
le plateau de la scie est tenu dans l'étan 4

es ou manchons adap-
sfes aver un arbre

108



fraiser comune le montrent les photos des
figures 1 et 6. Cette installation impose
l'emploi de barres de renforcement A et B,
figure 5. Celles-ci sont rivetées an long dn
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L'arbre de la scie peut &ire entrainé par la broche du
tour au moyen d'un mandrls Hsse ou d'un adapiaienr
au cine Morse m" 1 ou n* L Remarguer "utilisation
d'an nhllu-nlpim:d:rlr aldey & desserrer I"dcrom

arbre,

'y

bord de droite du platean comme l'indique
le deétail. Si, d'autre part, le platean est
destiné A4 étre monté sur un tour a4 bois, il
doit étre supporté de la maniére illustrée
sur la figure 7, 1

[.a pla:llue de montage qui s'ajuste dans le
support du porte-outils du tour se compose
de denx piéces : une plaque d’acier de 6 mm
d'environ 75 x 125 mm ef une courte section
d'arbre en acier du méme diamétre gue la
broche du porte-outils. Cet arbre est équarri
i I'un de ses bouts et il est soudé sur le
centre de la plagne d'acier, laquelle est
ensuite rivetée sur le plateau. Notez que les
cornféres en aluminium servant au renfor-
cement des extrémités du plateau tﬁﬁjl 5},
tie sont pas montrées sur la figure 7, ahin de
laisser plus de clarté au dessin, Mais elles
doivent naturellement étre utilisées car elles
servent i la fois de guides et de barres de
serrage pour le guide 4 refendre.

Notez que la fente de e de la lame
de scie dans le platean est indiguée sur la
figure 5 comme se trouvant 4 go mm du
bord de ganche de celui-ci, dont la dimension
générale est de zo5 x 215 mm, Naturelle-
ment, la dimension du plateau et I'empla-
cement de la fente peuvent varier dans une
certaine mesure, Sur un tour 4 bois, le
platean est habituellement laissé 4 de plus
grandes dimensions, Si votre tour 4 métaux
ne comporte pas d'é¢tan i fraiser, il vous est
généralement possible de monter le platean
sur la plague de my}pnﬂ du porte-ountils,
avec interposition d'une cale d'épaisseur
amenant la surface du plateau 4 la E[Eutﬂu_[
correcte,

La construction du guide & refendre et
la fagon de le monter sur les corniéres de
guidage en alumininm fixées sur les bords
avant et arriére du platean sont illustrées
sur les détails du bas EE la figure 5. Ce guide
est une piéce composée formée d'une cor-
niére d'aluminium de 3 % 20 % 20 mm,
de deux blocs d'acier de 20 mm et d'une
corniére d'acier de 3 x 25 x 25 mm, longue
de 75 mm. L'une des ailes de cette dernmiére
est coupée 4 20 mm de largeur sur toute sa
longueur, et elle est encochée 4 l'un de ses
bouts pour dégager les barres de renforce-
ment du bord de droite du platean, Cette
disposition des piéces donne au guide a
refendre nn mm-:i’nuuu de course i la droite
de la lame. Remarquez sur la vue en coupe
du bas & gauche de la figure 5 que les hlocs

L'arbre de la scle est usiné dans une barre d'acier

laminé i frold. Les dimensions données iei sont pour

le montage sar un teur de 230 mm avec mandrin lisse.

Elles devroni #tre modifidées sl 'arbre esl desting i

Btre monté sur un tour d'un avtre type ou d'une sutrs
capacilé,
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d'acier sont percés pour le passage des vis
de 3.5 mun an de o8 mm qui main-
tiennent les diverses pidces du 1.1-111:1[4.* ASSETI -
blées les unes aux autres, Le bloc de devant
est percé et taraudé pour recevoir une vis
4 oreilles de 6 mm qui blogue le guide en
position lorsqu'elle est serrée,

Notez que la corniére d'acier de 75 mm
de longuenr gui se trouve i l'avant du guide
sert 4 bloguer celui-ci lorsque les piéces ont
€té assemblées. Aprés avoir percé les trous
de passapge des v]:: de 3,5 mm au pas de
0,8 mm, ovalisez légérement ces trous avec
une petite lime ronde, Ceci permettra de
déplacer quelque peu le guide lorsqu’il sera
nécessaire de 'aligner avec précision avec
la lame de la scie. Remarquez également gue,
dans I'assemblage de [l'extrémité arriére
du guide, une piéce rectangulaire d'alumi-
nium de 3 mm est fixée sur le dessous du
bloe d'acier avec l'un de ses bords dépas-
sant de fagon & former une lévre, Celle-ci
sengage sous le bord inférieur de la cor-
niere d'aluminium de guidage rivetée sur le
bord arriére du plateau. Un essal d'ajustage
du guide “assemblé wous indiquera peut-
¢tre qu'il est nécessaire de limer légérement
le bord de la corniére afin que le guide puisse
coulisser librement. Ceci peut également
étre nécessaire pour la corniére du bord
de devant du |Jfﬂ.t-mu.

Les gardes de la lame montées au-dessus
et au-dessous dn platean, voir figures z et 5,
sont facultatives et ne constituent que de
simples mesures de séeurité, I,'arbre, figure 4,
est tourné dans une barre d’acier laminé a
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données sur
figure permettent de 'utiliser sur un tour A
métanx de 230 mm de capacité diamétrale,

froid. Les dimensions

L'arbre doit étre percé transversalement
afin de permiettre 'emploi d'un chasse-
roupilles Eour aider au desserrage de son
i.ja(‘l'ﬂ'll de Axation lors des changements de
lames.

: wus da la machine moniée sur un loar &
robtaux de 230 meo. Le plaisan de la scle esi fenu en
place par I'étau & [raiser. Cl-dessous : moniags du
plaisau sur un bour & bols au moyen du support du
porie-outils.

Cl-dessms
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