LE _.
POLISSAGE
A LA PIERRE

a de nombreuses applications
a l'atelier

Dans la Fmtique d'un petit atelier, le
polissage & la pierre effectué 4 la main est
simplement la phase finale de I'afflitage ou
dun redressement d'un bord de cou la
phase de la finition d'une surface m ?ﬂue
Brénédant le rodage ou le polissage au buffle,

msldsqa- ]?pplicstiuﬁ: r&l: &1-&1]{:3, aussi bien

aiguisage des & coupe que pour

a ﬁn.itiaﬁl des métaux, le pn::nIi:.m:al.-a.gl::;IE aqla main
s'effectue habituellement avec des pierres
abrasives trés fines qui sont livrées dans
toute une variété de formes et de dimensions,
de finesses de g_fain et de degrés de dureté,
voir figure 2. Toutes les pierres abrasives
représentées sur cette figure ne sont naturel-
lement 4 classer dans la catégorie des
plerres & polir car certaines d'entre elles
ont une coupe relativement rapide et cer-
taines autres sont du type combiné avec
un cdté 4 gros grain et l'autre 4 grain fin,
Dans I'Eff&!.aﬁe ‘un bord de coupe, le but
rincipal de la pierre 4 polir est de faire

isparaitre toutes les rugosités que pour-

raient avoir laissé les opérations précédentes
effectudes avec des pierres A grain de grosse
et moyenne finesse, Le résultat final de
cette opération 4 trois étapes doit &tre un

bord de cou

nettement tranchant et

parfaitement 4
Les pierres d'établi,

nément appelées pierres i huile, sont géné-

2, plus commu-

ralement utilisées en ition fixe, le travail
étant lui-méme déplacé sur la surface de la
pierre en un ou plusieurs mouvements de
passe, qui peuvent étre un simple va-et-
vient, un mouvement circulaire 4 recouvre-
ment ou une passe en forme de chiffre huit.
FPour l'utilisation des bitons, baguettes et
plerres plates, c'est le travail qui est géné-

ralement tenu stationnaire tandis que
I'abrasif est é sur sa surface ou an long
de son bord de coupe. Une variante trés

gratique du béton abrasif est le crm
e graveur qui a bien d'autres applica

que l'utilisation spéciale uelle il
a été concu. Il r exemple de grands
services pour la finition des surfaces d’'accés
difficile de petites piéces telles que les
montures de bijoux, figure 1, et pour I'assem-
blage des instruments et modéles de préci-
sion, fﬁf{ur lesquels il est nécessaire d'obtenir
une fnition brillante sans enlévement inu-
tile de matiére, La figure 4 illustre un autre
exemple de travail lequel une petite
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idce est serrée dans un mandrin lisse pour
tre finie & la main avec le crayon de gra-

veur. Une opération similaire, effectuée
avec une baguette abrasive, est représentée
en cours d'exécution sur la fgure 3.

Les figures 8 et g représentent deux phases
importantes de 'afifitage d'un cisean a bois.
S le bord de coupe est trés émounssé et
écorché, un dégrossissage 4 la meunle doit
tout d'abord étre exécuté pour reformer le
bisean et pour éliminer toutes les encoches
éventuelles avant de passer i la phase illus-
trée sur la figure 8. Notez sur cette derniére
que la lame est tenue avec le biseautage a
plat sur la surface de la pierre, et quelle
décrit en méme temps un léger angle avec
celle-ci. Cette position permet de mieux
contrdler le mouvement des passes de 1'ai-
guisage, La main gauche de l'opérateur
appligue une pression qui doit toujours étre
assez légdére, Lorsque cette opération en
arrive an point o les marques du meulage
sont complétement enlevées du bisean, un
« fil » se forme sur la ligne extréme du bord
de coupe, c'est-a-dire que le métal se trouve
tellement aminei en ce point qu'il se plie en
s'éloignant de la surface de la pilerre. A ce
stade de I'afflitage, la lame ASSEZ COU-
pante, mais ne le restera pas longtemps
si le fil n'est ]iJH.H supprimé. Ceci s'effectue
en retournant la lame, puis en la at &
plat sur la ];ierre et en procédant i quelques
passes extréemement légéres,

Pour obtenir un bord de coupe trés fin
et trés tranchant, les artisans particuliére-
ment soignenx vont encore plus loin et ils
rectifient celui-ci sur une pierre 4 huile ou
sur une baguette de pierre a polir trés dure,
Pour exécuter ce travail, ils posent le biseau
d plat sur la pierre, puis ils soulévent la
lame trés légdérement afin que le talon du
bisean se dégage de la surface abrasive, De
légires passes effectuées avec la lame tenune
dans cette position produisent non seulement
un bord de coupe aiguisé comme un rasoir,
mais elles forment encore un deuxiéme hi-
seautage trés étroit juste i l'arriére du bord
de coupe, lequel donne aun tranchant un
support additionnel, Pour toutes ces opé-
rations d'aiguisage, 4 'exception du dégros-
sisgage 4 la meunle, de 'huile trés fluide doit
étre constamment aleiquét- sur la plerre
afin d'entrainer par flottage les fines parti-
cules de métal détachées an cours des phases
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Pour donner un bord de coupe trés An & une lame

ds couleau de poche, utlliser un bitom abrasif dur.

Un polissage avec ce biton sera suffisant, & molns que

e bord de coupe solt encoché ou sndommagé de tout
aulre fmgon.

de l'affitage et du polissage i la pierre.

Lorsque le hiseautage extérieur d'une
gouge a ¢té dégrossi 4 la meule, les sculp-
teurs finissent souvent le bord de coupe de
celle-ci sur une baguette de pierre & polir
4 bord rond de la maniére illustrée sur la
fiure 10. Bien que, dans le cas de cette
illustration, la bagunette abrasive soit repré-
sentée en position stationnaire dans un
étan, certains artisans préférent utiliser la
pierre & main libre, en fixant I'outil & aigniser
en position plutdt que la pierre elle-méme,

Certains travaux peuvent exiger I'emploi
de méthodes improvisées, les figures 5 et 6
représentent des exemples de ces applica-
tions apéciales. Pour polir les tiges rondes et
les arbres, percer dans une vieille plerre a
huile un tron de méme diamétre que la
tige ou l'arbre, couper la £ii-rrl'. en deux
avec une scie & métanx de la maniére indi-
quée sur la figure 5, et celle-ci devient une
pierre &4 polir qui permettra d'effectuer le
travail avec facilité. Dans certains cas, il
peut étre intéressant de charger uniforme-
ment le travail plutdt que de dépendre de
la pression du doigt comme dans le cas de
la figure 12. Cette charge uniforme peut
étre appliquée comme le montre la figure 6,
en utilisant un bloc d'acier sur lequel est
fixé le travail. Pour cette procédure, qui
est 1'une des formes du rodage, utiliser une
pierre 4 huile trés hne et 4 surface parfaite-
iment rectifiée.

Pour protéger une pierre i huile dure a
frain fin du type illustré sur les figures 8 et g,
aquelle est le modéle habituellement utilisé
pour les travaux d'établi, confectionner une

81 woms lalssez tomber une plerre &t gue celle-cl se
hrise, ses morceaux peuveni sncore &ire utlles. Une
plerre brisés sst employéde icl pour mstteyer =i polir
an mandrin de tour irds usagd.

Le polissage cu rodage des petites roues dentées sur
uns plerre d'éiabli rondes enléve las bavures, les

cabossagen ou autves imperfeciions du métal ot donne
& celual-cl une tris bells fAnlilon. Appliguer de I'hulle
fluide sur la plerre.

TYPES DE FIERRES A POLIR
UTILIERS DANS LE POLISRAGE A LA PIERRE

Mature dic Ly plerre.
Carbare e b,

Peut dtre utilisée pour polir

Contenux of antres ontils i bord
de eomip.

Outils de hicherons & bord de
LRI

THéces ooultes en foule

Fidces en alpminium ot en lniton,

(atdls au curbure de silice,

Outils de trovadl du bods el
atres onills datekler,

Outlls de ooupe oo toor en acler
rapide,

Polpgons, mairices,
nlliage d'acler.

| Clisemux.,

Couleanx.

(natils de sculpture.

Rasoirs,

Fidees d'horlogerie,

Fidces die modhéhes.

Pidois 'armureric

Onatiks d"atelier.

Coitenux de :

Oatile de travall du bois.

Copteux el tmancheis & cuir,

Ootillage divers.

Ceriains des matériaux (mdigpuds oi-dedsug sont lvrés
poisd forme de disgues ou meules & pollr destinds &
toairaer sur un toae de bijoatier oo par toat antre moven,
i des vilesses congidlérablement plous beotes que les
menles normales de méme dimension.

Lie mot & plerre & polie » et employe bl pour désigaer
le geure de pherre abrasive désignd sous divers noans
tels que plerre 4 huitle, plerre & ofgdser el peefre &
affiter.

Ies différences entre len possibdlités ' empldol de diver-
ses plerres pour e polissage ou Pafguksage de diiférents
métaux, oo sont pas nettement délimitdes, ot 1 o8 en
gitniral possible d'aiguaiser ou de polir & peu prés n'im-
porie guol sur nlmporte guelles plerre.. en lenand
compie aotorellsment des varations e Vitewe, e
finltlon, d"écomomis, ot

(Bulis page 128)

Un sxesllsnt « froec » pour meitre au carrd Ian lames
d'sn racloir avee une bagueiie abrasive consisie &
tenir un meorcean de cornmiére serrd comire la plerre
comme le montre la Aigore. Celui-cl sert de guide on
glissanti au long du cbté de la lame,

Oxyde d'aluminium. |

elc.y i

Movaculite,




Le polissage a la pierre

(Buite de la page 103)
bolte ou montage en bods dur conumne indiqué

sur la figure 7. nes gouttes de colle
suffiront pour m n:l::lﬂr la pierre dans la

moidtié inférieure de la boite. Les figures 11,
13 et 14 entent des exemples de tra-
vaux i la main dans lesquels le travail est
maintenu  immobile tandis que 'abrasif
est passé war ln surface. Cette donne
habituellement toute satisfaction pour 1'ai-
guisage raffiné d'une lame de couteaun de
poche, figure 11, pour le nettoyage d'un
mandrin de tour usagé, figure 13, ou p-m.tr
I'équarrissage de la lame d'un  raclod
ﬁﬁuﬂ:‘ 14 g R II.H

Conserver la plerre I propre en
essuvant tout excés d'huile i chaque utili-
sation. 11 est également conselllé de net-
toyer de temps en temps les surfaces abra-
sives avec un chiffon doux trempé dans du
dissolvant. Ranger la plerre dans un tiroir
d'établi oir elle courra moins de risques de
tomber accidentellement sur le sol et de se
briser ou de s'écailler,
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