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Poste de Soudure a I'Arc pour Atelier dAmateur

IEN ne peut remplacer un poate de sou-
dure 3 Vare pour 'sssemblage rapide wt
Kxnmu. 1 des peboms metalliqoes. Tout em
ant de de pombreuses heuwrss de
travail penible au percage ot au boulonnage,
[a soudure produit des assemblages plus ri-
Ef.n que les sttres méthodes de conatruction.
posts de soudure dlectnque permet, de
plus, lomgu'il en ip¢ d'une pointe & arc
au carbone, de chauffer localement les miétaux
A f:ll‘, de braser et de scuder A ["étain.
soutdsuse dlectrigque décrite dams cet
arficle & éod congue spécialement pour #rre
construdte dans un atelier d'amateur; elle et
faime de mutéripun faciles 4 trouwver dans la
ptirpart des local et peuls des outils b man
sont employés § 51 fabricstion. Les opérations
de soudure nécessaires dens jex dernidees

phases du mantage peuwent drv cxdouttes su
de |3 machene inachevie elle-mimr.

4 pnncipale source des maténaun servant
4 la construction du poste ent un lransforma-
teur réformé A bain d'huile b usage général.
Le tramsformateur employd pour |3 construc-
tion du poste-type est montrd sux fgures 3
ot 4 sortl de son réservoir 34 huile, Procures-
vous un traasformateur de ce type, de prefé-
rence, puisqu'sussl bien les fils de "enroule-
ment secondaire :Elm ceux de eampulement
primaire de c¢ modée soor utilsables pour le
poste de soudure. Ca gemre de transformatewr
n'eut géndralement pas difficile & trouver. Vous
fﬂl-lwl'l‘ﬂ probablement vous en procurer un

irfd bon compie em vous dressant 4 un
marchand de mattnel dlectrique.

Pour chodsir un tramdormateur, revirer e
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couvercle du bac b hudle ¢t variber la dumen-
mon des fils et e type du noysu. Les tranafor-
mateurs dF types recents sont construits Ivec
Jes noyaux & enroulement en spinale, ou avec
des noyaux suires que les sections en L du
type qQue nous conseillons. Leé montage du
transformateur de la soudeuse emt bestcoup
plus simple avec les sections en L, bien que,
aved quelques modibcations, les sutres mo-
diles pumsent dtre uulinds. La dimension des
fils ext trén importante, car le Al de 8 10 mm
conatiruant le bobimage primaire de certains
transformatnurs est wrop petit powr servir &
confettionnes celui du poste de soudure.
Commencer 1s construction du poste en
retirant le transformateur de son boc et en
supprimant "annesu de dutribution des con-
ducteurs et les pattes de fixation du poyau.
Enlever enwuite les pliques extérieures du
transformateur, comme e montee la fgute &,
en les fcartant ) Uaide d'un coutesy pour
faciliter le démontsge. Dérouler emsuite le
bobirape et "enrouler sur un tambour, figure .
le transiomateur comporte des fils de deus
dimenuons, les enmouler qur den tamboun
différents. Ces tambourns peuvent ¢tre confec-
boonés avec des chutes de plunches, car s
e serviront qu'une seule fois, Deux plagues
tourmanies unprovisées {aciliteront besucoup
les opdrations de débobinage et de déroulement.
premuer ravadl pour b construction des
bobinages de |2 soudeuse consinte § fabriquer

100

re 20,

rece-
vra juste la longuedr correcte de Al de 28 10
mm. Noter que la pidce centrale de 13 forme

un monuge comme e montre la
Une forme ayant les dimensions donn

o1l coupée en diagonale afin le montage
wisse frre mative de Ia e Lermuinee,
gures & ¢ 30.

Enrouler les deus bobinages primaires, en
smployant deux brimn de de 26,10 men.

Les deux fln de 28,10 mm donnent |"éqgui-
valent d'un Al de 3 mm. Si vous employes une
dimension de Al autre que du 36 1c mm,
consultes le tableau de la page 103 pour od-
terminer le nembre de breine A uniliver afin
d'obtenir I'équivalence svec le 41 de 3 mm,
l.e bobinage secondaire unique et enroubt
avec § brna de & de 38 10 nm ou tout auter
dquavalent du fil de & mm.

Les figures €, 7, B rt g montrent lex difid-
re¢ntes phuases de la confection des bobinages.
Couper des bandes de papler fort, juste deses
larges pour s'edapter entre e cduds du mon-
tage de La bobine et envelopper la pikce cen-
trale du montage dams trom couches de papier
avant de commencer |'enroulement, ﬁfun d.
Tirer environ 190 mun de Al § travems Je trou
de la forme pour constituer le Al d'entrée, =
I'envelopper svec une forte couchs de ruban
molant ou Je munir d'une gune polante.

maencer 3 enrouler (3 bobine en mainte
nant les sprres aussi proches "une de ['sutre
qur posuible. [soler wute Amure qun pourran
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sppacsiire dams ['isolant du fil. Loogue La
premisre couche de spires ext compléte, L
recouvrir d'une bande de papier, vernir le
a:plu. Fl-il.'l pasaer A la couche suivamte.
phier 'opératiog jusgqu’h ce que le bobmage
comporte G4 spires de fil. Ligaturer e bobinage
& taven les lentes du montage, fHguee 7,
cuiper o Al en lassant une longuesr de 150
mun de conduciteur, puo enlever e bobinage
du montage, figure B. Lex deux bobunages
imalres ont tous les deux 6y apires de fil
mlmrhduﬂd;gmm:h bobinage se-
condaire unique comports 28 spives de fil
fguivalen: § du il de 6 mm. Les bobinages
termunds daivent Etre sasturés de gomme laque
ou de vernis molant, puis Mre, spris séchkage,
toveioppés dans du ruban platique wolant
epdcial pour "électricing, fgure g
ur les bobinages sont terminds, vous
: 4 conmruire |e traosformateur en
L les élémenta du moyau. Confection-
ner un montage pour ries les Trods bo-
binages pendant crtte o Le montage,
figure 13, s compose simplement de trois
trmaaux clouds sur une (ics de contreplogus.
Do mivens iégirm » nt le moyau
pendant &3 conmtrction. o la plupart des
ransformateuns du rype utiloé pour cons-

e — 1008

truire |a soudeuss, le noyau est constitud par
des dldments Laminds de diffirentes largeun

N'employer que les plus | pour le poste
de soudure, Commencer l'lman:: des dld-
ments en alternant les dlémens ez L pour
obtenir un moysu tectangulaire, figures 10
et 16. La hauteur du novau termiing doit dtre
de 150 mm; la pile d'élements doit done btre
cit pes plus haute svant le sertage, qui a'ef-
fectue 3u moyen de comnires &n acier, wvoir

i, msemblée en cadres par jpinmn
wudis. Ce woudures peuvent fire effectuén
en ciblant s transformatenr de la soudeune
suivant Je di mitie de la fgure 2 o} wn
IDAEMELY Tt :ﬁq main la tige :irulnnm PO
doser le courant plcessaire I'eptration,
figure 13.

La masse de riglage ent constitude oéld-
mants laminés de tr rmateur, empiiés pour
obtenit ume dpaisseur de a3 mm. Elle est
emsuite enveloppée de ruban plastigue et co-
ton, pus vernie. Les deux [aminations exrd-
rieures somt coupées plus longues que e
autres afin de permettre la fixation de |a
manse gur le mécanizme de o » Bgure 14.
5'amurer gue |3 dimension maned luy
permet de coulisver libeement & 'intéricuy du
transformateur de la soudeune, figure 31,
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Loextremitd de cwtte bande est dpointée, ot
vient dépasser dane une fenie mtn._.?ﬂ
la caisss, figures 23 et 33. Des chiffres sont
poses par deécaloomanie ke long de la fents,
4 wnervalles ciguliers, pour indiquer les
gammen de chalemr relatrves. Un commuta-
teur renforcé et installé sur la ligne 2'ali
mentation. [l faiit envuen g m de cible de
soudeuse de 1 mm pour les conducteury de
miasse of de pore-dlectrode. [l fao égalemen:
Voul profurer une pnce de mise 3§ (2 masss,
un porie<¢lectrode o un masque de soudeur.
Pour [aler les coanexions, boulenner
‘e flls sorunt des bobinages prmaires et se
condares sur une plague isolante, figure 23,
afin que les filn o' dlectrode et de masse puissent
leur £tre conneciés avec des boulons en broase
Lo pognées de |3 caimsg sont constitubes par
des sactions de tubes; len roulettes orben-
tablies sont sowdées ou boulonnées sur le
cadre. Cr dernier peut ftre recouvert, soil
en thie, s0it en fiber durcie,
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